SLUZBY LEGALNEJ METROLOGIE SLOVENSKEJ REPUBLIKY
STATNA SKUSOBNA SKTC - 127
Hwezdoslavma 31,975 90 Banska Bystrica
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CERTIFIKAT &. C/320104/127/128/99-266

zo dia 31. 68. 1999

Stétna sknsobia SKTC - 127 pri SLM SR Bansks Bystrica oprivnena na vykon certifikicie vymerom Uradu pre
normalizaciu, metrologiu a skidcbnictvo Slovenskej republiky &. 197/1998 zo diia 29. maja 1998 vydanym podla § 6
zdkona €. 30/1968 Zb, o Stitnom skaobnictve v zneni neskorSich predpisov, v zneni rozhodnutia predsedu UNMS SR
& 27 zo diia 12. il 1999 a v silade s vymerom Uradu pre normaliziciu, metrologiu a skagobnictvo Slovenskej
republiky ¢ 195/1998 zo diia 29. mdja 1998 ur(':uj{lclm vyrobky-meradla podla § 24a uvedeného zikona na povinni
certifikiciu xyrobkov v znem rozhodnutia predsedu UNMS SR &. 25 zo diia 12. Jiala 1999 vydava podla § 24c tohto
zikona a § 5 vyhlagky Uradu pre normaliziciu, metrologiu a skidobnictvo Slovenskej republiky & 246/1995 Z.z., o
certifikicii vyrobkov toto rozhodnutie

1. Vyrobok (ndzov a typ) Elektromechanické vaihy TOP-PAN
typ ANGEL D/CS

§ 2. Ciselny kod colného sadzobnika 842381

.
3 Prihlasovatel GRANIT s.r.0. Bytéa
Svecova 491,014 01 By&a
1 ICO 31602151
5. Vyrobea (krajina) CAS Corporation, CAS Building

+440.1 Sungnae-Dong. Kandog-KU, Seoul

[

. ICO (resp kod krajiny) Kérea

Tymto certifikatom sa podPa § 24b uvedeného zdkona potvrdauje;

a) zhoda vlastnostnosti uvedeného typu vyrobku s tymito pravoymi predpismi, technickymi normami a technickymi
dokumentarmi:

STN EN 45 501

pri dodrZani technickych idajov a podmienck, uvedenych v prilohe k tomuto Certifikitu
b) predpoklady vyrobcu pre trvalé dodrZiavanie kvaluy certifikovanych vyrobkov vo vyrobe

Zmeny technickych ndajov meradla a podmienck nie si dovelené. Meradla certifikovaného typu podliehaji ako uréene
meradld povinnému overeniu pred uvedenim do obehu a pocas ich pouZivama podl'a zikona & 305/1990 Zb o
metrologi

v v ey pr s D kb
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Vysledky skiifok a zisteni o zhode uréenych vlastnosti certifikovaného vyrobku a previerke systému zabezpeZovania
kvality vyrobkov sii uvedené v protokole o merani k ilohe & 188/97 zo diia 04. 12. 1998.
Prihlasovatel’ m4 povinnost’ pouZivat’ slovenski certifikaénii znalku

iy 127
99

v zmysle prilohy k vyhlagke & 246/1995 Z.z.
Pri pouZivani certifikatnej znatky prihlasovatel je povinny dodrZiavat’ tieto d'al3ie podmienky:

Priblasovatel’ m4 privo prikladat’ képiu certifikitu ku kazdej doddvke vyrobkov.
Platnost’ certifikdtu je obmedzend na obdobie: od 31. 08. 1999 do 31. 08. 2009

Poudenie: Proti tomuto rozhodnutiu méZe prihlasovatel’ podat’ odvolanie na Urad pre normaliziciu, metrolégiu a
skafobnictvo Slovenskej republiky, Stefanoviova 3, P.O.BOX 76, 810 05 Bratislava, prostrednictvom tejto Stitnej
skiifobne do 15 dni odo diia jeho doruenia.

Priloha je neoddelitel'nou sitast'ou tolito rozhodnutia. Obsahuje celkove § strdn, z toho 4 strany textu a 1 stranu
obrazkovych priloh.

Tento certifikét 14.08 1994

nadobudo! prévoplatnost’ dififl: ceeesiies

19.10. 1997

V Banskej Bystrich diar . el

Jozef Slamka
vedici SKTC-127

Sk t%‘_:\
Jozef Sta ks a D
veduci §tatnej skiobne SKTC - 127
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Elektromechanické vahy TOP-PAN
typ ANGEL D/CS

1. ZAKIADNE UDAJE

Vyrobca: CAS Corporation
CAS Building
#440.1 Sungnae-Dong.Kangdong-KU
Seoul, Korea

2. POPIS MERADLA
2.1 Charakteristika wmeradla

Elektromechanické vahy typ ANGEL D/CS st graduované vahy s neauto-
matickou &innostou, s automatickjym vyvaZovanim. St urfené na pouZi-
tie v skladovom hospodarstve.

Vahy maji jeden rozsah s konStantnou hodnotou dielika.

vahy zodpovedajt poZiadavkam STN EN 45501.

2.2 Princip &innosti

Vystupny signidl =z tenzometrického snimala =zataZenia sa zosilfiuje,
filtruje, v A/D prevodniku sa premiefla na digitdlne impulzy a dalej
sa spraciva v mikroprocesore. Elektronika vahy riadi, vyhodnocuje
a indikuje proces vazZenia.

2.3 Popis

Vahy st vyhotovené ako "TOP-PAN" s nosifom zataZenia umiestnenom
priamo na skrinke vyhodnocovacej jednotky.

2.3.1 Model D

Na strane obsluhy je umiestneny pdtmiestny sedemsegmentovy displej,
klavesnica so Styrmi tla¢idlami (hlavny vypinal, tarovanie, nulova-
nie, klAvesa ZERO), v Yavej ¢asti displeja s dve LED diddy indiku-
jGce funkciu TARA a ustdleny stav vahy.

2.3.2 Model CS

Na prednom paneli st umiestnené tri pitmiestne sedemsegmentové dis-
pleje, ktoré sliZia na indikdciu hmotnosti, Jjednotkovej hmotnosti
a po¢tu kusov vafeného tovaru v pofitacom reZime. V lavej Casti
stredného displeja sa nach&dzaji dve LED didédy indikujlice nezadanie
jednotkovej hmotnosti, pripadne nezadantG vzorku v pofitacom reZime.
Pod displejom sa nachddza klavesnica s moZnostou nulovania, tarova-
nia vahy a zadavanie hodndét v politacom reZime.

Vahy s vybavené ustavovacim zariadenim (noZidkami) a libelou, sli-
Ziacou na nastavenie vahy do vodorovnej polohy.
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.4 Funkcie a zariadenia

Stdle pristupné funkcie a zariadenia

2

zariadenie na poliatofné nastavenie nuly,

zariadenie na automatickd korekciu nuly,

poloautomatické nulovacie zariadenie,

automatické nulovacie zariadenie,

indikécia nuly,

poloautomatické subtraktivne tarovacie zariadenie,
zariadenie na pocitanie kusov (Model CS),

zariadenie na kontrolu displeja a hlédsenie vyznamnych chyb,
ustavovacie zariadenie.

.5 Technické podmienky a ndleZitosti

meradlo musi svojimi kondtruk&nymi, technickymi a metrologickymi
parametrami vyhovovat dokumentdcii predloZenej v ramci schvalova-
nia typu,

v3etky vlastnosti pristroja, &i uZ vy¢slovne uvedené alebo nie,
mugia vyhovovat poZiadavkam STN EN 45501.

.6 Dokumentacia

Podklady na vystavenie Certifikatu pozostéivajl eurdpskeho typo-
vého schvélenia meradla ¢. T2355 Revision 0 vydaného NMi Dordrecht
dila 24.03.1994, firemnych materidlov a n&vodu na obsluhu.

Uvedené podklady sG uloZené v SLM SR MP B.Bystrica.

. ZAKLADNE TECHNICKE A METROLOGICKE UDAJE

3

- trieda presnosti

Model D/CS
hornd medza vazivosti Max (kg) 2,5 5,0 10,0 25,0
dolnd medza vazivosti Min (kg) 0,01 0,02 0,04 0,1
hodnota overov. dielika e (g) 0,5 1,0 2,0 5,0
potet overovacich dielikov n 5000 5000 5000 5000

Model CS
Min. hmotnost vzorky (g) 12,5 25,0 50,0 (125,0
Min. hmotnost 1 ks vzorky (g) 0,6 1,2 1,9 6,0
Max. hmotnost tary T (g) 9499,5 1999 3998 9995
Min. hmotnost tary T (g) 0,5 1,0 2,0 5,0

- hranice pracovnych tepldt -10°¢/40°C

- napajacie napédtie 220 Vv, -15%, +10%

frekvencia siete 50 Hz, +2%
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4. SKOSKA

4.1 Miesto vykonania skidok

Technické skiky sa vykonali v slilade so Smernicou 90/384/ES a pod-
Ta EN 45501 v NMi. Pre vydanie Certifikdtu boli pouZité podklady zo
schvalenia typu &. T2355 Revision 0 zo dila 24.03.1994, Rozhodnutia
o schvéleni typu meradla &. TCM 128/94-1794, vydaného CMI Brno diia

10.03.1995 a odborné posiidenie tychto skifok Ztatnou skiZobiiou
SKTC -~ 127.

4.2 PouZitid metdda
Technické skiifky boli vykonané podla STN EN 45501.
4.3 Prehliasenie

Na z&klade vykonanych sk@ifok a odborného posfidenia sa zistilo, %e

meradlo vyhovuije
STN EN 45501

5. UDAJE NA MERADLE

V8etky Gdaje na meradle musia byt v Statnom jazyku, medzinarodne
pouzivané skratky s povolené.

Na popisnom 3titku vdh, ktory je neodstrénitelne umiestneny na te-
lese véhy musi byt nasledujice oznalenie:

- znadka alebo n&zov vyrobcu

- typové oznadlenie ANGEL D, ANGEL CS
- vyrobné &islo a rok vyroby

-~ identifika®né &islo meradla v tvare 128/99-266

- trieda presnosti v tvare Cf&)

- horna medza vaZivosti Max

-~ dolnid medza vaZivosti Min

- overovaci dielik e = d =

- rozsah tarovacieho zariadenia T= -

V blizkosti stupnice vah musia byt uvedené Gdaje o Max, Min a e.
Popisné oznafenie musi byt trvalé a v lahko &itatelnej velkosti,
Stitok vahy musi mat také vyhotovenie, aby jeho odstrinenie vied-
lo k jeho znideniu.

6. OVERENTE

6.1 Overovanie

Overovanie vah sa vykondva v zmysle STN EN 45501.
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6.2 Overovacie znalky

Vahy, ktoré vyhoveli predpisanym skGfkam sa overia:

- overovacou znadkou na plombe cez lanko zaistujlce skrutku, ktora
upeviiuje horny kryt vahy na spodnej &asti (2x na protilahlych
skrutkach),

- overovacou znalkou-samolepkou na plastovej zdtke zaslepujlcej ot-
vor umoZiujici pristup k nastavujicim trimrom pod miskou vah.

7. CAS PLATNOSTI OVERENIA MERADIEL
Cas platnosti overenia meradiel je v stlade s Rozhodnutim predsedu
UNMS SR &.28 z 12,07.1999 urdeny na dva roky.

8. VZORKY MERADIEL

Vzorka meradla nebola vyZiadand. Technickd dokumentécia je uloZend
v SLM SR Banskd Bystrica.

Postudil: Ing.Jozef Potanlok .
SLM SR MP B.Bystrica /

Prilohu schvalil: RNDr. Irena Stingl é/y
riaditelka SLM SR MP B.Bystrica

V Banskej Bystrici, difia 31.08.1999
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Obr.&.1 Zobrazenie vahy
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