SLUZBY LEGALNEﬂJ METRO LOGIE SLOVENSKEJ REPUBLIKY
STATNA SKUSOBNA SKTC - 127
Hviezdoslavova 31, 975 90 Banska Bystrica

CERTIFIKAT ¢&. C/320260/127/128/99-276

zo diia 17. 12. 1999

Statna skigobia SKTC - 127 pri SLM SR Banskd Bystrica oprivnend na vwkon certifikdcie vymerom Uradu pre
normaliziciu. metrologiu a skndobnictvo Slovenskej republiky & 197/1998 zo difa 29 maja 1998 vydanvm podla § 6
zdkona ¢ 3041968 Zb.. o tatnom skigobnictve v zneni neskorgich predpisov. v zneni rozhodnutia predsedu UNMS SR
¢ 27 zo diia 12 jula 1999 a v silade s vymerom Uradu pre normaliziciu. metrolégiu a skuobnictvo Slovenskej
republiky ¢ 195/1998 zo dfia 29. mda 1998 uréumicin vyrobky-meradld podla § 24a uvedeného zikona na povinmi
certifikdciu vvrobkov v zneni rozhodnutia predsedu UNMS SR ¢ 25 zo difa 12 jula 1999 vydava podla § 24c¢ tohto
zikona a § 3 vwhlasky Uradu pre normalizéciu, metrolégiu a skufobnictvo Slovenske) republikv & 246/1995 Zz.. o
certifikdcit vwrobkov toto rozhodnutie.

I Vvyrobok (nizov a tvp) Automatické kol'ajové vihy
typ SIRIUS
2 Ciselny kod colného sadzobnika 8423
3 Prihlasosatel METAL SERVIS spol. s r.o.
Rudlovska cesta 5, 974 01 Banski Bystrica
3 1CO 31578179
5 Vyrobea (krajina) PFISTER WAAGEN GmbH

Statzlinger Str. 70, D-86165 Augsburg, SRN
6 iCQO (resp kod krajny) Nemecko

Tymto certifikatom sa podPa § 24b uvedeného ziakona potvrdzuje:

a) shoda vlastnostnosti mvedengho tvpu vyrobku s tvimito pravnvmi predpisii. techckyint normami a techickymt
dokumentanu

OIML R 106
prt dodrzani techiuckyeh ndajov a podmienok. uvedenveh v prilohe k tomuto Certifikatu

b) predpoklady vvrobeu pre trvalé dodrZziavame kvality certifikovanyels verobkoy vo vyrobe

Zmeny techiuckveh tdagov meradla a podimienok nie sit dovolend Meradld certifikovaného tvpu pedliehapt ako uréené
meradli povinnému overcniu pred uvedenim do obehu o poas ich pouZivama podla zdkona ¢ 303/1990 Zb o
metrologn

P
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Vysledky skidok a zisteni o zhode uréenych vlastnosti certifikovanéhio vyrobku a previerke systému zabezpeZovania
kvality vyrobkov sit uvedené v protokole o merani k ulohe & C273/99 zo diia 10. 12. 1999
Prihlasovatel’ ma povinnost' pouZivat’ slovenski certifikaénit znagku

127
C 99

v zmysle prilohy k vyhlaske & 246/1995 Z.z.
Pri pouZivani certifikaénej znacky prihlasovatel je povinny dodrZiavat’ tieto d'alie podmienky:

Prihlasovatel’ ma pravo prikladat’ képiu certifikiatu ku kaZdej doddvke vyrobkov.
Platnost’ certifikdtu je obmedzend na obdobie: od 17, 12, 1999 do 17. 12, 2009

Poudenie: Proti tomuto rozhod_nnliu mbdZe prihlasovatel’ podat’ odvolanie na Urad pre normaliziciu, metrologiu a
skiifobnictvo Slovenskej republiky, Stefanovi¢ova 3, P.O.BOX 76, 810 03 Bratislava, prostrednictvom tejto §ttnej
skigobne do 13 dni odo diia jeho doruéenia.

Priloha jeneoddelitel'nou sicast'ou tohto rozhodnutia. Obsahuje celkove 9 strin, z toho 7 stran textu a 2 strany
obrdzkovych priloh.

vedici $titngj skugobne SKTC - 127

fanto certifikat
sadobudol pravoplatnost dfa: 3..!&'?% ?

2503 4o

¥ Banskei Bystrici dffa: .......

Jozef Slamka
veduci SKTC-
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AUTOMATICKE KOLAJOVE VAHY
TYP SIRIUS

1. ZARLADNE UDAJE

Vyrobca: PFISTER WAAGEN GmbH
Statzlinger Strasse 70, D-86165 Augsburg, SRN

2. POPIS MERADLA
2.1 Charakteristika meradla

Automatické koYajové vahy SIRIUS sl samodinne aktivované vahy ur-
¢ené na vazZenie:

- spojenych voziov,

- tahanych alebo posunovanych spojenych voziiov,

- tahanych alebo posunovanych vlakovych sGprav,

za pohybu.

VaZenie prebieha po Castiach (ndpravéach). VaZit sa mdZu vagdny
a dvomi, Styrmi alebo fiestimi népravami. Vahy zodpovedajl poZia-
davkam odport¢ania OIML R 106.

Vahy sl zloZené z dvoch vAZiacich koYajnic typu Sirius, vyhodno-
covacej jednotky DWT - 11 a svedeckej tladiarne.

2.2 Popis jednotlivych &asti
2.2.1 Nosi& zataZenia - vdZiaca kolajnica Sirius

VaZiaca kolajnica Sirius je 3Specidlne vyrobend ocelovad kolajnica
diZky cca 1,8 m, v ktorej s priamo aplikované snimacie jednotky.
Tieto jednotky obsahuji snimale na meranie Zmykového, ohybového
a pozdlZneho napdtia, snima& teploty a kontrolny snima& vlhkosti.
V jednej koYajnici sG vidy dve snimacie jednotky.

Nosi& zataZenia je tvoreny dvojicou véaZiacich koYaji upevnenych
na z&klade vahy tvorenom betdnovou platriou, resp. S&trkovym pod-
kladom spevnenym lepenim viaczloZkovou epoxydovou zZivicou.
ViZiace koYajnice s bezofve privarené ku koXaji.

2.2.2 Vyhodnocovacia jednotka
Vyhodnocovacia Jjednotka DWT 11 je typovo schvdlend rozhodnutim

FUNM Praha &. 851/91/20 zo dna 03.04.1991 {(3tatna znalka schvale-
ného typu meradla ¢S 12 82/91 - 851).

GPLNE/
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2.2.3 Svedecki tlaciaren

Ako svedeckd tlafiareli sa mdéZe pouZit tladiareil EPSON typu
FX 870 FDW, EPSON FX 1170 FDW, Mannesmann Tally MT 150/9 alebo
Mannesmann Tally MT 151/9.

2.3 Pripustné funkcie a zariadenia vahy

- poloautomatické& nulovacie zariadenie,

- automatické nulovacie zariadenie,

- zadavanie hodndt tary,

- pamdt na ukladanie hodndt tary,

- nevratny vystup riadenych signilov,

- nepretrZité riadenie v&Zenia registriciou néprav vagénov na
zaklade signalu o hmotnosti,

- spustenie reZimu vaZenia obsluhou vahy pred kaZdym vaZenim
a tym vynulovanie vah,

- rozpoznavanie naprav vagbénov a rychlosti pohybu,

- poruchova signalizacia,

- potlacanie predradenych nil s vynimkou prvej nuly pred desatin-
nou Ciarkou. -

2.4 Technické podmienky a naleZitosti

2.4.1 Podmienky in$talé&cie vah

- "ynitornd vazZiaca zdna" (jazdnd drdha ndpavy vagfna s najvacSou
vonkaj$ou vzdialenostou naprav poéas jeho vaZenia) musi mat
s vahami spolo¢ny mrazuvzdorny zaklad,

- "vonkaj$fia vaZiaca zdna" (jazdnd drdha vagdna s najvéd&¢Sou von-
kajSocu vzdialencstou naprav pofas jeho vaZenia) musi mat obzv-
148t dékladne ubité kolajové podloZie, ktoré musi byt polas do-
by platnosti overenia nepoddajné,

- vedenie kolajnic v priestore vaZiacich kolajnic a v rozsahu ma-
ximdlnej diZky vagéna musi byt pred a za vaZiacou kolajou rovné
a nesmie mat odbofky a kriZovatky, sklon nesmie prekrodit 1 %,

- vonkaj§ia vaZiaca z6na sa musi nachddzat v zornom poli obsluhy.

2.4.2

Bez spustenia reZimu véaZenia pred kaZdym vaZenim vlaku nie je
proces vVvaZenia wmoZny, pritom vstup ddajov o vlaku (pozri bod
2.4.3) moZno uskutolnit aj po zahdjeni procesu vaZenia. Vysledky
vaZenia moZno potom uloZit do pamite, nakolko ich vystup sa mdZe
uskutoénit len spolu s identifikdciou vagbnov a po realizécii
kontroly prostrednictvom systému kontroly vaZiaceho reZimu (pozri
bod 2.4.4).

2.4.3

Spravnost zadania Gdajov o vlakovej sliprave (umiestnenie lokomo-
tivy, zadanie typu a identifikadného znaku vagdna) sa zabezpedluje
postupom obsluhy vahy.
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2.4.4

Systém kontroly vé&Zfiaceho reZimu musi hlasit chyby, alebo musi

tlag Gdajov (véZiaci listok) ozna&it  vhodnym spdsobom v

nasledovnych pripadoch:

- ked zisteny polet ndprav, resp. ich poradie nesthlasi so zada-
nim (vstupnymi tdajmi),

- vyskytu vagdnov, pre ktoré vidha nie je overend (prekrofenie ma-
ximdlneho podtu niprav alebo maximdlnej hmotnosti vagdnov),

- ked bol zvoleny chybny smer jazdy (v pripade ak je v&ha overena
iba pre jeden smer),

- posunovania vlaku (ked vdha bola overend len pre reZim taha-
nia),

- ked je rychlost jazdy vy#Zia ako rychlost dovolend (vyznalena
na 3titku vahy),

- prilig velkej nestability vlakovej stpravy.

2.4.5

Vagbny s tekutym ndkladom moZno vaZit len za dodrZania nasleduji-

cich osobitnych podmienok:

- hodnota dielika vah d < 200 kg

- doba vaZenia jednej napravy t >=238

- aktivovanie systému poruchovej signalizdcie v pripade nedodrza—
nia &asového limitu doby vaZenia.

#

2.4.6

Pre 1rdzne vaZenia (pozri 2.1) mdZu pre Jjedny vahy platit
rozdielne triedy presnosti a/alebo hodnoty dielikov. Tieto tdaje
musia byt uvedené na Stitku vah.

2.4.7
vahy musia svojimi konStruk&énymi, technickymi a metrologickymi
parametrami vyhovovat predloZenej dokumentdcii.

2.4.8
V8etky vlastnosti pristroja, &i uZz vyslovne uvedené alebo nie,
musia vyhovovat poZiadavkam OIML R 106.

2.4.9

Dodato&né skiusky treba realizovat na dvoch vybranych vzorkdch vah

po ich prvotnom overeni v pribliZne polro¢nom intervale, (pri &im

najva&Sich teplotnych rozdieloch). Tieto skisky sa vykonavaja

podla bodu 6.1, alebo v roz#irenom rozsahu, pokial si to ziska-

né vysledky vyZadujua.

Skusky wvykonaji pracovnici SLM SR na nidklady Ziadatela o Certifi-

kaciu typu meradla. Dodato&né skisky sa mdéZu vykonat iba vtedy, ak
overovacie znalky neboli pofkodené.

2.4.10

V pripade zmien kolajnic a podloZia v priestore maximalnej diZky
vagéna pred aj za vdhou, musia byt vykonané kontrolné merania,
resp. nové overenie. Na tGto skutodnost je nutné upozornit uZiva-
tela v podkladovych materidloch.
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2.5 PripojiteIné prislufenstvo

2.5.1 Uradne overitelné prislufenstvo (prislufenstvo podliehajtice
metrologickej kontrole)

Ako Gradne overitelné prislufenstvo musi byt pripojena svedecka
tlaciareil (pozri bod 2.2.3).

2.5.2 Prislufenstvo nepodliehajlce metrologickej kontrole

Fubovolné pridavné zariadenia, ako dodatodnd klavesnica, pod&itad,
tladiarerli a podobne.

2.6 Dokumenté&cia

Dokumentécia predloZend v ramci schvalovania typu meradla pozos-
ta&va z nasledujltcich podkladov:

- vyhodnocovacia jednotka: DZ-149 zo dfla 29.09.1988
a s 12 82/91 - 851

- vaZiaca kolajnica: DZ-173 zo dila 26.11.1993
- popis: DZ-174, 03/94

- navodu na obsluhu: &. B8B9.164.46.30-12/90

- schvalovacia listina PTB: ¢. 1.12-94.052 s prilochou

3. ZAKLADNE METROLOGICKE A TECHNICKE UDAJE

- trieda presnosti (staticky) (IID, resp.
- trieda presnosti (dynamicky) (0,5), (1), resp. (2)
- najvacdiie zataZenie népravy Max = 30 t
- najmen#ie zataZenie ndpravy Min = 1 t
- najvafgia hmotnost vozia do Max 180 t
- najmenfia hmotnost wvozia Min >= 50 e
- hodnota overovacieho dielika e =d =

- najvadfiia prevadzkovd rychlost do v ___ = 14 km/h
- najmengia prevadzkovd rychlost Voin.= 6 km/h
- snimace zataZenia vaZiaca kolajnica Sirius
- diZka meracej dréahy cca 0,7 m
- typ vagbdnov 2, 4, 6 osové
- hranice pracovnych teplét - 10°C/ +40°C
- nap&jacie napdtie/frekvecia 230 V/ 50 Hz

Najvdcd&ia hmotnost vozila a hodnota dielika sa voli v stGlade s bo-
dom 2.3 OIML R 106 (tabulka 3). Stanovuje sa spolu s podtom nap-
rav vagdnov (typ vagdnov) a mnajvddfou rychlostou vaZenia v ramci
prvotného overenia vah.

4. SKUSKA

4.1 Miesto vykonania skaSock

Technické skGfky sa vykonali v sGlade s odportdanim OIML R 106,
podla EO 9 a EO 12-2 v PTB Braunschweigh. Pre vydanie Certifika-

tu boli pouzité podklady zo Schvalovacej listiny &.1.12-94.052
(Eislo typového schvélenia 2 10.26/94.03).
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4.2 PouzZitd metdda
Technické skG8ky boli vykonané pod¥a OIML R 106.
4.3 Prehléasenie

Na zadklade vykonanych skiSok a odborného postdenia sa zistilo, Ze

meradlo vyhovuje
5. UDAJE NA MERADLE
VSetky tGdaje na meradle musia byt v Statnom jazyku, medzinérodne
pouzivané skratky st povolené.
Na hlavnom &titku v&h umiestnenom na pravej bofnej stene

vyhodnocovacej jednotky musia byt uvedené tieto tGdaje:

- nazov alebo znalka vyrobcu

- oznalenie typu véh v tvare "Automatickd koXajov& viha SIRIUSY
- vyrcbné &islo a rok vyroby

- identifikaéné ¢islo meradla v tvare 128/99-276

- typ vagdnov v tvare Typ vagdnov ...osé
- najvadésia hmotnost voziia Max
- najmendia hmotnost vozila Min

- upozornenie, Ze vihy nie st urdené na vaZenie tekutych vyrobkov
(ak je to aktudlne)

- smer vazenia (ak je aktudlny)

- napajacie napéitie a frekvencia v tvare 230 V/ 50 Hz

- trieda presnosti (staticka a dynamick&) a hodnota dielika (ak
je to aktudlne pre kazdi vaZiacu metddu) v tvare

samostatny vozell e = d = kg alego t {..)

spojené vozne e =d = kg alego t I1Y) (..)

vlak e=d-= ... kg alego t (..)

- najvad8ia prevadzkovad rychlost Vims = - km/h

- najvadcsi polet voziov vo vlaku (ak je aktudlny) v tvare n___ =

- najmen8i polet voziiov vo vlaku (ak je aktudlny) v tvare n__ =
- najvad8ie a najmenie zataZenie napravy v tvare )

ZataZenie népravy Max = ... t, Min = t

- Gdaj © reZime (tahanie a/alebo posunovanie)
6. OVERENIE
6.1 Qverovanie

SkG8ky pri overovani sa vykonavaji dynamickou metddou v sGlade
g odporiG¢anim OIML R 106 nasledovne:
Typy vagdnov pouZitych pri skiSke ( 2-, 4-, 6- napravové), nakla-
dov a kombindcii vlakovych sGprav aplikované pri skGdkoch waja
zodpovedat podmienkam pri praktickom vadZeni (praktickému prevadz-
kovému rezimu). SkiSky treba uskutoénit podla Gdajov na &titku
v rezimoch tahania a/alebo posunovania, ako aj s volnymi alebo
normalne spojenymi vagdnmi. S
S

82 4
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vVagdény urfené na skOfku (referenéné vagdny) sa pod dozorom overo-
vacieho organu odvaZia na kontrolnych vahach, pric¢om nie je pri-
pustné postupné vaZenie ndaprav alebo podvozkov. Pri vaZeni na
kontrolnych vdhach sa musia brat do Gvahy chyby kontrolnych vah.

Pofas skifok treba rychlost jazdy zvySovat aZ kym sa objavi po-
ruchova signalizacia. Vysledky bez poruchove]j signalizicie musia
byt v hraniciach dovolenych chyb, pri&om chyby nepresahujice viac
ako 10 % vysledkov vaZenia 2z jedného alebo viacerych prejazdov
skGganého vlaku mdZu byt vadégie, ako je prislugnd najvaé¢gia dovo-
lend chyba, ale nesmi byt vadsie, ako je dvojndsobok tejto hodno-

ty.
6.1.1 SkGSky na vahach pre rozpojené vagdny

Za pohybu sa odv&Zi niekolko typov vagdnov so znamou hmotnostou
(referentnych), prazdnych, dopoly naloZenych a plne naloZenych,
vzdy minimdlne 5 krat.

6.1.2 SkGSky na vahach pre vaZenie voziiov vo vlakovej sGprave

Ku skGSobnému vlaku sa pripoja referentné vagdny so zndmou hmot-

nostou, vyznadenou na &titku (2 -, 4- , resp. 6- napravové),

prazdne, polopridzdne a plne naloZené ako aj vagdny, ktorych hmot-

nost nepozndme, nasledovne:

- naloZené referentné vagdny zndmej hmotnosti zapojif za lokomo-
tivu,

- potom pripojit vagédny nezndmej hmotnosti,

- potom prizdne referenéné vagdny pribliZne v polovici sipravy,

- potom pripojift neodvAZené vagbny aZ do ich maximdlneho poétu,
pridom polet vagdnov nemd prekrolit 30.

Vagény s neznamou hmotnostou majd byt zataZené tak, aby vlak do-
siahol aspoii 50 % pripustnej celkove]j hmotnosti normdlneho vlaku.
Vlak sa odvazi aspoil 5 krat za pohybu tak, aby aspoi 60 vysledkov
vazZeni vagdnov znamej hmotnosti bolo moZné vyhodnotit.

6.1.3 SkGSky na vahach pre vaZenie vlaku

Pri tejto skifke treba vaZit skifobny vlak s referenénymi vagdnmi
o znamej hmotnosti, skladajlci sa z prazdnych vagdnov, z ¢iastod-
ne naplnenych vagdnov a z plnych vagbdnov, pridom najmensi podet
referennych vagdénov je 10. Pritom podlet vagdnov so znamou hmot-
nostou nemusi vo vlaku presiahnut 15. Vagdény sa zapoja za lokomo-
tivou a vlak sa doplni vagdnmi o nezndmej hmotnosti podla pod&tu
vagbnov uvedeného na Jtitku vahy. Vlak sa odvaZi vzdy aspoil 5
krat za pohybu. Hmotnost ¢asti vlaku s referenénymi vagdnmi musi
byt v medziach najvad&$ich dovolenych chyb.

6.2 Overovacie znacky
Tladiarne EPSON typu FX 870 FDW a FX 1170 FDW sa overia overova-

cou znalkou (samolepkou) cez vyrobny &Stitok, EPROM tladiarne
a EPROM rozhrania - pozri obrazok &.1.
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Tlaliarne Mannesmann Tally MT 150/9 a MT 151/9 sa overia overova-
cou znatkou (samolepkou) cez vyrobny Stitok a cez EPROM na zasuv-
nej karte rozhrania - pozri obrdzok &. 2.

Vyhodnocovacia jednotka, resp. svorkova skrinka (ak je pouZiti)
sa overia overovacimi znackami (samolepkami alebo plombami) na
miestach oznalenych pismenom "S" na polombovacom plane - pozri
obrazok &. 3.

7. CAS PLATNOSTI OVERENIA MERADIEL

qas platnosti overenia meradiel je v siilade s Rozhodnutim predsedu
UNMS SR &¢.28 z 12.07.1999 urleny na dva roky.

8. VZORKA MERADLA

Technické& skii8ky typu sa vykonali v siilade s odporii¢anim OIML

R 106, pod¥a EO 9 a E0 12-2 v PTB Braunschweig. Pre vydanie Cer-

tifikatu typu meradla boli pouZité podklady zo Schvalovacej lis-
tiny &. 1.12-94.052 (&islo typového schvdlenia Z 10.26/94.03).

Vypracoval: Ing. Jozef Potan&ok /// J
SLM SR MP B.Bystrica /fa—“*“““~

Prilohu schvdlil: RNDr. Irena Stingl Vyﬁ
riaditelka SLM SR MP B.Bystric

V Banskej Bystrici, dfia 17.12.1999
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Obré&zok ¢. 1

1. paralelné rozhranie
2. EPROM tlacdiarne

3. EPROM rozhrania

4. vyrobny Stitok

5. sériové rozhranie

Cbhréazok ¢&.2

1. vyrobny stitok
2. zAsuvné karta RS 232C

GRLNE]
: g}/\i’s;‘;_'z?dfé\%

(#)
2
\@g A
' T syd

BIE



Strana 9/9

ertifikatu

priloha k ¢
. C/320260/127/128/99—2‘76

vatiaca hidta SIRJUS

i sknnka QPTION=Z

{7 svorkov

vy HODNOCOVACIE ZARIADENEE '

4

i
r—-——h&n‘—":‘x X h}
(2T BEBEEDIY)
: gaacea

pezpeénostny plechovy chranié
librovania

na datavéh a datat ka

rozhranta X1 /X2/X3/X9

{Option}
MSS-X1/X2

;
inlesto prlpojama . - _
— . g dvojna_sobny_ _

e " meraci zosiinovac

vailacich &lankov




