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Slovensky metrologicky ustav, Karloveskd 63, 842 55 Bratislava
Stitna skisobsia SKTC - 126

CERTIFIKAT & C/330167/126/143/99 - 332
zo dita 30, 12, 1999

Statna skugobiia SKTC - 126 pri Siovenskom metrologickom tstave opravnena na vykon certifikicie vymerom Uradu
pre normalizaciu, metrolégiu a skisobnictvo Slovenskej republiky &.196/1998 zo diia 29. mdja 1998 v zneni Rozhodnutia
predsedu Uradu pre normalizaciu, metrolégiu a skudobnictvo Slovenskej republiky .26 zo diia 12.7.1999 vydanom
podla § 6 zakona & 30/1968 Zb. o dtdtnom skuidobnictve v zneni neskordich predpisov a v silade s vymerom Uradu pre
normalizdciu, metrolégiu a skitdobnictvo Slovenskej republiky £.195/1998 zo dita 29.5.1998 vzneni Rozhodnutia
predsedu Uradu pre normalizéciu, metrolégiu a skidobnictvo Slovenskej republiky &25 zo dita 12.7.1999 uréujicim
vyrobky-meradld pedia § 24a uvedeného zdkona na povinmt certifikiciu vydava podla § 24c tohto zdkona a § 5
vyhlagky Uradu pre normalizdciu, metrolégiu a skugobnictvo Slovenskej republiky &.246/1995 Z. z., o certifikdcii
vyrobkov toto rozhodnutie.

Vyrobok: Plynomer s rotaénymi piestami, typ DELTA
Ciselny kod colného sadzobnika: 9028 10
Prihlasovatel”: STENDHAL, s. r.0., Bratisiava
1C0O: 31333 109
Vyrobcea: Schiumberger Rombach GmbH, Nemecko

Tymto certifikdtom sa podPa § 24 uvedeného zdkona potvrdzuje:
a) zhoda vlastnosti uvedengho typu vyrobku s tymito pravnymi predpismi, technickymi normami a technickymi
dokumentmi:

STN 257859, OIML R 6 a OIML R 32
pri dodrzani technickych udajov a podmienck, uvedenych v prilohe k tomuto certifiktu;
b) predpokiady vyrobcu na trvalé dodrziavanie kvality certifikovanych vyrobkov vo vyrobe.

Zmeny technickych ddajov meradla a podmienock nie si dovolené. Meradla certifikovaného typu
podliehaji ako uréené meradla povinnému overeniu pred uvedenim do obehu pofas ich pouZivama podla zdkona
¢, 503/1990 Zb. o metroldgii.

Vysledky skiSok a zisteni o zhode urenych viastnosti certifikovaného vyrobku a previerke systému
zabezpedovania kvality vyrobkov su uvedené v protokole &, 038/280/99 zo diia 20, 12. 1999,

126
Prihlasovatel’ ma povinnost' pouzivat’ slovensky vieobecnt certifikaénu znacku ng v zmysle prilohy
k vyhlaske ¢, 246/1995 Z, z.
Prihlasovatel’ ma pravo prikladat’ képiu certifikdtu ku kazdej doddvke vyrobkov.
Platnost’ certifikatu je obmedzena na obdobie od: 30. 12. 1999 do: 30. 12, 2009
Poutenje: Proti tomuto rozhodrutiu mée prihlasovatel' podaf odvolenie na Urad pre normaliziciu, metrolégiu a

skugobnictvo Slovenskej republiky, Stefanovidova 3, P.0.BOX 76, 810 05 Bratislava prostrednictvom tejto
§tatnej skiaSobne do 15 dni odo difa jeho dorugenia,

Priioha je neoddelitel'nou sucast'ou tohto rozhodnutia. Obsahuie 10 stran textu,

/
{ "v’\/
Doc. Ing Peter Kne;&po, DrSe.

vedici Statnej skusobne
SKTC - 126
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PLYNOMER S ROTACNYMI PIESTAMI
TYP DELTA

1. ZAKLADNE UDAJE

1.1 Meradlo: Plynomer s rotaénymi piestami typu DELTA,
prevedenie 2040, 2050, 2080, 2100, N a 3D

1.2 Vyrobca: Schlumberger Rombach GmbH

Hardeckstrasse 2,
D-76185 Karlsruhe, SRN

2. POPIS MERADLA

2.1 Charakteristika meradla

Plynomery s rotaénymi piestami typu DELTA, prevedenie 2040, 2050, 2080, 2100, 3D a N, st
uréené na meranie preteéeného objemu plynov, napr. zemného plynu a inych éistych a suchych
nekorozivnych plynov. Vo zvlastnej Gprave su pouZzitené aj na meranie kyslika, takéto verzie
plynomerov majui v oznadeni verzie priponu ,,Ox“. Vyrabaju sa vo vel'kostiach od G 16 az G 650,
kde horna hranica meracieho rozsahu prietoku Quax je 0od 25 m*/h (velkost G16), do 1000 m’/h
(vel'kost (G650). Dolnd hranica meracieho rozsahu prietoku Qmm je volitelnd zikaznikom
z niekol'kych moZnych hodnét, ktoré su uvedené v ¢asti 3. prilohy k certifikatu.

V oznadeni sa material, z ktorého je meradlo vyrobene, Specifikuje pismenom, ktoré sa pridiva za
prevedenie meradla, priCom pismeno A znamend hlinikova zliatinu, B siva liatinu a C
ocel'oliatinu.

Jednotlivé prevedenia plynomera mdZu pracovat’ pri réznych prevadzkovych pretlakoch,
v zdvislosti na materidle, z ktorého je plynomer vyrobeny. Pre plynomery z hlinikovych zliatin sa
maximalne hodnoty prevadzkovych pretlakov (0,8, resp. 1,2) MPa, pri sivej liatine je to 1,7 MPa
apri oceloliatine je to az 10,2 MPa. Maximalne hodnoty prevadzkovych pretlakov podla
prevedenia plynomera si uvedené v ¢asti 3. prilohy k certifikatu.

Pocitadlo plynomera je pri prevedeni 2040 pod tlakom plynu, pri prevedeniach 2050 aZ N je
poc¢itadlo oddelené od meraného plynu. Plynomery mézu byt, podla prevedenia plynomera,
zabudované do horizontilneho alebo do vertikdlneho potrubia, pri¢om os oti¢ania piestov je vidy
horizontélna.

2.2 Princip ¢innosti

Plynomer s rotaénymi piestami typu DELTA, prevedenie 2040, 2050, 2080, 2100, 3D a N (dalej
len rotaény plynomer) pracuje s objemovym principom, ktory meria pretedeny objem
opakovanym (cyklickym) plnemim a vyprazdiiovanim meracieho priestoru. Meraci priestor
ohraniCuju steny meracej komory telesa plynomera a dvoch rotaénych piestov v tvare osmigky
(8). Piesty sa pohybuju proti sebe bez vzdjomného dotyku, rotainy pohyb piestov je navzijom
synchronizovany ozubenym prevodom. Pohyb piestov je mechanicky prendSany cez ststavu
prevodov do pocitadla, ktoré zobrazi mnoZstvo plynu prete¢eného cez plynomer.
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1 —Teleso

2 — ¥4 objemu meracej komory
3 — Piest

4 ~ Vstup

5 - Vystup

6 — Synchronne koleso

Obr. ¢. 1 Princip merania rotanym plynomerom

2.3  Popis jednotlivych ¢asti meradla
Rotaény plynomer sa vyraba v prevedeniach 2040, 2050, 2080, 2100, 3D a N, ktoré maji

spoloént zdkladnd konstrukciu, ale navzajom sa liSia v meracich rozsahoch prietokov, ako aj v
konstrukénych a technickych detailoch. Rotaény plynomer sa skladi z telesa plynomera so
vstupnou a vystupnou prirubou, z meracieho mechanizmu a indika¢ného zariadenia. Rez
plynomerom je na obrazku &. 2

Otvor pre NF - snimaé Meradio Referencny
odber tlaku

P

Predny kryt
Synchrénny
preved

Zadnd priruba

- 2 - N
ValCekove poditadio Zadny kryt

Predna priruba Rotacné piesty

Obr. &.2 Rez rotaénym plynomerom
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Teleso plynomera

Pozostdva ztroch hlavnych gasti. Strednu &ast’ tvori meracia komora sdvoma proti sebe
rotujicimi piestami, ktora ma na oboch stranich pripevnenu vstupni a vystupna prirubou.
Hriadele piestov s na oboch strandch uloZené mimo meracieho priestoru v loziskovych krytoch
pomocou presnych lozisk. V zadnej asti, v zadnom kryte, st uloZené synchrénne ozubené
kolesa. V predne) &asti, v prednom kryte, si mechanické prevody, ktoré menia otaéky piestov do
pomala a prenasaju ich na devit, resp. osem miestne valéekové pocitadlo, ktoré zaznamendva
objem plynu preteCeny meracou komorou a je umiestnené v plombovatelnej hlave poéitadia.
Kryty plynomerov su opatrené olejoznakmi pre sledovanie vysky hladiny oleja a tieZ napi§tacim
a vypustacim otvorom.

Teleso plynomera so vstupnou a vystupnou prirubou mdéZze byt vyrobené podfa prevedenia
plynomera z hlinikovej zliatiny, ocele alebo liatiny.

Konstrukéné rieSenie plynomera je zobrazené na obrazku ¢. 3

Meraci mechanizmus

Meraci mechanizmus tvoria rotaéné piesty prierezu osmicky, ktoré sa vzdjomne otadaji pomocou
ozubeného prevodu zabezpedujiceho ich subeh. Pohyb piestov je pomocou prevodov meneny do
pomala a mechanicky prenasany do pocitadla, ktoré zaznamendva podet otdfok piestov
a zobrazuje objem plynu pretedeny meracou komorou.

Rotaéné piesty mdzu byt vyrobené z hlinikovej zliatiny alebo z kompozitného materidlu — zmesi
uhliku a sklenenych vlakien, s prislu§nou povrchovou tpravou.
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Indikadné zariadenie

Indikaéné zariadenie plynomera je pri prevedeni 2040, pod tlakom meraného plynu. Prj
prevedeniach 2050 aZz N je indikaéné zariadenie je umiestnené mimo tlakového priestoru,
v plombovatelnej hlave poéitadla. Indikané =zariadenie obsahuje prevody na ¢iselnik,
silikagelovi vloZku proti zahmlievaniu (prevedenie 2040 bez vloZky), nizkofrekvenény vysielad
impulzov véitane pripajacieho konektora typu Binder. Ciselnik (potitadlo) pozostiva z 9 resp 8
&iselnych valéekov, podla prevedenia plynomera. Cast’ poéitadla, ktora zobrazuje zlomky m® méa
jedno (GI00 az G650) resp. dve (Gl6 az G65) miesta. Hodnota otodenia posledného &iselného
valteka je 0,1 m’ (Gl6 az G6S5) resp. 1 m’ (GI00 az G650). Posledny vallek pocitadla
plynomera, s najvy3iou rychlostou otaania, je jtandardne vybaveny permanentnym magnetom
sliZziacim na spinanie nizkofrekvenéného impulzného snimaca.

Na Ziadost zakaznika mozu byt vietky prevedenia plynomera vybavené vysokofrekvenénym
snimadom impulzov.

3. ZAKLADNE TECHNICKE A METROLOGICKE UDAJE

Technické parametre rotaénych plynomerov st uvedené v tabulke &. I na strandch &. 5, 6 a 7.
Straty tlaku Ap, ktoré su uvedené v tabulke &. 1 platia pre vzduch pri atmosferickom tlaku a pri
teplote 20°C, pri¢om plynomer je zat'aZeny prietokom Qpmax.

Prietoky, pri ktorych sa vykonava skuSka plynomera pri overovani a hodnoty prechodového
prietoku Q. s zavislé od dynamiky rotaéného plynomera a si uvedené v tabulke &. 2:

Dynamika Prietoky pre overovanie Prechod.

plynomera (m’/h) prietok Q,
()

1:20 Qmin - Olemax 0,25 Qumax O:4Qmax 0,7Qmax Qrmax 0,20 . Qmu

1: 30 Qm.in 0)05 Qmax OtlQmax 0s25Qmax 0s4Qma 0’7Qmax Qmax 0,15 . Qmax

. i: SO Qmin 0=05 Qma.x OsISQmax Osszmax 014Qma 0:7Qmax Qmax 0,10 . Qmax

Tabul'ka &. 2 Prechodovy prietok Q; a prietoky, pri ktorych sa vykondva skiska

Hmotnost' a rozmery plynomerov Delta st zavislé od prevedenia a st uvedené v dokumentacii
vyrobcu.
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4. SKUSKA

Skusky certifikovaného meradla boli vykonané na 3 kusoch rotaénych plynomerov velkosti G25
{(vyr. Cislo K168750101), G100 (vyr. ¢islo K168750301) a G400 (vyr. &islo CD81464). Skusky sa
vykonali v dnoch 11.5. az 12.5.1999, v metrologickom laboratériu vyrobcu Schlumberger
Rombach GmbH, Hardeckstrasse 2, D-76185 Karlsruhe. Skasky boli vykonané podla
odporuéania OIML R 32 ,Plynomery srotaénymi piestami aturbinové plynomery.”, ako
skiSobné médium bol pouzity vzduch pri atmosferickom tlaku a pri teplote (20 + 1) °C.

Skusky boli vykonané na dvoch skusobnych zariadeniach:

- etalén so zvonom, typ 2000 VGGZG,

- etaldn s kritickymi dyzami, typ SONICAL SN 1000.

Skaskami rotaénych plynomerov, sa preukizalo, Ze meradlo spifia poZiadavky nasledujicich

predpisov:

¢ STN 25 7859:, Plynomery. Klasifikacia, zdkladné parametre a technické poZiadavky®, z roku
1990,

¢ OIML R 6: ,V3eobecné predpisy pre meradld na meranie preteeného mnoZstva objemu
plynu.” z roku 1989,

¢ OIML R 32: ,,Plynomery s rotanymi piestami a turbinové plynomery* z roku 1989.

Vysledky sku3ok a zisteni o zhode uréenych vlastnosti certifikovaného vyrobku a previerke

systému zabezpecovania kvality vyrobkov su uvedené v protokole o skuske &. 038/280/99 zo diia

2.12.1999.

Na zéklade deklarovanej zhody s vy3sie uvedenymi predpismi méZe byt rotaény plynomer typu

Delta pouzivany vo funkecii pracovného meradla urieného, podl'a zakona 505/1990 Zb.

o metrolégii.

5. UDAJE NA MERADLE

Na §titku rotacného piestového plynomera, ktory je umiestneny na prednom kryte plynomera
sucast'ou pocitadla musia byt vyznacené tieto tdaje:

- nazov alebo znacka vyrobeu

- oznalenie vel'kosti plynomera G

- jednotka prete¢eného objemu (m®)

- maximalny prietok Quax v (m’/h)

- minimalny prietok Quin v (m*/h)

- cyklicky objem plynomera V v (dm3)

- menovita hodnota pracovného tlaku v (MPa) resp v (bar)
- vyrobné Cislo

- rok vyroby

- impulzné &islo, resp. &isla

Na viditelnom mieste je vyznadend vieobecnd certifikaénd znadka Ci° a identifikaéné &islo

typu plynomera 143/93-332.
‘Na telese plynomera musi byt §ipkou vyznadeny smer prudenia plynu.
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Podla Certifikdtu &. P/02144/101/1/99 zo diia 8.4.1999 vydaného Statnou skidobiiou SKTC — 101
pri EVPU, a.s. Nova Dubnica musi byt poéitadlo plynomerov oznalené znakom iskrovej
bezpelnosti a slovenskou certifikaénou znackou.

Stitky rotaénych plynomerov DELTA pre rozne typy a velkosti sii zobrazené na obrazkoch &. 4,
¢.5ac.6.
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Obrazok &.4  Stitok plynomerov DELTA typu 2040 velkost{ G16 a G25
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Obrézok &5  Stitok plynomerov DELTA typu 2050, 2080 a 2100 velkosti G25 az G250
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i
Qi mih  timp LE :
!min mh V=
UPOZORNENIE
Spagit' len 3 inirovo harpatnynt catadenim
126

Qbrazok &.6  Stitok plynomerov DELTA typu 3D a N velkosti G400 a G650

6. OVEROVANIE
Rotaéné plynomery sa overuji podla. podla OIML R 32. Pri vyhovujicom plynomere sa
zabezpedi plynomer nasledovnymi overovacimi znackami:

- spoj zadného krytu s telesom plynomera 1 overovacia znacka

- spoj predného krytu s telesom plynomera 1 overovacia znacka

- uchytenie krytu pocitadla 1 overovacia znacka
Plynomer je d’alej vybaveny miestom na umiestnenie nasledovnej zabezpedovacej znalky:
- uchytenie impulzného snimaca k plynomeru 1 zabezpeCovacia znacka
- zatka odberu tlaku s oznadenim p, 1 zabezpedovacia znacka

7. CASPLATNOSTI OVERENIA MERADIEL ’
Doba platnosti overenia je stanovend na 5 rokov v stlade s plamym Vymerom UNMS SR,
Pri naslednom overovani sa vyzadujit rovnaké parametre, ako pri prvotnom overeni.

8. VZORKY MERADIEL

Skiska meradiel vrdmeci certifikdcie typu bola vykonand na troch vzorkidch rotaénych
plynomerov vel'kosti G25 (vyr. &islo K168750101), G100 (vyr. &islo K168750301) a G400 (vyr.
Cislo CD81464). Vzorky meradiel s uloZené u vyrobcu.

Bratislava, 20. 12.1999
Vypracoval: Ing. M. Kachut ﬂ yé { ,
keva

Ing. M. Stanc¢ikova

Zodpovedny pracovnik: Ing. M. Kachut / M
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