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Slovensky metrologicky iistav, Karloveskd 63, 842 55 Bratislava
Statna skzés"obﬁa SKTC- 126

CERTIFIKAT & C/350227/126/143/99 - 151
zo dfia 27. 5. 1999

Statna skagobtta SK'TC — 126 pri Slovenskom metrologickom tstave opravnena na vykon certifikdcie vymerom Uradu
pre normaliziciu, metroldgiu a skiifobnictvo Slovenskej republiky & 196/1998 zo dita 29. maja 1998 vydanom podl'a
§ 6 zdkona & 30/1968 Zb. o $tatnom skiSobnictve v zneni neskoriich predpisov a v stlade s vimerom Uradu pre
normalizaciu, metrologiu a skidobnictvo Slovenskej republiky & 193/1998 zo dita 29.3.1998 urtujucim vyrobky-
meradid podl'a § 24a uvedencho zdkona na povinmil certifikiciu vyddva podla § 24c tohto zdkona a § 5 vyhiasky
Uradu pre normaliziciu, metroldgiu a skiSobnictvo Slovenskej republiky €. 246/1993 Z. z,, o certifikdcii vyrobkov toto
rozhodnutie,

Vyrobok: Plynomer s rotaénymi piestami, typ DKZ
Ciselny kod colného sadzobnika: 9028 10
Prihlasovatel” Premagas, s.r.o.
ICO 31421 482
Vyrobca: Premagas, s.r.o.

Tymto certifikitom sa podPa § 24 uvedeného zdkona potvrdzuje:
a) zhoda vlastnosti uvedeného typu vyrobku s tymito pravnymi predpismi, technickymi normami a technickymi
dokumentmi:
STN 25 7859, OIML R 6 a OIML 32
pi1 dodrZani technickych udajov a podmienok, uvedenych v prilohe k tomuto certifikatu;

b) predpoklady vyrobcu na trvalé dodrziavanie kvality certifikovanych vyrobkov vo vyrobe.

Zmeny technickych tudajov meradla a podmienok nie st dovolené. Meradla certifikovaného typu
podliehaju ako urfené meradld povinnému overeniu pred uvedenim do obehu pofas ich pouZivania podla
zakona €. 505/1990 Zb. o metroldgii.

Vysledky skuSok a zisteni o zhode uréenych vlastnosti certifikovaného vyrobku a previerke systému
zabezpecovania kvality vyrobkov s uvedené v protokole &. 029/280/99 zo diia 6. 9. 1999.

. , - , ot < 2
Prihlasovatel’ ma povinnost’ pouZivat' slovensku vieobecnu certifikadni znadku C99 v zmysle
prilohy k vyhlagke ¢. 246/19935 Z. z.

Prihlasovatel’ ma pravo prikladat’ képiu certifikitu ku ka¥dej dodavke vyrobkov.
Platnost” certifikitu je obmedzena na obdobie od: 27. 9. 1999 do: 27.9. 2009
Poulenie: Proti tomuto rozhodmutiu méze pnhlasovatel podat’ odvolanie na Urad pre normaliziciu, metrolégiu a

skiigobnictvo Slovenskej republiky, Stefanovigova 3, P.O.BOX 76, 810 05 Bratislava prostrednictvom tejto
Statnej skudobne do 13 dni odo dita jeho dorugenia,

Priloha je neoddelitel'nou sugastou tohto rozhodnutia a obsahuje 10 stran textu.

|

Doc. Ingf‘Peter néppo, DrSc.
veduc: Statnej skiSobne
SKTC - 126
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PLYNOMER S ROTACNYMI PIESTAMI
typ DKZ

1. ZAKLADNE UDAJE

1.1  Meradlo: Plynomer s rotaénymi piestami typ DKZ

s hlavou pocitadla S1 a nizkofrekvenénym impulznym snimaom INS
1.2 Vyrobea: Premagas s.r.o.

Nam. Dr. A. Schweitzera 194

916 01 Stara Tura

2. POPIS MERADLA

2.1 Charakteristika meradla

Plynomery s rotaénymi piestami typu DKZ s hlavou pocitadla S1 a nizkofrekventnym
impulznym snimacom INS (d’alej len rotané plynomery) st objemové meradla, uréené na
meranie preteCeného mnoZstva zemného plynu, svietiplynu a propan — butdnu v meracom
rozsahu vymedzenom maximalnym a minimalnym prietokom (Qmax — Qmin). Pri merani nesmu
byt prekrogené maximalne hodnoty pripustného tlaku plynu a rozsahu teplét. Na poZiadanie st
rotaéné plynomery dodavané aj na meranie inych plynov, ako je uvedené vyssie. Plynomery su
vyrabané vo velkostiach G16 az G 250 a su navrhnuté pre maximalne prietoky do 25 m*/h (G16),
40 m*/h (G25), 65 m>/h (G40), 100 m*/h (G65), 160 m’/h (G100), 250 m*/h (G160), 400 m*/h
(G250) a pre pracovné pretlaky do 1,6 MPa. V zavislosti od polohy, pri ktorejje plynomer
overovany, mdZu byt plynomery zabudované do horizontalneho alebo vertikalneho potrubia,
av$ak os plynomera s rotaénymi piestami musi byt horizontdlna.

2.2 Princip &innosti

Rotaény plynomer je objemovy (volumetricky) plynomer pracujici na principe cyklického,
opakovaného plnenia a vyprazdiiovania ohraniéeného meracieho priestoru. Meraci priestor tvori
vmitornd stena telesa plynomera (skrinka so vstupom a vystupom) a odval'ovacie plochy dvoch
rovnakych vnitornych otaCavych piestov, ktoré sa vo svojom priereze podobajit osmicke (8)
(vid'. obr. ¢. 1). Na hriadeli rotaénych piestov si nasadené dve presné ozubené kolesa, ktoré
zabezpecuju synchrénny chod piestov, ktoré rotuji bez kovového dotyku proti sebe. Jedno
otodenie systému piestov zodpoveda definovanému objemu plynu (cyklicky objem), po&et otadok
piestov je umerny objemu preteéeného plynu.

1 — Teleso

2 — Y% objemu meracej komory
3 — Piest

4 — Vstup

5 — Vystup

6 -- Synchrénne koleso
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2.3 Popis jednotlivych ¢asti meradla

Skrinka plvnomera

Pozostava z troch hlavnych Sasti. Strednti ast’ tvori meracia komora s rotujicimi piestami.
Hriadele piestov s na oboch stranach ulozené v lozZiskovych krytoch pomocou presnych
guli¢kovych lozisk. V zadnej Casti, v zadnom kryte, je ulozeny loziskovy kryt a synchrénne
ozubené kolesa. V prednej Casti, v kryte prevodov, je uloZeny loZiskovy kryt, prevodovka a
magneticka spojka. Viacstupiiova prevodovka meni otacky piestov do pomala, tieto sa prenasaju
pomocou magnetickej spojky na osemmiestne valCekové pocitadlo, ktoré je umiestnené na kryte
prevodov v plombovatel'nej hlave pocitadla. Vietky asti skrinky s vyrobené z hlinika alebo
alternativne zo sivej zliatiny. Schéma rotacného plynomera je na obr. ¢. 2.

1 ~ Poditadlo
2 — Hlava pocitadla
3 — Kryt prevodov

4 — Teleso
= 5 — Piest
6 — Magneticka spojka
7 — Kryt zadny
8 — Prevodovka
9~ Kryt
PSS 10 — Loiskovy kryt

11 — Ozubené koleso

Obr.c.2 Schéma rotacného plynomera

Otocné piesty

Rotacné piesty si vyrobené z hlinika a ich rozmery zavisia od velkosti plynomera. Cely
konstrukény rad rotaénych plynomerov je vybaveny dvomi réznymi profilmi piestov KP1 a KP2,
ktoré st znazornené na obr. &. 3. Di¥kou rotadnych piestov, ktora ovplyvituje celkovi dizku
plynomera, sa meni objem meracieho priestoru.
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Profil rotadnéhe plesta KP{
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Prevody

Su viacstupfiové, menia a prend3aju v tlakovom priestore otafavy pohyb piestov aZ k magnetickej
spojke. Ozubené kolesd su vyrobené z nehrdzavejicej ocele alebo z plastu. Teleso prevodovky je
z plastu. V3etky ozubené koles4 su uloZené v guli¢kovych loZiskéach. Cely prevod prevodovky I,

je stanoveny v tabul’ke €. 1.

Synchrénne kolesé

S4 umiestnené mimo odmerného priestoru plynomera. Pomocou nich sa dosahuje subeh
rotujucich otoénych piestov. Maju Sikmé ozubenie, ktoré zabezpetuje hladké odvalovanie kolies
resp. kl'udny chod.

Magnetick4 spojka

K prenosu rotadného pohybu piestov na poéitadlo, ktoré je mimo tlakového priestoru, sa pouziva
&elna magnetick4 spojka. V oboch ¢astiach spojky je jedno samomazné loZisko. Tlakova doska je
z udlachtilej ocele a utesiiuje sa O-krizkom v prevodovej skrini.

Poditadlo

Umiestnené je mimo tlakového priestoru, v plombovatel'nej hlave poditadla S1. Pozostdva z §
giselnych valtekov. Cast potitadla, ktora zobrazuje zlomky m® m4 jedno, resp. dve miesta.
Hodnota oto&enia posledného &iselného valéeka t, je uvedend v tabul’ke €. 1. Magnet sliZiaci na
spinanie nizkofrekvenéného impulzného snima€a INS, je umiestneny na ozubenom kolese, ktoré
je poharniané kolesom bubienka a oto¢i sa raz za jednu otdCku posledného bubienka pocitadla.
Schranka poéitadla S1 je prispbsobend pre moZnost’ pripojenia snimaga INS zvonka, bez
poruenia overovacich znaiek Posun krivky chyb plynomera a tym nastavenie do pasma
dovolenych chyb je je mozné pomocou vymenného péaru kolies v poéitadle rotaéného plynomera.

Hlava poditadla

Hlava poditadla ST ma4 krytie IP 67 a preto umoZilyje inStaléciu vonku. Pri monté7i do potrubia sa
da pootodit tak, aby ul'ah&ila vizualne od¢itanie poditadla. Uhol pootodenia je maximélne 355°.
Na hlavu poéitadla sa d4 zvonka, bez poruenia overovacich znagiek nasunut’ nizkofrekvenény
impulzny snima& INS. Na Ziadost’ zdkaznika méze byt’ plynomer vybaveny vysokofrekvenénym
snimadom impulzov.

Rotaény plynomer ma tieZ pripojky pre odber tlakov a hrdlo pre dodatoéni montdZz
objimky pre snimac teploty. Na Ziadost” zdkaznika méZe byt teleso rotaéného plynomera
doplnené dvomi objimkami pre vloZenie dvoch snimadov teploty. Pre snima¢ je k dispozicii otvor
s priemerom 8 mm a dizkou 22 mm.

3. ZAKLADNE TECHNICKE A METROLOGICKE UDAJE

Technické parametre rotaénych plynomerov st uvedené v tabulke &. 1, ku ktorej prinélezi
obrazok &. 4 s oznacenim prislunych ozubenych kolies. Meracie rozsahy plynomerov

s rotaénymi piestami su uvedené v tabul'ke &. 2. Prechodovy prietok Q; a prietoky, pri ktorych sa
vykonéva skugka plynomera pri overovani, si uvedené v tabul’ke &. 3. Hlavné rozmery su aj

s prislu$nou tabul’kou znizornené na obrazku €. 5. Straty tlaku a objem V si uvedené v tabulke ¢.
4 a platia pre vzduch pri atmosferickom tlaku a teplote (18 az 25) °C.
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Svetlost plynomera

DN 32

DN 40

DN 50

DN 50/80

DN 80/100

DN 30/100

Velkost

Gl16 G25

Gl6 G25
G40 G65

Gl6 G25
G40 G65
G100

G100

G160

G250

Hodnota tidaja otacky
posledného valéeka
poditadla  t; (m°)

0,1

1

l

l

Profil rotaného piesta

KP1

KP1

Kp2

KP2

Di¢ka piesta (mm)

125

225

225

285

Cyklicky objem merac.
mechanizmy V_(dm®)

0,56

1,07

2,01

2,54

Prevod v prevodovke
Ig

175,3125

175,3125

175,3125

175,3125

Poéet zubov kolesa
poéitadla ZA

50

17

28

32

Podet zubov kolesa
pocitadla ZB

40

73

62

58

Poéet zubov nulového
vymenného. kolesa J1

32

32

32

32

Poget zubov nulového
vymenného. kolesa J2

40

40

40

40

Podet impulzov na | m
nizkofrek. snimaéa INS

10

l

l

l

Podet impulzovna 1 m®
vysokofr. snimada A1*

14025

7528

3882

3178

Dovolena chyba (%)
ok Qmin az Qt
Qt az Qmax

2
+1

Rozsah pracovnych
tepldt plymu (°C)

-10 az +60

Max. prevadzkovy
pretlak  (MPa)

1.6

Rozsah pracovnych
teplot okolia  (°C)

=20 az +70

Rozsah poéitadla (m’)

0 az 999 999,99

0 az 9999 999,9

Pracovnd poloha

Horizontdlna

Smer pradenia plynu

Horizontalny alebo vertikdlny

*  Presny poet impulzov sa urdi pri overovani
** Prietoky Qmin 2@ Qmax SG uvedené v tabulke &. 2 a prechodovy prietok Q; je uvedeny v tabul'ke

¢. 3.

Tabulka¢. 1 Technické parametre rotaénych plynomerov
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Snimad impuilzov A1K — s
L. L7
T 777777777 777 7R fz
QObr. & 4 Schematické zobrazenie prevodov
Syellost | Verkost §  Quax Qoo (0M) v
DN (m'my 1 1460 | 1930 | 1:100 1:80 1:65 150 | 1o | 120 | @m® | MPa)
{(mm)
2 G 16 25 - - . . - X 08 13 056 16
32 G 25 40 p . - . 08 08 T ) 0,56 16
40 G 16 5 - - ! N . - 0.8 13 0,56 1.6
e G5 o) - " " - 06 06 1.3 2 056 1.8
0 G40 65 ) : 06 0.8 1 i3 2 3 0,56 16
20 Ges | 10 0.6 08 1 13 16 2 3 5 0,56 1.6
S0 G 16 25 - . A . . . 08 1.3 056 16
= G5 40 - N . - 06 08 13 2 056 1.6
50 G 0 & - . 06 o8 1 13 2 3 056 16
50 G& | 100 06 0.8 1 13 1.6 2 3 5 056 16
50 ] Gito § 160 1 13 16 2 25 3 5 8 0,56 1.6
50§ G100 | 160 i 13 16 2 25 3 5 8 107 16
8 [ G0} 160 1 13 1,6 2 25 3 5 B 107 16
80§ G160 | 250 16 2 25 3 4 5 ) i3 201 1,6
80 | G250 | 400 25 3 4 5 5 8 3 20 2,54 16
10 | G180 | 250 16 2 25 3 4 5 8 13 2,01 16
100 { G250 | 400 25 3 4 5 5 8 E 0 254 16

Tabulka €. 2 Meracie rozsahy plynomerov s rotaénymi piestami typu DKZ
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Meraci | Prechodovy Skosobné predpisy
rozsah prietok
Qmmfomax Qt Qmin 0305Qr[1_g 0.1 Qmax 0. 1 SQmax Onzsomax 0|4Qmax OsYQmax Qmax

1:20 0,15 Qumax X X X X X X X
1:30 0,1 Qmax X X X X X X X
1:50 0,1 Qumax X X X X X X X
1:65 0,1 Qmax X X X X X X X
1:80 0,1 Qmax X X X X X X X
1:100 0,1 Qemax X X X X X X X
1:130 0,1 Quay X X X X X X X
1:160 0,1Qmax X X X X X X X

Tabutka & 3 Prechodovy prietok Q; a prietoky, pri ktorych sa vykonéva skiska

BN
a—
C ¢ ==
] i~ i
— 2
N -
AR &\VX TN ‘; ]
INTCI s (
ol
. R [
K
F
B
A
Velkost | DN* [DN=*T A I BT C T H Dk DT E | K [T £ ] F*= T Vaha
Hlinikova pravedenie
G16 32 40 [ 335 | 115 [ 220 [ 222 | 110 | 4xM16 | 180 | 240 141 171 12
G25 az 40 | 335 } 115 | 220 [ 222 | 110 [ 4xm16 | 180 ] 240 141 179 12
G4Q 50 40 17335 t 115 | 290 | 222 | 125 | 4xMi6 | 180 | 240 141 171 12
G65 50 40 | 335 § 115 | 220 § 222 | 125 | 4xM16 | 180 ] 240 141 171 12
G100 80 50 | 435 | 165 | 272 | 222 | 160 | 3xM16 | 180 | 200 141 171 16
G160 80 100 | 469 | 189 | 280 | 278 | 10 | 8xM16 | 220 | 298 180 241 33
G250 100 | 8o [529 | 249 | 310 | 278 | 180 [ axMis | 220 | 328 180 241 42
Prevedenle GGGdG_
Velkost [ DN* JDN*] A | B 1T ¢ ] H IO DI T E | K [ L T P | Vaha
Prevedanie GGG40 .
~ Gls 32 40 ]335 | 115 [ 220 | 222 | 110 | 4xM*16 | 180 | 240 141 T 56170y [ %8
G25 32 40 | 335 | 115 | 220 { 222 | 110 | 4xM16 | 180 | 240 141 | 150(170) 26
G40 50 40 | 335 | 115 | 220 [ 22271 125 [ 4xm1e6 | 180 | 340 141 | 150{170) 26
G65 50 40 [ 335 | 115 {220 | 222 { 125 [ 4xM16 | 180 | 240 141 1 150{170) 26
G100 80 50 | 435 t 165 | 272 } 222 | 160 | BxM18 | 180 | 290 141 | 240{230) 34
G160 B0 | 100 | 469 | 189 | 280 i 278 B0 | 8xM1g | 220 | 798 180 | 240{230) 72
G250 100 | 80 | 529 | 219 | 310 [ 278 80 | 6xM16 | 220 | 328 180 240 86
*Standard **Zviastne vyhotovenie =~ y zatvorkach 50 &pecidine stavebné diZky
Obr. &. 5 Hiavné rozmery rotaénych plynomerov
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Svetlost! Velkost Objem na Strata tlaku

DN 1 otatku pri Qmax

{mm} {dm°) {Pa)
32 G 16 0,56 a0
32 G 25 0,56 200
40 G186 0,56 50
40 G25 0,56 110
40 G 40 0,56 250
40 G 65 0,56 580
50 G 16 0,56 40
50 G 25 0,56 90
50 G 40 0,56 160
50 G 65 0,56 380
50 G 100 0,56 850
50 G 100 1,07 550
80 G 100 1,07 380
80 G 160 2,01 390
80 (5 250 2,54 390
100 G 160 2,01 ' 780
100 G 250 2,54 ' 620

Tabul’ka &. 4 Straty tlaku a cyklicky objem rotaénych plynomerov
4. SKUSKA

Skusky certifikovaného meradla boli vykonané na 3 kusoch rotadnych plynomerov velkosti G65

(vyr. &islo 75008947), G100 (vyr. &islo 0011589) a G250 (vyr. &islo 75008947), v prevedeni

s novou hlavou poé&itadla S1 a nizkofrekvenénym snima¢om INS. Skasky sa vykonali v diloch

26.8. 2 2.9.1999 v metrologickom laboratériu SMS Premagas s.r.0., Stara Tur4, na sk(i§obnej

stanici turbinovych a rotagnych plynomerov. Skagky boli vykonané podla PNU 1432.2 s ndzvom

,Rota&né plynomery. Porovnavacia metéda skii¥ania pre \iradné overovanie.” a podl'a internej

metodiky metrologického laboratoria SMS Premagas s ndzvom GAS/04: ,,Overovanie rotaénych

plynomerov*. Uvedena metodika je v stlade s medzinarodnym odporicanim OIML R32. Skuasky

sa uskuto&nili pri teplote (23 + 1) °C a pri prietokoch Qmin, 0,05Qmax, 0,15Qmax, 0,25Qmax,

0,4Qmax, 0,7Qmax a Qmax.

Ako etalény v sk(i$obnom zariadeni boli pouZité:

- turbinovy plynomer G 650, vyrobca ELSTER, vyr. ¢. 83026952/98

- plynomer s rotujicimi komorami G 100, vyrobca ROCKWELL, vyr. €. 5170521

- bubnovy plynomer NB 15, vyrobca ROMBACH, vyr. & 152

SkGdkami rotaénych plynomerov, typ DKZ, velkost G65, G100 a G250 sa preukdzalo, Ze

meradlo spiiia poZiadavky nasledujtcich predpisov:

¢ STN 25 7859, Plynomery. Klasifiké4cia, zakladné parametre a technické poZiadavky*, z roku
1999,

¢+ OIML R 6: ,,VSeobecné predpisy pre meradld na meranie preteCeného mnozstva objemu
plynu.” z roku 1989,

¢ OIML R 32: ,,Plynomery s rotaénymi piestami a plynomery turbinové” z roku 1989.

Vysledky skidok a zisteni o zhode urCenych vlastnosti certifikovaného vyrobku a previerke

systému zabezpecovania kvality vyrobkov s uvedené v protokole o skuske ¢. 029/280/99 zo diia

6.9.1999.

Na zdklade deklarovanej zhody s vyssie uvedenymi predpismi méze byt rotaény plynomer typu

DKZ pouzivany vo funkcii pracovného meradla uréeného podla zakona 505/1990 Zb.

0 metrolégii.
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5. UDAJE NA MERADLE

Na §titku rotaéného piestového plynomera, ktory je stifastou poitadla musia byt vyznacené tieto
udaje:

- nazov alebo znacka vyrobcu

- oznadenie velkosti plynomera G

- jednotka preteCeného objemu [m3]

- maximalny prietok Quax v [m*/h]

- minimélny prietok Qui v [m’/h]

- menovity rozmer pripojovacieho potrubia DN v [mm]
- cyklicky objem plynomera V v [dm’]

- menovita hodnota pracovného tlaku v [MPa]

- vyrobné &islo

- rok vyroby
- impulzné &slo (napr. 1 imp = 1 m*)
Na vidite'nom mieste je vyznaCena vieobecna certifikatnd znacka ¢ ) a

identifika¢né &islo typu plynomera 143/99-151. Na telese plynomera musi byt §ipkou vyznadeny
smer prudenia plynu.

Stitky rotaénych plynomerov pre velkosti G16 a2 G65 a G100 a% G250 st zobrazené na obrazku
<. 6.

Ciselnik pre plynomery G16-G65

[ qm
6 o LR

TSQ 143/95-151 No 123456705799~V
O m L8 WPe
Fmax 1.8 WPy
¥ ard BN {Drgemind
ELSTER AMCO

PREMAGAS

Ciselnik pre plynomery G100-G250

! m?

6 T

TSQ 143/95-151 No 1234567-0XX-99-1¥
Qmin m PN 15 WPe
Ornex Prmex 1.8 WPe
¥ dand  Ei: Timpedn?

ELSTER AMCO

PREMAGAS

Obr.¢C. 6 Stitky rotagnych plynomerov
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6. OVEROVANIE

Overenie budt vykonavat’ pracovnici akreditovaného metrologického strediska. Rotaéné
plynomery sa budd pri overovani sktigaf’ postupom podPa PNU 1432.2, resp. podPa OIML R 32,
v zavislosti od pouZzivanych postupov metrologického laboratdria. Plynomery, ktoré vyhovejd
poziadavkam prislu$ného predpisu sa opatria nasledovnymi overovacimi zna¢kami:

- uchytenie krytu poéitadla 1 overovacia znaéka
- spoj zadného krytu a telesa plynomera 1 overovacia zna¢ka
- spoj krytu prevodov a telesa plynomera 1 overovacia znacka
- kryt vysokofrekven¢ného snimaca s krytom prevodov (v pripade

pouZitia vysokofrekvenéného snimada) 1 overovacia znacka
Plynomer je d'alej vybaveny miestom na umiestnenie nasledovnej zabezpe€ovacej znaéky:
- uchytenie impulzného snimaca na schranke po¢itadla 1 zabezpedovacia znacka

Umiestnenie znaciek je znazornené na obrazku ¢. 7.

overpvacia
znatka

overovacia
znadha

. overavacia
] znacéka

overovacia
znacka

znatka

Obr. &. 7 Umiestnenie znadiek
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7. CAS PLATNOSTI OVERENIA MERADIEL

Doba platnosti overenia je stanovend na 5 rokov v stilade s platnym Vymerom UNMS SR.
Pri naslednom overovani sa vyZaduji rovnaké parametre, ako pri prvotnom overeni.

8. VZORKY MERADIEL

Ski§ka meradiel v rdmei certifikdcie typu bola vykonana na troch vzorkach rotaénych
plynomerov velkosti G65 (vyr. &islo 75008947), G100 (vyr. &islo 0011589) a G250 (vyr. &islo
75008947). Vietky vzorky boli v prevedeni s novou hlavou poditadia S1 a nizkofrekvenénym
snimacom INS.

Vzorky meradie] st uloZené u vyrobecu.

Bratislava, 6. 9.1999

Vypracovala: Ing. M. Stanéikova 4 ne AV

Ing. M. Kacht W | /

Zodpovedny pracovnik: Ing. L. Peter




