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Slovensky metrologicky vstav, Karloveskd 63, 842 55 Bratislava
Stdtna skusobiia SKTC - 126

CERTIFIKAT & C/350234/126/143/99 - 1178
zo dia 2. 11. 1999

Statna skagobiia SKTC — 126 pri Slovenskom metrologickom tistave opravnend na vykon certifikicie vimerom Uradu
pre normalizaciu, metroldgiu a ski$obnictvo Slovenskej republiky ¢.196/1998 zo diia 29. mdja 1998 v zneni
Rozhodnutia predsedu Uradu pre normalizéciu, metroldgiu a skigobnictvo Slovenskej republiky &.26 zo dita 12.7.1999
vydanom podl'a § 6 zdkona &.30/1968 Zb. o §tatnom skigobnictve v zneni neskorich predpisov a v stilade s v¥merom
Uradu pre normaliziciu, metroldgiu a skugobnictvo Slovenskej republiky &193/1998 zo diia 29.5.1998 v zneni
Rozhodnutia predsedu Uradu pre normalizaciu. metroldgiu a skigobnictvo Slovenskej republiky &.25 zo diia 12.7.1999
urtujicim vyrobky-meradla podla § 24a uvedeného zdkona na povinnd certiftkdciu vyddva podla § 24¢ tohio zdkona
a § 5 vyhlasky Uradu pre normalizdciu, metrolégiu a skigobnictvo Slovenskej republiky €.246/1995 Z. z., o certifikdcii
vyrobkov toto rozhodnutie.

Vyrobok: Turbinovy plynomer, typ D
Ciselny kod colného sadzobnika: 9028 10
Prihlasovatel™ PREMAGAS, sr.o.
1ICO 31 421 482
Vyrobca: PREMAGAS, sr.o.

Tymto certifikitom sa pod¥a § 24 uvedeného zdkona potvrdzuje:

a) zhoda vlastnosti uvedeného typu vyrobku s tymito pravnymi predpismi, technickymi normami a technickymi
dokumentmi;

STN 25 7859, OIML R 6 a OIML R 32
pri dodrZani technickych udajov a podmienok, uvedenych v prilohe k tomuto certifikatu;

b) predpoklady vyrobecu na trvalé dodrZiavanie kvality certifikovanych vyrobkov vo vyrobe.

Zmeny technickych tdajov meradla a podmienok nie su dovolené. Meradld certifikovaného typu
podlichajit ako urfené meradld povinnému overeniu pred uvedenim do obehu pocas ich pouZivania podla
zakona €. 505/1990 Zb. o metroldgii.

Vysledky skidok a zisteni 0 zhode uréenych vlastnosti certifikovaného vyrobku a previerke systému
zabezpedovania kvality vyrobkov su uvedené v protokole . 030/280/99 zo diia 11. 10, 1999,

. . . , . 126

Prihlasovatel’ ma povinnost’ pouzivat’ slovenskia vieobecnu certifikaéni znacku ng v zmysle
prilohy k vyhldske &. 246/1995 Z. z.

Prihlasovatel’ ma pravo prikladat’ kopiu certifikatu ku kaZdej dodavke vyrobkov.
Platnost’ certifikatu je obmedzena na obdobie od: 2. 11. 1999 do: 13. 2. 2008

Pouéenie: Proti tomuto rozhodnutiu mé%e prihlasovatel’ podat’ odvolanie na Urad pre normaliziciu, metrolégiu a
skigobnijctvo Slovenskej republiky, Stefanovidova 3, P.O.BOX 76, 810 03 Bratislava prostrednictvom tejto
§tdtnej skidobne do 15 dni odo diia jeho dorudenia.

Priloha je neoddelitel'nou sug¢ast'ou tohto rozhodnutia a obsahuje 9 stran textu.

Doc. Ing. Peter Kne!;),\l{rSc.

veduci Statnej skiiSobne
SKTC - 126

s




Prifoha k Certifikatu Strana &.1/9
& C/350234/126/143/99 - 1178

TURBINOVY PLYNOMER
typ D

1. ZAKLADNE UDAJE
1.1  Meradlo: Turbinovy plynomer typ D

1.2  Vysvetlenie oznacenia
Oznalenie plynomera pozostava znasledovnych udajov. Prvy adaj - zloZeny z pismena D
apismena A az C stanovuje velkostni radu plynomera. Za uvedené dve pismend sa dava
pismeno E, ktoré oznafuje typ hlavy pocitadla. napr. DBE. K tomuto oznadeniu mézu byt
priradené d’al§ie pismena, ktoré znamenaju:
S -plynomer so samomaznymi loziskami,

-bez pismena S je plynomer s centralnym olejovym mazanim
B30 -plynomer s roz§irenym meracim rozsahom 1:30,

-bez tohto oznacdenia je $tandardny meraci rozsah 1:20
Za uvedenym tudajom sa uvadza velkost plynomera pozostivajiica z pismena G ahodnoty
menovitého prietoku a tiez menovita svetlost DN.

1.3  Vyrobca: Premagas s.1.0.
Nam. Dr. A. Schweitzera 194
916 01 Stara Tura

2. POPIS MERADLA

2.1  Charakteristika meradla

Turbinové axiadlne plynomery sdlhym usmemiovaom typu D shlavou pocitadla S1
anizkofrekvenénym snimacom INS st rychlostné meradla, uréené na meranie prete€eného
mnozstva zemného plynu, svietiplynu a propan - butanu v meracom rozsahu vymedzenom
maximalnym a minimalnym prietokom (Qmax — Qmin). Pri merani nesmi byt prekrogené
maximalie hodnoty pripustného tlaku plynu arozsahu teplét. Na poziadanie su plynomery
dodavané aj na meranie inych plynov. Plynomery si vyrabané vo velkostiach G250 az G 2500 a
st navrhnuté pre maximélne prietoky do 400 m*/h (G250), 650 m*/h (G400), 1000 m*/h (G650),
2500 m’/h (G1600), 4000 m’/h (G2500) apre pracovné pretlaky do 4 MPa. V zavislosti od
polohy, pri ktorej je plynomer overovany, mbZu byt plynomery zabudované do horizontalneho
alebo vertikalneho potrubia. Pri vertikalnej inStaldcii musi plyn pradit’ v smere §ipky zhora dole.
Plynomery s tiez prispdsobené na pripojenie elektronického prepoéitavada pretedeného
mnozstva plynu.

2.2 Princip €innosti

Meraci princip turbinovych plynomerovje odvodeny od rychlosti prudenia plynu, ktory pridi na
lopatky axidlneho lopatkového kolesa dyzou prierezu medzikruzia. Otacky lopatkového kolesa st
v meracom rozsahu Umemé rychlosti pridenia plynu a polet otdfok je Umerny vrdmci
predpisanej presnosti prete€enému objemu. Otacky lopatkového kolesa sa prena$aji prevodovym
strojéekom cez magneticku spojku na valéekové pocitadlo. Prevod medzi lopatkovym kolesom a
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pocitadlom je riefeny tak, Ze pocitadlo ukazuje preteCeny objem plynu vm’ za prevadzkovych
podmienok.

2.3 Popis jednotlivych ¢asti meradla

Teleso plynomera

Teleso turbinového plynomera je jednodielne teleso - ocelovy zvarenec, v ktorom je umiestneny
meraci mechanizmus. Teleso ma tvar riry s prirubami a s ndvarkami pre pocitadlo, maznicu,
vysokofrekvenéné snimade a snimace teploty.

Meraci mechanizmus

Urduje mernotechnické spravanie turbinového plynomera. Pozostiva z predného azadného
usmertiovaca, lopatkového kolesa a z telesa prevodovky.

V telese prevodovky je medzi usmerfiovaémi pritddenia dvojmo (vo dvoch valivych loZiskdch)
uloZeny hriadel’ skrutkového prevodu s axialnym lopatkovym kolesom. Na lopatky turbinového
kolesa p1ddi vzduch resp. plyn cez dyzu tvaru medzikruZia, ktord je umiestnend vo vstupnom
usmertiovadi. Lopatky na obvode turbinového kola st v tvare skrutkovice. Turbinové kold sa
vyrdbaji z hlinika trieskovym obrabanim. LoZiskd a prevody sa nachadzaji v smere pridenia za
turbinovym kolom. Ako loZiska sa pouzivaju presné gulickové loZiska, volite'ne bud’ samomazné
alebo v prevedenf uréenom pre pravidelné mazanie tlakovym olejom, ktoré sa robi ruénou
maznicou.

Usmertiovade prudu plynu (predny aj zadny) sa vyrabaju z teplotne stabilného plastu.

Prevody
Prenos otacok lopatkového kolesa sa uskutoéiiuje prostrednictvom prevodovky s viacstupfiovym

prevodom aZ po magneticku spojku. Hriadel’ skrutkového prevodu a ozubené kolesa st vyrobené
z nehrdzavejicej ocele alebo z plastu. Teleso prevodovky je z hlinika, Vetky ozubené kolesd st
uloZené v guli¢kovych loZiskach.

Maznica

Vzhl'adom k vysokym otackam lopatkového kolesa je turbinovy plynomer vybaveny centralnym
mazacim systémom, ktory umoZiuje mazanie podas prevddzky. Mazaci systém ma tladidlovi
maznicu pre prevedenie s maximalnym prevadzkovym tlakom do 1,6 MPa pakovit maznicu pre
prevedenie s maximalnym prevadzkovym tlakom do 4 MPa. Maznica m4 nddrzku na olej na
mazanie homeého a spodného loZiska prevodovky a je otoénd, éo umoZiiuje jej spravnu funkciu
v kazdej montaznej polohe plynomera.

Pocitadlo

Umiestnené je mimo tlakového priestoru, v plombovatel'nej hlave pocitadla S1. Pozostiva z §
¢iselnych valéekov. Cast’ poéitadla, ktora zobrazuje zlomky m’ ma u plynomerov velkosti G250
az G2500 jedno miesto. Magnet sliZiaci na spinanie nizkofrekvenéného impulzného snimaca
INS, je umiestneny na ozubenom kolese, ktoré je pohdriané kolesom bubienka a otoéi sa raz za
jednu otacku posledného bubienka poéitadla. Schranka pocitadla S1 je prispdsobena pre moZnost
pripojenia snimafa INS zvonka, bez porusenia overovacich znaiek. Posun krivky chyb
plynomera atym nastavenie do pasma dovolenych chyb je moZné pomocou vymenného paru
kolies v po¢&itadle turbinového plynomera.




Priloha k Certifikatu Strana &.3/9
& C/35023-1/126/143/99 - 1178

Hlava poéitadla

Hlava pocitadla SI ma krytie IP 67 a preto umoZiuje indtaldciu vonku. Pri montaZi do potrubia sa
da pootogit’ tak, aby ufahéila vizuilne od&itanie po&itadla. Uhol pootodenia je maximalne 355°.
Na hlavu pocitadla sa d4 zvonka, bez poruenia overovacich znadiek nasunit mizkofrekvenény
impulzny snima¢ INS. Hlava poéitadla je zobrazen4 na obrazku ¢&. 1.
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Obrazok ¢. 1 Hlava pocitadla

Na Ziadost’ zdkaznika mé6Ze byt plynomer vybaveny vysokofrekvenénym snimacom impulzov
Al.

Turbinovy plynomer ma tieZ pripojku pre odber tlaku, niavarky pre dodatoéni montd% puzdier pre
snimace teploty a navarky pre dodatoénit montaZ vysokofrekvenénych snimalov Al.
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3. ZAKLADNE TECHNICKE A METROLOGICKE UDAJE

Technické a metrologické parametre turbinovych plynomerov si uvedené vtabulke €. 1 a 2.
Hlavné rozmery st uvedené v tabul’ke ¢, 3 a zndzornené na obrazkoch €. 2, 3, 4.

Oznadenie | VePkost Max. Quin Qmax | Hmotnost’ | Svetlost’ | Strata tlakn
plynomera | plynomera | prevadzkovy tlak | (m*/k) | (m*/h) (kg) | DN (mm) pri
L {MPa) Qs *(Pa)
DBE G250 1,6 20 400 20 100 1200
DBE G250 4 20 400 22 100 1200
DBE B30 G250 1,6 13 400 20 100 1400
DBE B30 G250 4 13 400 22 100 1400
DBES G250 1,6 20 400 | 20 100 1200
DBESB30 | G250 1,6 13 400 20 100 1400
DAE - G400 1,6 32 650 45 150 1200
DAE G400 4 32 650 47 150 1200
DAES G400 1,6 32 650 45 150 1200
DAE G650 1,6 50 1000 45 150 1200
DAE G650 4 50 1000 47 150 1200
DAE B30 G650 1,6 32 1000 45 150 1400
DAE B30 G650 4 32 1000 47 150 1400
DAES B30 G650 1,6 32 1000 45 150 1400
DCE ~ G1600 1,6 130 2500 104 250 1200
DCE G1600 4 130 2500 116 250 1200
DCE G2500 1,6 250 4000 | 104 250 1200
DCE G2500 4 250 4000 116 250 1200

* plati pre vzduch pri absolutnom tlaku 101,325 kPa a pri zatazeni Qmax

Tabulka &. 1 Zakladné technické idaje pre turbinové plynomery typu D

Velkost plynomera G (G250 az G2500
Dovolend chyba merania (%) v rozsahu Qpi, az Q4 +72
Dovolena chyba merania (%) v rozsahu Q; aZ Qpax +1
Rozsah pracovnych teplét (°C) ' -10 az +60
Rozsah poéitadla (m”) 999 999.9
Najmensia od¢itatelna hodnota poéitadla (m”) 0,02

Tabulka €. 2 Technické tidaje spoloéné pre vietky vel’kosti turbinovych plynomerov typu D
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Obrazok ¢. 4 Rozmerovy ndértok turbinového plynomera G1600 a G2500 — typ DCE

Velkost |Max. Rozmery
plynomera | pracovny (mm)
pretlak (MPa) L DN D, D, d C A
G250 1,6 300 100 215 180 18 180 20
4 300 100 230 190 23 180 24
G400 1,6 450 150 280 240 23 174 22
G650 4 450 150 300 | 250 27 174 28
G1600 1,6 750 250 405 | 355 27 270 30
G2500 4 750 250 445 385 33 | 270 38

Tabul'ka ¢. 3 Hlavné rozmery plynomerov

4,  SKUSKA

Skuska certifikovaného meradla bola vykonand na 1 kuse turbinového plynomera velkosti G250
(vyr. ¢islo 0004868), v prevedeni s mizkotrekvenénym snimacom INS. Skidska bola vykonan4 diia
17.9.1999 v metrologickom laboratériu SMS Premagas s.r.0., Stard Turé, na skiiSobnej stanici
turbinovych a rotaénych plynomerov. Skugka bola vykonand podla PNU 1433.2 s ndzvom

,» Turbinové plynomery. Porovnavacia metdda skuania pre Gradné overovanie.” a podl'a internej
metodiky metrologického laboratéria SMS Premagas s ndzvom MSGAS/05: ,,Overovanie
turbinovych plynomerov®”. Uvedena metodika:je v silade s medzindrodnym odporucanim OIML
R32. Ski3ka sa uskuto&nila pri teplote (23 + 0,5) °C a pri prietokoch Qumis, 0,05Qmax, 0,15Qmax,
0,25Qmax, 0,4Qmaxs 0,7Qmax @ Qmax -
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Ako etaldony v ski$obnom zariadeni boli pouZité nasledovné plynomery:

- etalén E3: turbinovy plynomer G 650, vyrobca ELSTER, vyr. & 83026952/98,

- etaldn E2: plynomer s rotujucimi komorami G 100, vyrobca ROCKWELL, vyr. &. 5170521,

- etalén E1: bubnovy plynomer NB 15, vyrobca ROMBACH, vyr. &. 152.

Skuskou turbinového plynomera, typ DBE B30 (typovy rad D), vel’kost G250 a tiez odbornym

posademim pdvodného rozhodnutia o schvileni typu meradla €. 1187/92/220 zo dna 2.10.1992,

vydaného Ceskoslovenskym metrologickym ustavom v Bratislave, ktorym sa schvilil typ

turbinového plynomera typovej rady D vyrobcu a.s. Chirana Stara Tura a postidenim dodatkov &.

1 zo dita 21.1.1994, &. 2 zo diia 15.3.1994, €. 3 zo dfia 11.7.1995, a&. 4 zo dia 13.2.1998

k tomuto rozhodnutiu, bolo §titnou skiSobiiou SKTC ~ 126 zistené, ¥e meradlo spiiia

v stanovenej triede presnosti poziadavky nasledujicich predpisov:

+ STN 25 7859:,,Plynomery. Klasifikacia, zdkladné parametre a technické poZiadavky*, z roku
1990,

+ OIML R 6: ,,Vieobecné predpisy pre meradld na meranie pretedeného mnoZstva objemu
plynu.* z roku 1989,

+ OIML R 32:, Plynomery s rotaénymi piestami a plynomery turbinové® z roku 1989.

Vysledky skaSky a zisteni o zhode uréenych vlastnosti certifikovaného vyrobku a previerke

systému zabezpefovania kvality vyrobkov su uvedené v protokole o skuske &. 030/280/99 zo dfia

6.9.1999.

Na zaklade deklarovanej zhody s vyssie uvedenymi predpismi méZe byt turbinovy plynomer

typového radu D pouZivany vo funkcii pracovného meradla uréeného podl'a zdkona 505/1990 Zb.

o metrologii.

5. UDAJE NA MERADLE

Na §titku turbinového plynomera, ktory je sti¢ast'ou pogitadla, musia byt vyznadené tieto idaje:
- nazov alebo znacka vyrobcu

- oznadenie vel'kosti plynomera G

- jednotka preteeného objemu (m*)

- maximalny prietok Qua v (m°/h)

- minimalny prietok Qmin v (m’/h)

- menovity rozmer pripojovacieho potrubia DN v (mm)]
- menovita hodnota pracovného tlaku Pps, v (MPa)

- vyrobné &islo

- 1ok vyroby

- impulzné &islo (napr. 1 imp = 1 m°)

Na telese plynomera musi byt Sipkou vyznadeny smer pridenia plynu.
Na viditePnom mieste je vyznaSena vieobecna identifikadna znacka C f
Priklad §titku turbinového plynomera;je zobrazeny na obrazku ¢&. 5.
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Obrazok & 5 Stitok turbinového plynomera G250 — typ DBE

6. OVEROVANIE

Overenie budi vykonavat pracovnici akreditovaného metrologického strediska. Turbinové
plynomery sa budi pri overovani skiat’ postupom podla PNU 1433.2, resp. podla OIML R 32,
v zévislosti od pouZivanych postupov metrologického laboratoria. Plynomery, ktoré vyhoveju
poZziadavkdm prisluiného predpisu sa opatria nasledovnymi znackami:

- uchytenie krytu poéitadla vfavo 1 overovacia znatka
- spoj zadného usmeriiovada a telesa plynomera 1 overovacia znacka
- spoj predneho usmeriiovaca a telesa plynomera 1 overovacia znacka

Plynomer je d'alej vybaveny miestom na umiestnenie nasledovnych zabezpeCovacich znaciek:
- uchytenie krytu pocitadla vpravo 1 zabezpecovacia znacka
- uchytenie impulzného snimada na schranke pocitadla 1 zabezpecovacia znacka
- kryt vysokofrekvenéného snimaca s telesom plynomera

(v pripade pouZzitia VF-snimacov), alebo

zaslepovacie skrutky navarkov pre VF-snimace s telesom

plynomera (v prevedeni bez VF-snimadov) 2 zabezpelovacie znacky
- puzdré teplotnych snimacov s telesom plynomera

(v pripade pouZitia), alebo

zaslepovacie skrutky navarkov pre teplotné snimace

s telesom plynomera (v prevedeni bez teplotnych snimadov) 2 zabezpe&ovacie znacky

Umiestnenie overovacich a zabezpefovacich znadiek je znazornené na obréazku ¢&. 6.
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Obr. &. 6 Umiestnenie overovacich a zabezpefovacich znaéiek

7. CAS PLATNOSTI OVERENIA MERADIEL

Doba platnosti overenia je stanovena na 5 rokov v sulade s platnym Rozhodnutim predsedu &. 28.
Pri naslednom overovani sa vyzaduju rovnaké parametre, ako pri prvotnom overeni.

8. VZORKY MERADIEL

Skaska meradiel v rdmei certifikdcie typu bola vykonand na jednej vzorke turbinového
plynomera velkosti250 (vyr. ¢islo 0004868) v prevedeni s nizkofrekvenénym snima&om INS.
Vzorka meradla je uloZena u vyrobcu.

Bratislava, 11.10.1999

- /
Vypracovala: Ing. M. Stangikova %n edovan

Tng. M. Kachit ﬁ Py ;

Zodpovedny pracovnik: Ing. I. Peter u




