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Slovensky metrologicky nistav, Karloveski 63, 842 55 Bratislava
Stdatna skusobria SKTC - 126

CERTIFIKAT & C/350235/126/143/99 - 365
zo dia 29, 12, 1999

Stdtna skuSobiia SKTC ~ 126 pri Slovenskom metrologickom tistave opravnen na vykon certifikacie vymerom Uradu
pre normalizdciu, metroldgiu a skucbnictve Slovenskej republiky €.196/1998 zo dfa 29, mdja 1998 v zneni
Rozhodnutia predsedu Uradu pre normaliziciu, metrologiu a skuSobnictvo Slovenskej republiky €.26 zo dita 12.7.1999
vydanom podl'a § 6 zakona &.30/1968 Zb. o statnom skuobnictve v zneni neskorsich predpisov a v silade s vymerom
Uradn pre normalizdciu, metrolégiu a skiidobnictvo Slovenskej republiky &.195/1998 zo diia 29.5.1998 v zneni
Rozhodnutia predsedu Uradu pre normalizéciu, metrolégiu a skisobnictvo Slovenskej republiky &.25 zo diia 12.7.1999
uréujucim vyrobky-meradla pedla § 24a uvedeného zikona na povinnu certifikdciu vydéva podla § 24c tohto zikona
a § 5 vyhlasky Uradu pre normalizéciu, metrolégiu a skugobnictvo Slovenskej republiky &.246/1995 Z. z.. o certifikacii
vyrobkov toto rozhodnutie.

Vyrobok: Turbinovy plynomer, typ TRZ a TRZ-IFS
Ciselny kéd colného sadzobnika: 0028 10
Prihlasovatel’ PREMAGAS, s.r.c.
ICO 31 421 482
Vyrobca: PREMAGAS, s.r.o.

Tymto certifikatom sa podl'a § 24 uvedeného zikona potvrdzuje:

a) zhoda vlastnosti uvedenc¢ho typu vyrobku s tymito pravnymi predpismi, technickymi normami a technickymu

dokumentmi: )
STN 25 7859, OIML R 6 a OIML R 32

pri dodrzani technickych udajov a podmienok, uvedenych v prilohe k tomuto certifikitu;

b) predpoklady vyrobcu na trvalé dodrZiavanie kvality certifikovanych vyrobkov vo vyrobe.

Zmeny technickych udajov meradla a podmienock nie st dovolené. Meradla certifikovaného typu
podlichajii ako urené meradld povinnému overeniu pred uvedenim do obehu pedas ich pouZivania podla
zékona €. 505/1990 Zb. o metroldgil.

Vysledky skusok a zisteni o zhode ur€enych vlastnosti certifikovaného vyrobku a previerke systému
zabezpedovania kvality vyrobkov si uvedené v protokole & 036/280/99 zo diia 1. 12. 1999,

: PR : > ¥r L . . "y . 126
Prihlasovatel’ ma povinnost pouZivat’ slovensku vieobecnu certifikalni znacku C

99 V zmysle
prilohy k vyhlaske &. 246/1995 Z. z.

Prihlasovatel’ ma pravo prikladat’ képiu certifikatu ku kaZdej dodavke vyrobkov.
Platnost’ certifikatu je obmedzena na obdobie od: 29. 12. 1999 do: 29. 12, 2009
Poucenie: Proti tomuto rozhodnutiu méze prihlasovatel’ pedat’ odvolanie na Urad pre normalizdciu, metroldgiu a

skugobnictvo Slovenskej republiky, Stefanovidova 3, P.O.BOX 76, 810 035 Bratislava prostrednictvom tejto
Statnej skaSobne do 15 dni odo diia jehe dorudenia.

Priloha je neoddelitel'nou sugast'ou tohto rozhodnutia a obsahuje 14 stran textu.

Doc. Ing. Peter Kneppo, DrSc.
veduici $tatnej skiifobne
SKTC - 126
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TURBINOVY PLYNOMER
typ TRZ, TRZ-IFS

1.  ZAKLADNE UDAJE
1.1  Meradlo: Turbinovy plynomer typ TRZ, TRZ-IFS

1.2 Vysvetlenie oznacenia

Oznadenie plynomera pozostdva z nazvu ,,Turbinovy plynomer“, z oznadenia typu TRZ
alebo TRZ-IFS (plynomer s integrovanym usmerfiovadom prietoku), d’alej nasleduje velkost
plynomera pozostavajiica z pismena G a hodnoty menovitého prietoku, menovita svetlost DN a
amenovity tlak PN. Dalej sa uvedie, & ide osamomazné prevedenie alebo o prevedenie
s maznicou. Priklad oznadenia je: TRZ G100 DN80 PN10 samomazné prevedenie

1.3  Vyrobca: Premagas s.r.o0.
Nam. Dr. A. Schweitzera 194
916 01 Stard Tura

2, POPIS MERADLA

2.1  Charakteristika meradla

Turbinové axidlne plynomery sdlhym usmeriovaom typu TRZ a TRZ-IFS su rychlosté
meradld, uréené na meranie preteeného mnoZstva zemného plynu, svietiplynu a propan — butdnu
v meracom rozsahu vymedzenom maximilnym aminimalnym prietokom (Quax — Qumin). Po
konzulticii s vyrobcom je moZné plynomery pouZit’ i pre meranie inych druhov plynov. Celkovy
pohl'ad na plynomer je na obrazku &.1.

Obrazok ¢. | Celkvy pohlad na plynomer typu TRZ-IFS
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Konstrukcia plynomerov TRZ-JFS je podobna konstrukcii plynomerov TRZ. Modifikacia typu
TRZ-JFS pozostava z vloZenia dierkovanej dosticky — integrovaného usmerfiovaca prietoku, do
vstupnej Casti plynomeru pred predny usmerfiovag. Pri merani nesmu byt prekrofené maximalne
hodnoty pracovného tlaku plynu a rozsahu tepldt. Plynomery st vyrabané vo velkostiach G100
az G 2500 a su navrhnuté pre maximalne prietoky do 160 m’/h (G100), 250 m*h (G160), 400
m’/h (G250), 650 m*/h (G400), 1000 m*/h (G650), 1600 m’/h (G1000), 2500 m*/h (G1600), 4000
n’/h (G2500) apre pracovné pretlaky do 6,3 MPa. Plynomer je moZné pouZit v prevadzke
v horizontélnej alebo vertikalnej polohe, je viak potrebné, aby bol v danej polohe overovany.
Plynomery s menovitou svetlostou = DN 200 sa prednostne pouzivajil v horizontalnej polohe. Pri
vertikalnej instaldcii musi plyn prudit’ v smere Sipky zhora dole. Plynomery st tieZ prispdsobené
na pripojenie elektronického prepoéitavada prete¢eného mnoZzstva plynu.

2.2 Princip ¢innosti

Meraci princip turbinovych plynomerov je odvodeny od rychlosti pridenia plynu, ktory priadi na
lopatky axialneho lopatkového kolesa dyzou prierezu medzikruzia. Otaéky lopatkového kolesa sil
v meracom rozsahu umerné rychlosti prudenia plynu a polet otaok je umemy v riamci
predpisanej presnosti prete€enému objemu. Otaky lopatkového kolesa sa prenasaju prevodovym
strojekom cez magneticku spojku na valéekové poéitadlo. Prevod medzi lopatkovym kolesom a
pocitadlom je riefeny tak, Ze poéitadlo ukazuje preteceny objem plynu v m’ za prevadzkovych
podmienok.

2.3 Popis jednotlivych &asti meradla
Hlavné Casti turbinového plynomera si: teleso plynomera, meracia patréna, hlava plynomera
s poéitadlom a maznica. Konstrukéné riefenie plynomera je zobrazené na obrazku &. 2.

MAGNETICKA POCITADLO HLAVA POCITADLA
SPOJKA

SNIMACE TEPLOTY

PREDNY USMERNOVAG A u ZABNY USMERNOVAC

MERACI MECHANIZMUS

Obrazok &. 2 Konétrukéné rieenie plynomera
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TELESO PLYNOMERA

Teleso plynomera je jednodielne a v zavislosti od tlakového stupria a menovitej svetlosti je
vyrobené ako hlinikovy odliatok, odliatok ztvarnej liatiny, odliatok z ocel'oliatiny, alebo ako
ocel'ovy zvarenec.

Teleso md tvar rary s prirubami a néaliatkom pre poditadlo. Do telesa sa z prednej €asti aZ na
doraz zasva vymenitend meracia patrona pozostavajica z predného a zadného usmertiovada
s meracim mechanjizmom.

Niektoré prevedenia plynomerov si vybavené patronami, ktoré maji mensiu menovita svetlost’,
ako je prislu$na menovitd svetlost’ telesa. V tom pripade sa obe rozdielne menovité svetlosti
prispdsobia tzv. adaptérovou patronou, vid’ obrazok &. 3.

R
]
+
i
Obrazok €. 3 Konstrukéné rieSenie plynomera s adaptérovou patrénou

MERACIA PATRONA

Meracia patrona uréuje mernotechnické spravanie turbinového plynomera. Pozostdva z predného
a zadného usmerfiovaéa s meracim mechanizmom. Princip kon$trukcie meracej patrény
s turbinovym kolesom a kompletnou schémou prevodu aZ po poéitadlo je zndzorneny na obrazku
¢. 4.

MERACI MECHANIZMUS
Meraci mechanizmus je zloZeny z telesa prevodovky, v ktorej je dvojmo (vo dvoch valivych
loZiskdch) uloZeny hriadel’ skrutkového prevodu s axidlnym lopatkovym kolesom.
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B MIESTNE VALGCEKOVE  IMPULZNY NF SNIMAS
POCITADLO
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Obrazok €. 4 Meracia patréna so schémou prevodu

Lopatkové koleso

Lopatky na obvode lopatkového kolesa sii v tvare skrutkovice. Lopatkové kolesa pre menovité
svetlosti 80 az 150 sa vyrabaji bud’ vstrekovym liatim z plastu alebo opracovanim z hlinikovej
zliatiny. Od menovitej svetlosti 200 sa lopatkové kolesd vyrabaji len trieskovym obribanim
z l'ahkého kovu Al-Cu-Mg. V 3pecidlnych prevedeniach, napr. na meranie technickych plynov sa
pouZivajui aj zliatiny medi.

Teleso prevodovky
Prenos otacok lopatkového kolesa sa uskuto&iiuje prostrednictvom prevodovky s viacstupiiovym

prevodom aZ po magnetickti spojku. Teleso prevodovky je zhlinika. Hriadel skrutkového
prevodu a ozubené kolesa si vyrobené z nehrdzavejicej ocele alebo z plastu. Vietky ozubené
kolesa st ulozené v guli¢kovych loZiskach.

LoZiska

LoZiské a prevody sa nachadzaji v smere priidenia za lopatkovym kolesom. Hriadel’ lopatkového
kolesa ;je uloZeny dvojmo (vo dvoch valivych loZisk4ch). Axidlne sily zachytiva zadné pevné
loZisko. Ako loZiskd sa pouZivaju pristrojové guliC¢kové loZziska, volitelne samomazné alebo
v prevedeni pre pravidelné mazanie s tlakovym olejom. Mazanie tlakovym olejom sa robi runou
maznicou.
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PREDNY USMERNOVAC

Predné usmertiovade s menovitou svetlostou 150 a menSou sa vyrabaji prevaine z teplotne
stabilného plastu. Predné usmeriovale s menovitou svetlostou 200 a vy$Sou sa vyrabaju
z hlinikového odliatku. Rebra za¢inaji az za gul'ovou &asfou predného usmeriiovada. Predny
usmerriova¢ vytvara spolu s telesom plynomera tlakovy priestor na meranie statického tlaku.

ZADNY USMERNOVAC

Teleso zadného usmertiovaca tvori spolu s lopatkovym kolesom meraci kanal a vytokovil drahu.
Telesa zadného usmemiovaca vicSie alebo rovnajice sa menovitej svetlosti DN 80 sa vyrabaju
z hlinika. Telesa zadného usmerriovaa mensie ako menovita svetlost DN 80 sa vyrdbaji z
hlinika alebo z plastu Predny a zadny usmertiovag sil navzajom presadené.

MAZNICA

Turbinovy plynomer s loZiskami, ktoré si mazané s tlakovym olejom, je vybaveny centralnym
mazacim systémom s nadrzkou na olej na mazanie loZisk lopatkového kolesa. Mazaci systém
umoziiuje mazanie poCas prevadzky a to prostrednictvom maznice s tlagidlom alebo pdkovou
maznicou. Maznica je oto€nd, o umoZiluje jej spravnu funkciu v kazdej montaZnej polohe
plynomera.

Povolené maziva a nevyhnutné mazacie cykly su uvedené v prevadzkovom predpise a v navode
na montaz a obsluhu,

HLAVA PLYNOMERA S POCITADLOM

Prenos otacok lopatkového kolesa sa uskutodiiuje cez prevody v meracom mechanizme;
magnetickl spajku, vymenny prevod, prevod pocitadla aZ na 8 miestne valéekové poéitadlo
umiestnené v hlave plynomera - prevedenie S1.

Hlava plynomera ma krytie IP 67, 8o umoZiiuje indtaliciu vonku. Je odolnd vo&i narazu a UV
ziareniu. K hlave je moZné zvonka, bez poruSenia overovacich znaliek pripojit vymenitelny
nizkofrekvenény impulzny snimaé v prevedeni INS. Cel4 hlava plynomera je otoéna o 355°, &o
ulah&uje vizualne odéitanie z poditadla.

Hlava pocitadlaije zobrazena na obrazku ¢€.5.

Nizkofrekvenény impulzny snimag INS
Tento snimaé ma 3 jazydkové Reed kontakty - dva pracovné, ktoré s na sebe nezavislé a sliZia
na snimanie impulzov a jeden kontrolny - na indikdciu pokusov o neopravneni manipulaciu
s pracovnymi kontaktmi prostrednictvom vonkajicho magnetu. Spésob vystupu z impulzného
snimaca je voliteIny, a to prostrednictvom 6 zilového kabla, jedného Sest'p6lového konektora
alebo dvoch Sest'polovych konektorov.

Vysokofrekvenény impulzny snimaé A1S resp. AIR

Frekvencia ota€ania lopatkového kola sa méze snimatf’ jednym alebo viacerymi frekvendnymi
snima¢mi typu A1S. Jednym alebo viacerymi referenénymi snimaémi typu A1R sa mdZe snimaf
frekvencia otadania bud’ cez kotug alebo cez otvory lopatkového kolesa.

Teplotné odberné miesto
Turbinové plynomery od DN 80 si1 vybavené na vystupe otvorom pre teplomer a otvorom pre
kontrolny teplomer.
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Tlakové odberné miesto
Turbinové plynomery st pre odber pracovného tlaku pre prepoditava¢ mnoZstva, vybavené
tlakovym odbernym miestom. Odber tlaku sa uskuto&uje pred lopatkovym kolesom.

Kryt politadla

Pridriiavaci uholnik
pre prepolitavaé

8-miestne valéekové poéitadio

Nizkofrelven&ny impulzn¥ snimag

{zvonka vymenitel'ny)
. Prevodové koless
H t
Hiavuy Stitok Vymenné koless
T T SRR SRS
i I
Ll
O-krazok
Spodny diel poitadla  O-kriiok
: Tlakevd dogticka
Magneticka spojka
Niliatok telesa i
plynomera Spojovaci hriadel’
1
Obrazok &. 5 Hlava po¢itadla S1
. SRR
R Ry
A N
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Usmerfiova¢ BLN

Pozostava z jednej perforovanej dosky alebo z dvoch dosiek, ktoré maji rozperami nastavenu
medzi sebou uriti vzdialenost. Usmerfiovad sa vkladd do potrubného dseku pred plynomer vo
vzdialenosti viéSej ako 1D od vstupu plynomera (vid obrazok &.6), kde D je vnitorny priemer
potrubia na vstupe plynomera. Pocet dosiek usmeriiovaa sa voli podla typu prvkov, ktoré su
inStalované v potrubi pred usmemiovaom. Usmerfiovaé BLN sa nepouZiva pri plynomere typu
TRZ-IFS, kde je nahradeny integrovanym usmerfiovatom.

Turbinovy plynomer typ TRZ-IES

Plynomer typ TRZ-IFS, t.j. plynomer s integrovanym usmertiovaéom prietoku, sa od plynomera
typu TRZ li8i v tom, Ze bezprostredne pred gul'ovou ¢ast'ou predného usmerfiovaca, je na vstupe
do plynomera vloZena perforovana doska - integrovany usmertiovaé. Plynomer typu TRZ-IFS je
vyrabany len v ur€itych meracich rozsahoch, ktoré si uvedené v gasti 3, tabulke &. 1. Dosku
integrovaného usmertiovaca je vidiet na celkovom pohlade na plynomer typu TRZ-IFS, na
obrazku &. 1.

2.4  Vymena meracej patrény

Turbinovy plynomer je vyrobeny tak, Ze metrologické parametre plynomera st dané iba meracou
patrénou a nie su ovplyvnené telesom plynomera. KonStrukcia meracej patrény umoZiiuje jej
jednoduchi montaZ a demontaZz do telesa plynomera aj mimo priestorov vyrobcu plynomera.
Toto umoZiuje vykonat v metrologickom laboratériu kalibriciu meracej patrény v telese
plynomera, ktoré sa pouZiva vyhradne na kalibriciu patréon — vo vzorovom telese plynomera.
Vykonanie kalibracie patrény sa vyznadi na patréne overovacou znackou - samolepiacim
Stitkom. K meracej patréne sa po kalibracii priradia prislu$né vymenné prevodové kolesa, ktoré
sa budu vymietiat’ v hlave plynomera. Dalej pre meraciu patrénu sa metrologickym laboratériom
vystavi protokol skompletnym plinom prevodov aak je to potrebné, vystavia sa aj Stitky
vysokofrekvenénych impulznych snimadov. Takto skalibrovana meracia patréna, spolu
s prisluSnymi prevodmi, protokolom a $titkami impulznych snimadov sa v prepravnom obale,
ktory je zabezpeleny zabezpeCovacimi znaCkami, dopravi na miesto, kde sa vykona vymena
meracich patrén.

Miesto, kde sa vykond vymena patrén, musi byt suché a bezprasné, s dostatoénym osvetlenim.
Po demontdZi pdvodnej meracej patrdny ztelesa plynomera sa zabezpeéi vydistenie telesa
plynomera. Pri vymene patrén sa namiesto pévodnej patrény namontuje do telesa skalibrovana
meracia patrona, v hlave plynomera sa vymenia vymenné prevodové kolesa a ak je plynomer
vybaveny vysokofrekvenénymi impulznymi smimaémi, vymenia sa §titky tychto snimalov. Po
vymene sa vykona kontrola innosti snimafov impulzov. Presny postup vymeny patrdn je
stanoveny v technickej dokumentacii fy. Premagas pre turbinovy plynomer typ TRZ a typ TRZ-
IFS, &ast 11. Uvedené Cinnosti méZe vykonavat iba vyrobcom, resp. dovozcom plynomera
vySkoleny persondl pod dohl'adom pracovnika metroldgie alebo metrologického strediska.
Vymenou patron su zabezpecené vetky &innosti, potrebné k overeniu plynomera. Pracovnik
metroldgie alebo metrologického strediska vykond overenie plynomera umiestnenim prisludnych
overovacich znadiek na plynomere, pri¢om rok overenia na overovacich znadkich sa musi
zhodovat’ s rokom, kedy bola vykonana kalibracia meracej patrény.

Na takto vykonané overenie plynomera vymenou meracich patrén sa vztahuji nasledovné
obmedzenia:

- plati iba pre plynomery s telesom, ktorého svetlost je > DN 100,
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- svetlost’ telesa plynomera, v ktorom sa vykondva vymena patrény, musi byt zhodni so
svetlostou vzorového telesa, v ktorom sa patréna kalibruje *,

- plati iba pre nisledné overenia plynomera, prvotné overenie sa vykondva priamym overenim
plynomera ako celku, v metrologickom laboratériu,

- vyrobné &islo meracej patrény musi byt’ vidite'né aj po montaZi patrény do telesa plynomera.

Poznamka:
* Ak je pouZitd adaptérova patrona v plynomere, v ktorom sa vykondva vymena meracej patrény,
musi sa pouzit’ adaptérova patréna rovnakej svetlosti aj vo vzorovom telese pri kalibracii.

Nésledné overenie plynomera je moZné vykonat' bud’ vymenou patrén alebo beZnym postupom,
so skuskou plynomera ako celku v metrologickom laboratériu, podla Ziadosti uZivatela
plynomera, Pri oboch spésoboch je doba platnosti overenia zhodnd a stanovend je v bode 7 tejto
prilohy.

2.5  PoZadované priame useky potrubia pri in§taldcii plynomera

Plynomer je moZné inStalovat do potrubia vhorizontdlnej alebo vertikdlnej polohe, je viak
potrebné, aby bol plynomer v danej polohe overovany, resp. meracia patrona v danej polohe
kalibrovand. Plynomery s menovitou svetlostou = DN 200 sa prednostne ingtaluji v horizontdlne;j
polohe.

TURBINOVY PLYNOMER TYP TRZ

Plynomer méze byt inStalovany za akékol'vek prvky, spésobujlice poruchy pridenia, ak je pred

plynomerom priamy tGisek potrubia s dizkou L > 5.D, kde D je vnitorny priemer potrubia na

vstupe do plynomera.

Pri instaldcii plynomera je pred plynomerom poZadovany priamy tsek potrubia s dizkou L >2.D,

v tychto pripadoch;

- pred plynomerom nie su zaradené prvky spésobujice poruchy pridenia,

- pred plynomerom s menovitou svetlostou od DN 80 do DN 150 su zaradené prvky, ktoré
sposobuju nizku droveti portch, ktora odpoveda poruchdm prudenia pri skiske podla OIML
R 32 zr.1989, bod A.2*%,

Pri instal4cii plynomera je pred plynomerom pozadovany priamy Gsek potrubia s dizkou L > 2.D,

a s jednou doskou usmeriiova¢a BLN v tychto pripadoch:

- pred plynomerom s menovitou svetlostou od DN 200 do DN 250 st zaradené prvky, ktoré
spésobuju nizku droveii porich, ktord odpoveda poruchdm prudenia pri skuske podl'a OIML
R 32 z1.1989, bod A.2*

- pred plynomerom s menovitou svetlostou od DN 80 do DN 150 st zaradené prvky, ktoré
spbsobuju vysoku urovei poruch, ktora odpoveda poruchdm pridenia pri skiske podl'a OIML
R 32 zr.1989, bod A.3**.

Pri instal4cii plynomera je pred plynomerom poZadovany priamy usek potrubia s dizkou L > 2.D,

a s dvojitou doskou usmeriovaga BLN v tomto pripade:

- pred plynomerom s menovitou svetlostou od DN 200 do DN 250 su zaradené prvky, ktoré
spbsobuju vysoku uroven portch, ktora odpoveda poruchdm pridenia pri skiske podl'a GIML
R 32 zr.1989, bod A.3**,

Potrubné useky pri nizkej a vysokej urovni portch si zobrazené na obrazku &.6.
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Poznamka:

*  Prvky, ktoré spbsobuji nizku uroveil poruch (pedla OIML R 32 zr.1989, bod A.2) su

napriklad koleno, resp. viaceré kolend s ohybmi vjednej rovine, T- kus, difizor, priestorové

kolen4, t.j. kolend s ohybmi vo niekoIkych rovinach a kombinacie tychto prvkov.

** Prvky, ktoré spdsobuji vysoku uroveri porich (podla OIML R 32 zr.1989, bod A.3) su
napriklad reguldtory (tlaku, prietoku), ventily a kombinéacia reguldtorov alebo ventilov so
vietkymi typmi tvaroviek (kolena, T- kusy, a.t.d).

NiZKA UROVEN PORUCH
L>2D

JR,
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Pre DN 80 aZ DN 150
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VYSOKA UROVEN PORUCH

Lz2D
Usmerfiovat BNL

J—LLS 1 resp. 2 doskami
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Obrazok €.6. Potrubné Useky pri nizkej a vysokej trovni portich pred plynomerom

TURBINOVY PLYNOMER TYP TRZ IFS

Turbinovy plynomer typ TRZ-IFS s integrovanym usmeriiovadom prietoku, méZe byt
instalovany za akékol'vek prvky, spdsobujlice poruchy pridenia (nizka aj vysoka droveil poruch),
ak je pred plynomerom priamy usek potrubia s dizkou L = 2D.
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3. ZAKLADNE TECHNICKE A METROLOGICKE UDAJE

Zéakladné technické udaje pre turbinové plynomery typu TRZ a TRZ-IFS st uvedené v tabulke
&.1. V tabulke &.2 st uvedené udaje spolo¢né pre vietky vel'kosti plynomerov typu TRZ a TRZ-
IFS. Hmotnost a rozmery plynomerov TRZ a TRZ-IFS si zavislé od prevedenia a st uvedené
v dokumentacii vyrobcu.

Maximalny
Menovita svetlost’ | Velkost |  Qumax Qumin Mazanie loZisk | prevadzkovy tlak
telesa PN

DN G | @m 130 | 120 (MPa)

80 100 160 - gV S alebo M

80 160 250 8" 13 S alebo M

80 250%* 400 13 20 S alebo M 1

100 160 250 - 137 S alebo M

100 250 400 - 20 S alebo M 1,6

100 400* 650 20 32 S alebo M

150 400 650 20 32 S alebo M 2,5

150 650* | 1000 32 50 S alebo M

150 1000* | 1600 50 80 S alebo M 4

200 1000 1600 - 80 M

200 1600 | 2500 | 80 130 M 6,3

250 1600* | 2500 80~ 130 M

250 2500* 4000 130 200 M
* Plynomer s integrovanym usmerfiovaéom prietoku IFS '
S plynomer so samomaznymi loZiskami Y Adaptérova patréna DN 50
M plynomer m4 lo¥iskd mazané maznicou 2 Adaptérova patréna DN 80

¥ Adaptérové patréna DN 200
Tabul'ka €. 1 Zakladné technické udaje pre turbinové plynomery typu TRZ, TRZ-IFS

Velkost' plynomera G G100 az G2500
Dovolena chyba merania (%) v rozsahu Qpin aZ Qy +2
Dovolena chyba merania (%) v rozsahu Qy aZ Qmpax +1
Rozsah pracovnych teplét (°C) -10 aZ +60
Rozsah poéitadla (m’) 9999 999,9 az 99 999 999*
Najmengia odgitatePna hodnota poé&itadla (m”) 0,02 az 0,2*
Max. strata tlaku pre vietky typy a vel'kosti plynomerov TRZ 2500 Pa
Max. strata tlaku pre vietky typy a vel'kosti plynomerov TRZ-IFS 3100 Pa
* zavisi od velkosti plynomera o

Tabulka ¢. 2 Technické ddaje spoloéné pre vietky velkosti turbinovych plynomerov typu TRZ
a TRZ-IFS
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4. SKUSKA

Skuska certifikovaného meradla bola vykonana na 3 kusoch turbinovych plynomerov typu TRZ
velkosti G250 (vyr. &islo 80044055), G400 (vyr. ¢islo 80044057) a G650 (vyr. &islo 83031475)
ana 1 kuse turbinového plynomera typu TRZ-IFS wvelkosti G400 (vyr. &islo 80044058).
Plynomery typu TRZ boli v prevedeni so samomaznymi loZiskami, plynomer typu TRZ-IFS mal
loZziskdA mazané pomocou maznice. Skusky boli vykonané wvdhoch 6.10. a 2.11.1999
v metrologickom laboratériu SMS Premagas s.r.0., Stard Turé, na skiiSobnej stanici turbinovych
arotaénych plynomerov Rombach. Skuska bola vykonand podla PNU 1433.2 snazvom
»Lurbinové plynomery. Porovnavacia metoda skusania pre iradné overovanie.“ a podla internej
metodiky metrologického laboratéria SMS Premagas snizvom MSGAS/05: ,,Overovanie
turbinovych plynomerov®. Uvedend metodika je v silade s medzindrodnym odporuéanim OIML
R32. Skuska sa uskutocnila pri teplote (22,5 & 1) °C a pri prietokoch Qmin, 0,05Qmaxs 0,1 Qumax,
0,25Qmax, 0,4Qmax> 0,7Qmaxs Qmax.

Ako etalony v skiSobnom zariadeni boli pouzité nasledovné plynomery:

- etalén E3: turbinovy plynomer G 650, vyrobca ELSTER, vyr. . 83026952/98,

- etalon E2: plynomer s rotujucimi komorami G 100, vyrobca ROCKWELL, vyr. ¢. 5170521,

- etalon E1: bubnovy plynomer NB 15, vyrobca ROMBACH, vyr. &. 152.

Skuskou uvedenych turbinovych plynomerov, typu TRZ a TRZ-IFS vyrobcu PREMAGAS s.r.o.

Stard Turé bolo §tatnou ski$obfiou SKTC — 126 zistené, e meradlo splfia v stanovenej presnosti

poziadavky nasledujucich predpisov:

+ STN 25 7859:,,Plynomery. Klasifikacia, zakladné parametre a technické poZziadavky*, z roku -
1990,

¢+ OIML R 6: ,,VSeobecné predpisy pre meradla na meranie preteéeného mnozstva objemu
plynu.” z roku 1989,

+ OIML R 32: , Plynomery s rotaénymi piestami a plynomery turbinové® z roku 1989,

Vysledky skuSky a zisteni o zhode urfenych vlastnosti certifikovaného vyrobku a previerke
systému zabezpefovania kvality vyrobkov st uvedené v protokole o skuske ¢&. 036/280/99 zo dria
1.12.1999.

Na zaklade deklarovanej zhody s vyS§ie uvedenymi predpismi méZe byt turbinovy plynomer
typu TRZ a TRZ-IFS pouZivany vo funkcii pracovného meradla ureného podla zakona
505/1990 Zb. o metrologii.

5. UDAJE NA MERADLE

Na §titku turbinového plynomera, ktory je su¢ast'ou poéitadla, musia byt vyznagené tieto udaje:
- nazov alebo zna¢ka vyrobcu

- oznalenie velkosti plynomera G

- jednotka preteGeného objemu (m®)

- maximélny prietok Quax v (m*/h)

- minimalny prietok Quin v (m’/h)

- menovity rozmer pripojovacieho potrubia DN v (mm)]

- menovita hodnota pracovného tlaku Pp., v (MPa)
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- vyrobné Cislo
- rok vyroby
- impulzné &slo (napr. 1 imp = 1 m®)

Na viditePnom mieste na plynomere musi byt uvedené:

- identifikaéné Cislo typu plynomera 143/99-365
- vieobecna identifikaind znacka Ci2°

Na telese plynomera musi byt’ $ipkou vyznaeny smer priiddenia plynu.
Priklad §titku turbinového plynomera je zobrazeny na obrazku €. 7.

]
c250 woo  [HINANINIR

No 1234567-1A5-98
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WS : tinpwin®

ELSTE($r AMCO

PREMAGAS

TRZ ELSTER SYSTEM

Obrazok & 7 Stitok turbinového plynomera G250 — typ TRZ, resp. TRZ-IFS

6. OVEROVANIE

Overenie budi vykonavat pracovnici akreditovaného metrologického strediska. Turbinové
plynomery sa budd pri overovani skii$at’' postupom podla PNU 1433.2, resp. podla OIML R 32,
v zavislosti od pouzivanych postupov metrologického laboratéria. Plynomery, ktoré vyhovejt
poziadavkdm prislu§ného predpisu sa opatria nasledovnymi overovacimi znackami:
- uchytenie krytu pocitadla vFavo 1 overovacia znacka (S1)
- uchytenie krytu poéitadla vpravo 1 overovacia znacka (S2)
- kryt vysokofrekvenéného snimaca s telesom plynomera

(v pripade pouzitia VF snimagov) alebo zaslepovacie skrutky

VF snimacov s telesom plynomera (v prevedeni bez

VF snimagov) 2 overovacie znagky (54)
- uchytenie meracej patrény o prirubu plynomera 1 overovacia znacka (S7)

Stitok na vymenitel'nej patrone sa opatri overovacou
znackou — samolepiacim Stitkom 1 overovacia znacka (S8)
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Plynomer:je d’alej vybaveny miestami na umiestnenie nasledovnych zabezpedovacich znag&iek:
- uchytenie impulzného snimaca INS na hlave potitadla I zabezpedovacia znacka (S3)
- $titok VF snimaga udavajtici po¢et impulzov na Im’ 2 zabezpedovacie znacky (S5)
- puzdra teplotnych snimadov s telesom plynomera

(v pripade pouZitia), alebo zaslepovacie skrutky nivarkov

pre teplotné snimace s telesom plynomera (v prevedeni bez

teplotnych snimacov) I zabezpefovacia znatka (S6)

Umiestnenie overovacich a zabezpefovacich znadiek je znazornené na obrizku &.8.

VYMENITELNA MERACIA
- PATRONA S8

T

b

* Teplotny snima¢ a VF snima¢ impulzov méZu byt’ umiestnené aj na opa¢nej strane telesa

Obr.c. 8 Umiestnenie overovacich a zabezpe&ovacich znadiek
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7. CAS PLATNOSTI OVERENIA MERADIEL

Doba platnosti overenia je stanoven4 na 5 rokov v stlade s platnym Vymerom UNMS SR.
Pri ndslednom overovani sa vyzaduji rovnaké parametre, ako pri prvotnom overeni.

8. VZORKY MERADIEL
Skuska certifikovaného meradla bola vykonand na 3 kusoch turbinovych plynomerov typu TRZ
velkosti G250 (vyr. Cislo 80044055), G400 (vyr. &islo 80044057) a G650 (vyr. &islo 83031475)

ana 1 kuse turbinoveho plynomera typu TRZ-IFS vel'kosti G400 (vyr. &islo 80044058).
Vzorky meradiel st uloZené u vyrobecu.

Bratislava, 14. 12. 1999
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