Slovensky metrologicky ustav
Karloveska 63, 842 55 Bratislava 4

Podet stran: 2

CERTIFIKAT TYPU MERADLA
¢, 010/132/12 zo diia 20. februgra 2012

Slovensky metrologicky ustav v silade s ustanovenim § 30 pism. b) a § 32 ods. 2 pism. e)
zdkona &. 142/2000 Z. z. o metroldégii a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorSich predpisov (dalej len "zdkon") na zaklade Ziadosti Cislo 361244 vydava toto
rozhodnutie podl'a § 11 ods. 1 zakona, ktorym

schvaluje typ meradla

Nazov meradla: Prepravny sud z nehrdzavejiicich materialov tvarovo staly
Typ meradla: KEG sud
Ziadatel’: Pivovary Topvar, a.s., Velky Saris
ICO: 31648479
Vyrobca: SCHAFER-SUDEZX, spol. s r.0., Lede¢ nad Sazanou, Ceska republika

SCHAFER WERKE GmbH, Neurnkirchen, NSR

apodla § 10 ods. 1 zdkona potvrdzuje, Ze uvedeny typ meradla vyhovuje svojimi technickymi
charakteristikami, metrologickymi charakteristikami a kon$trukénym vyhotovenim poZiadavkam
na dany druh uréeného meradla ustanovenymi v prilohach €. 34 "Prepravné sudy a prepravné
tanky" k vyhlaske UNMS SR & 210/2000 Z. z. o meradlach a metrologickej kontrole v zneni
neskorsich predpisov.

Zakladné technické charakteristiky a metrologické charakteristiky meradla a vysledky
technickych skifok a zisteni o splneni poZiadaviek na dany druh meradla si uvedené
v protokole ¢. 10512/230/132/12 zo dia 12. 02. 2012 vydanom Slovenskym metrologickym
astavom.

Uvedenému typu meradla sa pridel'uje znacka schvaleného typu:

TSK 132/12 - 010

Dovozca je povinny podl'a § 14 ods. 2 zdkona umiestnit’ na meradle znacku schvaleného typu a
podla § 16 ods. 2 zakona zabezpedit’ prvotné overenie meradla pred jeho uvedenim na trh.

Platnost’ do: 19. februara 2022

Poudenie:  Proti tomuto rozhodnutiv moZno podat’ do 15 dni odo diia jeho dorudenia odvolanie na
Urad pre normaliziciu, metrologiu a skiifobnictvo Slovenskej, republiky, Stefanovidova 3,
P.O.BOX 76, 810 05 Bratislava prostrednictvom Slovenského metrologického fistavu.

-, doc. Ing. Martin Hadaj, PhD.
R =BT : eneralny riaféitel’
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Popis meradla:

Prepravné sudy typu KEG sliZzia na priemyselné plnenie a hygienické skladovanie napojov. Sudy su
vyrobené z chrémniklovej oceli material €. 1.4301, zodpovedajiicej norme DIN EN 10088-2B.

Sudy s0 vyrabané v nasledovnych vyhotoveniach:
PLUS KEG DIN, PLUS KEG Euro, Junior PLUS KEG,
ECO Junior KEG, ECO KEG Eure, ECO Softdrink KEG,
KEG DIN STANDARD SK, KEG Euro STANDARD SK, KEG ¢ 278 mm SK,
SOFT DRINK KEG, freshKEG DIN, smartDRAFT KEG

Zakladné technické charakteristiky a metrologické charakteristiky:

| Trieda presnosti | A |
Menovity objem (dm”) | Najviitsia dovolens chyba (dm°)
50 + 0,255
41 + 0,205
30 + 0,150
25 = 0,125
20,5 = 0,103
20 a mengj + 0,100
| Merané médium | Napoje a iné kvapalné pozivatiny |

Zakladné technické charakteristiky su uvedené v protokole &. 10512/230/132/12, 1. 2.1.

Technické charakteristiky a metrologické charakteristiky meradla zodpovedaji poZiadavkam prilohy &.
34 kvyhlaske UNMS SR ¢&. 210/2000 Z. z. o meradldch a metrologickej kontrole v zneni
neskorsich predpisov a STN 99 6201.

Overenie meradla:

Prvotné a nasledné overenie sa vykonava v silade s podmienkami uvedenymi v prilohe ¢. 34
"Prepravné sudy a prepravné tanky” k vyhldske UNMS SR ¢&. 210/2000 Z. z. o meradlich a
metrologickej kontrole v zneni neskorich predpisov.

Cas platnosti overeniaje podla polozky 1.3.6 prilohy &. 1 k vyhlaske UNMS SR &. 210/2000 Z.
z. o meradlich a metrologickej kontrole v zneni neskorSich predpisov 10 rokov.

Umiestnenie overovacej znacky:

Overovacia znafka sa umiestni na vyhradenom mieste pri vyrobnom S§titku.

Tento certifikdt moZe byt rozmmoZovany len cely a nezmeneny,
Rozmrozovaf jeho casti moZno len s pisomnym sithlasom Slovenského metrologického stavi.
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Slovensky metrologicky ustav
Karioveska 63, 842 55 Bratislava 4

Centrum prietoku

tel.:02/60294111, fax: 02/60294332 , e-mail: flow@smu.gov.sk

PROTOKOL O POSUDENI TYPU MERADLA

¢: 10512/230/132/12

Niazov meradla: Prepravny sud z nehrdzavejicich materialov tvarovo staly
Typ meradla: KEG sud
Znacka schvaleného typu: TSK 132/12-010

Vyrobca:

Obchodné meno: SCHAFER-SUDEX, spol. s r.o.

Adresa: Podoli 5, 584 01 Lede¢ nad Sazavou, Ceska republika
SCHAFER WERKE GMBH
Pfannenbergstrase 1 - 1-57290 Neunkirchen

Ziadatel’;

Obchodné meno: Pivovary Topvar, a. s., 5
Adresa : Pivovarska 9, 082 21 Velky Sari§

Evidenéné &islo ziadosti; 351 244

Pocet stran: 25

Pocet priloh: 1

Datum vydania: Peliatka: Protokol schvalil:

riaditel’ centra

Ing. Stefan Makovnik

2ROV T

12.2.2012

Tento protokol mdZe byf rozmnoZovany len cely a nezmeneny. RozmnoZovat’ jeho &asti moZno len s pisomnym
stiihlasom spracovatela. Bez podpisu a pediatky je certifikat neplatny.
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1. Vieobecné ustanovenie

Tento protokol je podkladom na vydanie rozhodnutia o schvéleni typu meradla podla § 11 zédkona
142/2000 Z. z. o metroldgii a o zmene niektorych zdkonov v zneni zdkona 431/2004 Z. 2. (d’alej len
"zékon") na typ meradla:

KEG sud

1.1 Rozsah posudzovania
Meradlo svojim charakterom zodpoveda:

e polozke 1.3.6 prilohy & 1 k vyhldske 210/200 Z. z. UNMS SR o meradlach
a metrologickej kontrole, ndzov uvedenej poloZky:

Prepravné sudy z nehrdzavejicich materidlov tvarovo stdle

Meradlo bolo posudzované z hladiska poZiadaviek na dany druh meradla ustanovenych
predpisom:

o Vyhlaska UNMS SR & 210/2002 Z. z., v zneni prilohy &. 34
e STN 996201

1.2 Udaje o dokumenticii pouZitej pri posudzovani:

Pri posudzovani meradla v rdmci schvalenia typu meradla boli prestudované a odborne postidené
nasledovné dokumenty:

» Certifikat o schvaleni typu meradla & 0111-CS-C023-11, zo dtia 20. aprila 2011, ktorym sa
schvaluje prepravny nerezovy sud typu KEG a BERGBAUKEG, vydany Ceskym
metrologickym instittitom, Brno — &esky jazyk;

o Specifikécia schifer-sudex KEG podFa DIN 6647-1

» Technické vykresy KEG sudov v prilohe €. 1

» KEGnology, prehfad prevedeni a technickych parametrov

Technickd dokumentécia predloZend na konanie o schvéleni typu meradla je uloZend v Centre
prietoku, Slovenského metrologického tstavu Bratislava.

1.3 Udaje o vzorksich uréeného meradla:

V ramci procesu postdenia typu meradla boli predloZené vzorky KEG sudov vietkych prevedeni
10,3,10,4, 12, 15,5, 20,5, 15, 20, 30, 41 a 50 1. Celkove bolo predloZenych 21 ks sudov
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2 Popis meradla:
Nazov meradla: Prepravny sud z nehrdzavejiicich materidlov
tvarovo staly

Typ meradla: KEG - prevedenie: PLUS KEG DIN
PLUS KEG Euro
Junior PLUS KEG
ECO Junior KEG
ECO KEG Euro
ECO Softdrink KEG
KEG DIN STANDARD SK
KEG Euro STANDARD SK
KEG 2278 mm SK
SOFT DRINK KEG
freshKEG DIN
smartDRAFT KEG

Charakteristika:
Prepravné sudy typu KEG sliZia na priemyselné plnenie a hygienické skladovanie napojov.

Prepravné sudy typu KEG st vyrobené z chrémniklovej oceli material ¢. 1.4301, zodpovedajticej
norme DIN EN 10088-2B. Prevedenie sudov zodpoveda predloZenej technickej dokumentacii. Sudy
st navrhnuté podl’a noriem DIN 6647-1, 6647-2 a Euro-Form.. Podl'a vyhotovenia méZu mat’ sudy
tiastolné alebo celkové PU alebo PP oplastenie.

KEG sud je zvarana tlakova nadoba valcového tvaru. Odmerna ¢ast’ sa sklada zo zvarenca, ktory
tvoria dve symetrické polovice, V strede hornej ¢asti je navarené zavitové hrdlo pre Specidlny
(plniaci/&apovaci) ventil s ihlou. Odmerné nadoby bez oplastenia, vatsie ako 30 1 majti vo valcovej
Zasti prelisy zabezpedujlice potrebnd tuhost’ atvarovit stdlost odmernej ¢asti. Odmernd nadoba
mbZe byt v prevedeni z bezpe¢nostnou poistkou proti pretlaku. Na hormi a spodnit ¢ast” odmerne;j
nadoby s navarené lemy sliZiace na manipulaciu so sudmi a stohovanie. Horny a spodny lem
mbZe byt podla prevedenia su¢astou PU alebo PP oplastenia. V hornej ¢asti md lem ochrannu
funkciu a dva proti sebe leZiace otvory, ktoré sliZia na uchopenie suda aspodny lem sliZi ako
podstava. V hornom a spodnom leme st otvory, ktoré umozZiiuju odtok zateenej vody.

Zvlagtnu skupinu tvori kongtrukcia freshKEG a smartDraft KEG. V tomto prevedeni ma KEG sud
dve komory. Jedna je odmernou nadobou, ktora sliiZi na odmeranie a prepravu menovitého objemu
tekutiny a v druhej je stladeny plyn potrebny k vyapovaniu tekutiny z nadoby (obr. £. 2).
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Zavitové hrdlo

Ventil s ihlou

R R

Odmernd nadoba

Homy lem s otvormi

Otvor pre odtok

Spodny lem zateCenej vody

Obr. €. 1 - zdkladné kon$trukeia KEG suda

Ventil s ihlou

Komora pre stlafeny plyn

Odmemna nidoba

Ohbr. &. 2 Prevedenie srnartDRAFT KEG
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Materiél Nerezova ocel’ 1.4301/A1S1304
Tvar valcovity
Vyhotovenie s jednym plniacim a vypustacim otvorom

Tvarové prevedenie spodného lemu

stohovatel'né alebo nestohovatel'né

Rozmery KEG sudov v prilohe €. 1
Prevedenie Hribka Menovity objem PU alebo PP opldStenie Max. pracoviy
steny dm’ uphé ¢iastotné tlak
nadoby bar
min
PLUS KEG DIN 1 15720/ 30/ 50 éno 3
PLUS KEG Euro 1 30/ 50 éno 3
junior PLUS KEG 1 10,4/ 15,5/20,5 éno éno 3
ECO Junior KEG 1 5,2/10,4/ 15,5/ 20,5 dno 3
ECO KEG Fwro 1,25 20/ 25/ 30/ 50 éno 3
ECO Softdrink KEG 1 5,2/10,4/15,5/20,5 éno 7
KEG DIN STANDARD SK 1,5 15/ 20/ 25/ 30/ 50 nie nie 3
KEG Euro STANDARD SK 1,5 20/ 25/ 30/ 50 nie nie 3
KEG ¢ 278 mm SK 1,5 10/ 12/ 15/ 20/ 25/ 30 nie nie 3
SOFT DRINK KEG i 10,4/ 15,5/ 20,5/ 41 ano éno 7
freshKEG DIN 1 5,2/10,3/11,3/15 éno 3
smartDRAFT KEG 1 10,3 ano 3
Technické charakteristiky meradla vyhovuju poZiadavkam:
e  Vyhlasky UNMS SR &. 210/2000 Z. z., v zneni prilohy & 34
STN 99 6201
2.2 Zakladné metrologické charakteristiky
( Trieda presnosti I A
Menovity objem [dm”] Najvidsia dovolend chyba v [dm’]
50 40,250
41 40,205
30 40,150
25 +0,125
20,5 + 0,103
20 a menej + 0,100

| Merané médium

I Népaje a iné kvapalné poZivatiny

Metrologické charakteristiky meradla zodpovedaji poziadavkam:

e  Vyhlasky UNMS SR &. 210/2000 Z. z., v zneni prilohy & 34

e STN 996201
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3.  Podmienky vykonania skasok

Skusky meradla boli vykonané v laboratériu statického objemu centra prietoku kvapalin v SMU
Bratislava. Skaska sa vykonala v stlade s postupmi pre schvalovanie typu meradla, ktoré st
uvedene vo:

o  Vyhlatke UNMS SR &. 210/2000 Z. z., v znen{ prilohy &. 34
e STN 996201
*  Pracovnom postupe

Teplota 20°Cx5°C
Vlhkost 30 az 80 % RH
Tlak 86 a7 106 kPa

3.1 Meracia metdda

Pri vymerani objemu bola pouZitd hmotnostnd metéda
Pri véZeni boli pouzité vahy Mettler Toledo KCC 150 certifikat o kalibracii & 16/220/12/10

4.  Udaje o hodnotenych technickych a metrologickych charakteristikach

Vramel schvalovania typu meradla boli technické ametrologické charakteristiky meradla
posudzované podla:

e Vyhlasky UNMS SR & 210/2000 Z. z., v zneni prilohy &. 34

e STN 996201

Hodnotena technicka a metrologicka Vysledky skiisok Vyhodnotenie

charakteristika

Trieda presnosti Vyhodnotené na zaklade Vyhovel
vykonanych merani poziadavkam

Presnost’ meradla Vyhodnotené na zaklade Vyhovel
vykonanych merani poziadavkam

Materidl Vyhodnotené na zéaklade Vyhovel
dokumentacie vyrobcu poziadavkam

Tvary a vyhotovenie Vyhodnotené na zaklade Vyhovel
dokumentécie vyrobcu poziadavkam

Bod 13.1 aZz 13.11. vyhlasky &. 403/200 Vyhodnotené na zéklade Vyhovel

Z.z., priloha & 34 - vykonanych merani poziadavkam
a dokumentacie predloZene; '
Ziadatel'om
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5, Zaver

Na zdklade skiSok meradla, ktoré si uvedené v zdznamoch o merani, bolo zistené, Ze uvedeny typ
meradla spliia vietky metrologické a technické charakteristiky, ktor€ st uvedené vo:

e  Vyhlaske UNMS SR & 210/2000 Z. z., v zneni prilohy &. 34
s STN 996201

6. Udaje na meradle

Na kovovom 3titku alebo priamo na povrchu suda su zretelne a nezmazatelne vyznalené tieto
udaje:

a) menovity objem ,

b) trieda presnosti,

¢) oznaéenie vyrobcu

d) typ suda, vyrobné &islo a rok vyroby,

e} najvacsi pracovny tlak,

f)  druh materidlu suda

g) prelis alebo oznagené miesto pri Stitku na umiestnenie overovacej znacky
h) znacka schvaleného typu.

7.  Overecnie
7.1 SpoOsob overovania meradla

Prvotné anasledné overenie sa vykona podla vyhlasky UNMS SR & 210/2000 Z. z., v zneni
prilohy €. 34

7.2 Overovacie a zabezpecovacie znacky

Overovacia znacka:
- umiestni sa na vyhradenom mieste pri vyrobnom §titku

73  Cas platnoesti overenia

Cas platnosti overenia je v stlade s vyhlagkou UNMS SR &. 210/2000 Z. z., priloha &. 1 poloZka:
1.3.6 —prepravné sudy z nehrdzavejucich materidlov tvarovo stale (KEG, KEG Plus)

Postidenie vykonal: Ing. Peter Skrovanek
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