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CERTIFIKAT TYPU MERADLA
¢. 048/153/13 zo diia 24. oktébra 2013

Slovensky metrologicky tstav v silade s ustanovenim § 30 pism. b) a § 32 ods. 2 pism. e)
zédkona ¢&. 142/2000 Z. z. o metroldgii a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskor§ich predpisov (dalej len "zakon") na zéklade Ziadosti &islo 361307 vydéva podla § 11
ods. 1 zédkona toto rozhodnutie, ktorym

schvaluje typ meradla

Nizov meradla: Momentovy kf'a¢ TORQUE WRENCH 3/8%

Typovy rad meradla: 135301

Ziadatel” RETECH SK spol. s 1. 0., Kralovsky Chlmec
ICO: 36195685

Vyrobea: TORQUE -TECH PRECISION CO, Ltd., Taiwan

a podla § 10 ods. 1 zédkona potvrdzuje, Ze uvedeny typ meradla vyhovuje svojimi technickymi
charakteristikami, metrologickymi charakteristikami a konstrukénym vyhotovenim poZiadavkam
na dany druh uréeného meradla ustanovenymi v prilohe €. 59 "Momentové klace" k vyhlaske
UNMS SR ¢. 210/2000 Z. z. o meradlach a metrologickej kontrole v znenf neskorgich predpisov.

Zakladné technické charakteristiky a metrologické charakteristiky meradla a vysledky
technickych skaSok a zisteni o splneni poZiadaviek na dany druh meradla si uvedené
v protokole &. 03/603/153/13 zo dia 22. 10. 2013 vydanom Slovenskym metrologickym tstavom.

Uvedenému typu meradla sa prideluje znacka schvilencho typu:

TSI 153/13 - 048

Dovozcea je povinny podla § 14 ods. 2 zdkona umiestnit’ na meradle znacéku schvéaleného typu a
podla § 16 ods. 2 zdkona zabezpelit’ prvotiné overenie meradla pred jeho uvedenim na trh.

Platnost’ do: 23. oktdébra 2023

Poutenie: Proti tomuto rozhodnutiu mozno podat’ do 15 dni odo diia jeho dorudenia odvolanie na Urad pre
normalizaciu, metrologiu a skiobnictvo Slovenskej republiky, Stefanovidova 3, P.O.BOX 76, 810 05
Bratislava prostrednictvom Slovenského metrologického tstavu.
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Popis meradla:
Nazov meradla: Momentovy kin€ TORQUE WRENCH 3/8%, typ I1, limitny
s indikaénym zariadenim, trieda A,

Typovy rad meradia: 135301 (40 Nm - 200 Nm)
Meradlo sa pouziva na kontrolu dotiahnutia skrutkovych spojov.

Zakladné technické charakteristiky a metrologické charakteristiky:
Teplotny rozsah: + 10°C az +30°C

Dovolen4 chyba podla prilohy &. 59 k vyhtaske UNMS SR & 210/2000 Z. z. o meradlach a

metrologickej kontrole v znenf neskorsich predpisov pre typ I, triedu A
- pre hornti hranicu meracieho rozsahu nad 10 Nm je + 4 % meranej hodnoty

Vysledkom sktiSok je zistenie, Ze metrologické parametre meradla st v ramei poZiadaviek
prilohy €. 59 k vyhlaske €. 210/2000 Z. z. . o meradlach a metrologickej kontrole v znent
neskorSich predpisov.

Overenie meradla:

Prvotné a nasledné overenie sa vykonava podla prilohy &. 59 k vyhlaske UNMS SR &. 210/2000
Z. z. o meradlach a metrologickej kontrole v zneni neskorsich predpisov. Momentovy kI'Gé,
ktory pri overeni vyhovie stanovenym poZiadavkam, sa ozna¢i overovacou znackou a vyda sa
k nemu certifikat o overeni.

Cas platnosti overenia je podFa polozky 2.4.6 prilohy &. 1 k vyhlaske UNMS SR &. 210/2000 Z.
z. 0 meradlach a metrologickej kontrole v zneni neskor$ich predpisov 1 rok.

Umiestnenie overovacej znafky:

Overovacia znacka sa nalepf na zdkladné teleso.

Tento certifikdt moze byt rozmnofovany len cely a nezmeneny,
Rozmnoiovat jeho Casti mozno len s pisomnpm suhlasom Slovenského metrologického dsiavu.
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PROTOKOL O POSUDENI TYPU MERADLA

Nazov meradla:

Typ meradla:

Znacka schvileného typu:

Vyrobca:
Obchodné meno:
Adresa

Ziadatel’:
Obchodné meno:
Adresa

u

ICO:

Evidenéné &islo ziadosti:

Poéet stran: 4

Pocet priloh: 2

Cislo protokelu: 03/603/153/13

Momentovy k'i¢  TORQUE WRENCH 3/8%

TSK 153/23-048

TORQUE — TECH PRECISSION CO, Ltd.
No. 158 Aly 70

41 467 Taichung City

TAIWAN

RETECH 8K, spol sr.0.
Hlavna 76/111

077 07 Kralovsky Chlmec
36190685

361 307

Diatam vydania:
26.11.2013

Protokol schvalil:
Ing. Miroslav Chytil

Vedﬁcila/borat/{a'{aku a vakua

T

Tento protokol mdze byt rozmnoZovany len cely a nezmenent.
RozmnoZovaf jeho asti moZno len so sthlasom riaditel'a Slovenského metrologického tstavu.
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1. VSeobecné ustanovenie

Tento protokol je podkladom na vydanie rozhodnutia o schvaleni typu meradla — momentové
kIige, typ 1 35301, podfa § 11 zakona &. 142/2000 Z.z. Slovenskym metrologickym Gstavom.

1.1. Rozsah posudzovania

Protokol je spracovany na zéklade analyzy nameranych tdajov ziskanych pri kalibracii
meradiel uvedeného typu, na zaklade Ziadosti dovozcu.. )
Meradlo svojim charakterom zodpoveda polozke 2.4.6 prilohy €. 1 vyhiasky UNMS SR &

210/2000 Z. z. — Momentove klace.
Meradlo bolo posudzované z hladiska poZiadaviek na dany druh meradla ustanovenych

predpisom: priloha €. 59 k vyhlaske ¢ 210/2000 Z.z. -~ Momentové kluce.

1.2. Udaje o technickej dokumentéacii pouZitej pri
posudzovani:
Technicka dokumentécia

Vysledky sku$ok
Informécie 7iadatel'a

1.3. Udaje o dokladoch pouzitych pri posudzovani:

Certifikat okalibracii ¢. 0606/332.10/13 vydany dfia 09.9.2013, =z akreditovaného
a autorizovaného laboratéria momentovych kIi€ov SLM, n. o.
Doklady pouZité pri posudzovani s ulozené v laboratériu hmotnosti Slovenského

metrologického Gstavu Bratislava.

2. Popis meradla:

K zakladnému telu kI'i€a je prichyteny spinaci §tvorhran s mechanizmom rac¢ne. Na opacnom
konci kli¢a je rukovéit’ na vyvodenie poZadovanej sily. Nastavovaci mechanizmus momentu
sily je umiestneny na konci kitiéa v osi rukovite. Skrutkovanim na konci v osi rukovéte sa
prestavuje ziadand hodnota na stupnici. Stupnica je prepojend s preklapacim mechanizmom
pomocou pruZiny. Preklapaci mechanizmus sliZi na zabezpefenie desiahnutia nastavenej

hodnoty momentu sily, ¢o je indikované zvukovym signalom.
Néazov meradla: Momentovy kI'a¢ typ II, limitny s indikaénym zariadenim, trieda A,
typ 1 35301 (40 Nm — 200 Nm)

Meradlo sa pouziva na kontrolu dotiahnutia skrutkovych spojov.

2.1. Zakiadné technické udaje
teplotny rozsah 10°C az +30°C

2.2, Zakladné metrologické a technické charakteristiky

Nazov: Momentovy kI'i¢ - TORQUE WRENCH 3/8%
Najvécsia dovolena chyba:
= podla prilohy &. 59 vyhlasky 210/2000 Z.z., pre typ I, triedu A, pre hornt hranicu
meracieho rozsahu nad 10 Nm je + 4% meranej hodnoty.
= Podl'audaja vyrobcu: Vyrobcom udévana max. chyba je £3 % nastavenej hodnoty
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3. Podmienky vykonania skisok technickych charakteristik

a metrologickych charakteristik

Na zaklade skasok vykonanych akreditovanom kalibradnom laboratériu momentovych
kfu¢ov, SLM Bratislava a odbomym posudenim v SMU Bratislava bolo zistené, Ze meradla
splitaji vietky metrologické a technické charakteristiky podla Prilohy €.59 k vyhlaske ¢.

210/2000 Z.z.
Certifikat a zdznamy z vykonanych skusok je uloZeny v SMU Bratislava.

4. Udaje o hodnotenych technickych a metrologickych
charakteristikach:

Vysledky skusok ukazuju, Ze sku$ané meradlo, vyhovuje poZiadavkam vyhlasky € 59 na
dovolent chybu, spitny chod, relativne rozpétie chyby, neistotu a opakovatel'nost’ merania.

Vysledkom skuok je zistenie, Ze metrologické parametre meradla st v ramei poZiadaviek
prilohy €. 59 k vyhlagke ¢. 210/2000 Z.z..

5. Zistené nedostatky:

Ziadne

6. Zaver

Z vysledkov skiSok, merani, zisteni, posudzovani a vyhodnoteni , vyplyva, Ze uvedeny typ
meradla spitia vietky technické charakteristiky a metrologické charakteristiky vztahujlice sa
na dany druh meradla a urené predpisom: Priloha €. 59 k vyhlaSke €. 210/2000 Z.z.

7. Doba platnosti rozhodnutia;
Platnost’ rozhodnutia je do 12.8. 2023.

8. Udaje na meradle
V zmysle prilohy ¢. 59 k vyhlagke ¢. 210/2000 Z.z. budd na momentovom kI'u€i zretelne
anezmazatel'ne vyznacené tieto udaje:

- Meno, alebo obchodné meno vyrobeu, alebo jeho obchodna znacka
- Typové oznalenie

- Znacka schvaleného typu

- vyrobné ¢islo

- rozsah merania { pripadne horné hranica meracieho rozsahu)

- meracia jednotka

- smer zataZenia

V3etky udaje na meradle musia byt v slovenskom jazyku.

9. Overenie

9.1 Prvotné a nasledné overenie sa vykonava podla prilohy €. 59. k vyhlagke &. 210/2000
Z. z. Momentovy kI'G¢, ktory pri overeni vyhovie stanovenym poZiadavkam sa oznaéi
overovacou znackou a vyda sa k nemu certifikat o overeni.
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9.2 Cas platnosti overenia podfa §3 ods.2 vyhlagky UNMS SR ¢. 210/2000 Z.z.
o meradlach a metrologickej kontrole v zneni neskorsich predpisov bol na zéklade
posidenia vysledkov dlhodobého sledovania technickych a metrologickych
charakteristik stanoveny na | rok.

9.3 Umiestnenie overovacich znaciek

Overovacia znacka sa nalepi na zékladné teleso.

10. Prilohy:

- Technicka dokumentacia 1 353 01
- Certifikat o kalibracii &. 0(6/0,6/%3'2".’1 /13
-
e N

Postidenie vykonal: Tng. Peter Farar




TECHNICKA DOKUMENTACIA - 1 35301

1/ Obchodny ndzov meradla: TORQUE WRENCH 1/2“
2/ Typ meradla: 1 35301 (40Nm ~ 200Nm)
3/ Vyobrazenie a popis meradla: A- hlava kitifa; B- nastavitel'na stupnica (Nmj);

C- aretacna objimka; D- rukovét kitica




4/ Postup pre nastavenie poZadovaného momentu:

e Odistit aretand objimku ,,C* sucasnym tahom palca aukazovika za objimku

smerom k rukovati kltu¢a ,,D” ~ vid obrazok ¢.1:

e« Nastavit poZadovani hodnotu momentu postupnym otacanim nastavitelnej
stupnice ,B“ do urcenej polohy. Nastavend hodnota Nm sa oddita z prekrytia
Ciselnej stupnice vyrazenej na kIUci {... hrubé nastavenie po 10 Nm) v kombindcii
s polehou rysky opatrenej fiselnou hodnotou na nastavitefnej stupnici {... jemné

nastavenie s rozlisenim po 1 Nm) — vid obrdzok ¢.2:

POZNAMKA: Aretacna objimka musi byt pocas nastavovania momentu v polohe pri

rukovati,

e Zaistit aretaént objimku ,,C” v nastavene]j polohe {spravnost nastavenia signalizuje
»cvaknutie” v mechanizme objimky). Objimku je moiné zaistit ien vtedy, ak sa
prekryva zvisla ryska stupnice na kluci s ryskou nad cislom uddvajicim nastavenie

poiadovaného momentu — vid obrdzok ¢.3 a ¢.4:




5/ Pokyny pre pouzivanie momentového kiti¢a:

e Po nastaveni pofadovaného momentu je moiné dofahovat spoje podla poziadavky
servisnych priruiek a pracovnych navodov. Dosiahnutie predpisaného momentu
signalizuje ,cvaknutie” v mechanizme kfiica. Pri tomto jave je nutné dotahovanie

spoja okamzite ukoncit.

TCLICK™

6/ Pokyny pre skladovanie kitica:

*  Momentovy kli¢ po ukonéeni pouzivania dékladne ocistite. Pévodnii hodnotu
nastaveného momentu vynulujte (... postup vid bod 4). Zamedzite tym predcéasnej
{inave nastavovacieho mechanizmu kiica vediice] ku vzniku nepresnosti.

¢ Skladujte na vhodnom mieste {(beina teplota a sucho} a v prilozenom plastovom

obale.
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Pracovisko Kogice
Laboratorium momentovych kid€ov

SI-M Zemplinska 48, 040 01 Kosice

[T
N2

’/‘ffl;!n\\‘\\\

ZISNAS

Reg. No. 058/K-030

Meradlo:

Vyrobca:

Typ meradia:
Vyrobné &islo:
Meraci rozsah:
Trieda presnosii:
Objednavatef,
adresa:

PouZivatel, adresa:
Podmienky okolia

Teplota prostredia;
Vihkost vzduchu:

Metddy merania

CERTIFIKAT O KALIBRACII

¢.0606/331.10/13

Momentovy klfag - limitny

RETECH

135301

1212621221

{40 aZ 200) N.m

A

Slovensky metrologicky Ustav, Karloveska B3, 842 55
Bratislava - Karlova Ves

Slovensky metrologicky Ustav, Karloveska B3, 842 55
Bratislava - Karlova Ves

(20 £1)°C
(50 + 5) %

Priame porovnanie s efalénovym snimadom podfa pracovného postupu

Datum prijatia meradla:
Détum kalibracie:
Datum vydania CK;

Miesto merania:

PouZity etaldn

04.09. 2013
09. 09. 2013
09. 09. 2013

Pracovisko Kosice

Pracovny etalén pracoviska Kodice:
snimad TB1A 500 N.m, vyrobca HBM, v. &

093530027

CK SLM & 0008/331.10/13

Zodpovedny zamestnanec

G

fng. Pavol Hoczmann

PP.02-330-12
Vysledky kalibracie
Vysledky kalibracie a roz§frené neistoly s uvedené na strane 2/2.
Meral
\?\/
Albin Kubug

Zastupca veduceho pracoviska Kosice

Tento certifikat o kalibracii dokumentuje nadvdznost na narodné etalény realizujice meracie jednotky v stifade

s Medzindrodnou stustavou jednotiek S,

Certifikat 0 kalibrécii mdZe byt bez plsomného sthlasu kalibraéného laboratdria reprodukovany iba ako celok.
U#lvatef predmetu kalibracie zodpovedé za jeho rekalibréciu v primeranom rekalibradnom infervale.

Podet stran: 2
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SLOVENSKA LEGALNA METROLOGIA, n. o. So=— @ SNAS

Pracovisko Kogice
Laboratérium momentovych kfacov ES
4,/’ NN Reg. No. 058/K-030

o

IS

)

SE'M Zemplinska 46, 040 01 KoSice

CERTIFIKAT O KALIBRACII &. 0606/331.10/13

Vysledky kalibracie

Menovita | Stredna Chyba meradia Rozsirena | Najvallia ; Smer
hodnota | hodnota neistota dovolena i zafafenia
meradla | etalénu | meranie 1 |meranie 2] meranie 3| meranie 4 meranie 5; merania chyha
N.m N.m % % % % % % % -
40 38,73 1.1 0,7 0,5 0.1 0,9 0,5 -
120 119,44 0,8 0,3 0,4 0.6 0,1 0,4 ~ Pravy
| 200 | 18812 | 05 1,3 0,7 05 1,8 0.7 -

4 neistota merania vynasobena koeficientom pokrytia k = 2, kfora

denénej pravdepodobnosti pribliZne 85 %.

Uvedena roztirena neistota merania je vyjadrena ako $tandardn
(lade s EA-4/02 a s pouZitim TPM 0051-83.

_ pri normalnom rozdeleni zodpoveda konfi
&tandardna neistota merania bola uréena v s

SeriTikar o kalbraci moze byt bez pisomného sthlasu kalbracného jaboraloria reprodukovany iba ako celok.
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