Slovensky metrologicky dstav
Karloveska 63, 842 55 Bratislava 4

Podet strdn: 2

CERTIFIKAT TYPU MERADLA
& 049/153/13 zo diia 19. augusta 2013

Slovensky metrologicky ustav v stilade s ustanovenim § 30 pism. b) a § 32 ods. 2 pism. e)
zékona & 142/2000 Z. z. o metrologii a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v znenf
neskorsich predpisov (d'alej len "zakon") na zdklade Ziadosti &islo 361306 vydéva podla § 11
ods. I zdkona toto rozhodnutie, ktorym

schval’uje typ meradia

Nazov meradla: Momentovy kIi¢ TORQUE WRENCH 3/8

Typovy rad meradia: I 35300

Ziadatel: RETECH SK spol. s r. 0., Krdl'ovsky Chlmec
ICO: 36195685

Vyrobca: TORQUE -TECH PRECISION CO, Ltd., Taiwan

a podla § 10 ods. ! zdkona potvrdzuje, Ze uvedeny typ meradla vyhovuje svojimi technickymi
charakteristikami, metrologickymi charakteristikami a konstrukénym vyhotovenim poziadavkam
na dany druh uréeného meradla ustanovenymi v prilohe &. 59 "Momentové kIide" k vyhlaske
UNMS SR &. 210/2000 Z. z. o meradlach a metrologickej kontrole v zneni neskorsich predpisov.

Zakladné technické charakteristiky a metrologické charakteristiky meradla a vysledky
technickych sktSok a zisteni o splneni poZiadaviek na dany druh meradla st uvedené
v protokole &. 02/603/153/13 zo diia 16. 08. 2013 vydanom Slovenskym metrologickym tistavom.

Uvedenému typu meradla sa pridel'uje znacka schvaleného typu:

TSK 153/13 - 0649

Dovozca je povinny podla § 14 ods. 2 zdkona umiestnit’ na meradle zna¢ku schvéleného typu a
podFa § 16 ods. 2 zdkona zabezpetit’ prvotné overenie meradla pred jeho uvedenim na trh.

Platnost’ do: 18. augusta 2023

Poucenie: Proti tomuto rozhodnutiu moino podat’ do 15 dni odo diia jeho dorudenia odvolanie na Urad pre
normalizaciu, metrolégiu a skG¥obnictvo Slovenskej republiky, Stefanovigova 3, P.O.BOX 76, 810 05
Bratislava prostrednictvom Slovenského metrologického ustavu.

TS e
Ing. Arpad Gonda
generalny riaditel
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Popis meradla:
Nazov meradla: Momentovy kl'a€¢ TORQUE WRENCH 3/8, typ II, limitny

s indikaénym zariadenim, trieda A,
Typovy rad meradla: 135300 (20 Nm - 100 Nm)
Meradlo sa pouziva na kontrolu dotiahnutia skrutkovych spojov.

Zikladné technické charakteristiky a metrologické charakteristiky:
Teplotny rozsah: +10°C az +30°C

Dovolena chyba podra prilohy &. 59 k vyhlaske UNMS SR &. 210/2000 Z. z. o meradlich a
metrologickej kontrole v zneni neskordich predpisov pre typ II, triedu A
- pre hormi hranicu meracieho rozsahu nad 10 Nmje + 4 % meranej hodnoty

Vysledkom skusok je zistenie, Ze metrologické parametre meradla st v rAmci poZiadaviek
prilohy €. 59 k vyhlagke &. 210/2000 Z. z. . 0 meradlach a metrologickej kontrole v znen
neskor§ich predpisov.

Overenie meradla:

Prvotné a nasledné overenie sa vykonéva podla prilohy &. 59 k vyhlaske UNMS SR &. 210/2000
Z. z. o meradlach a metrologickej kontrole v zneni neskordich predpisov. Momentovy kPug,
ktory pri overenf vyhovie stanovenym poziadavkam, sa oznadi overovacou znaCkou a vydd sa
k nemu certifikat o overeni.

Cas platnosti overeniaje podla polozky 2.4.6 prilohy &. 1 k vyhlagke UNMS SR &. 210/2000 Z.
z. o meradlach a metrologickej kontrole v zneni neskorsich predpisov 1 rok.

Umiestnenie overovacej znacky:

Overovacia znacka sa nalepi na zédkladné teleso.

Tento certifikdl méze byt rozmnozovany len celyy a nezmeneny.
RozmnoZovat jeho casti moZno len s pisomwym suhlasom Slovenského metrologického vistavu.
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Certifikovana organizacia s akrediovanyrsi laberatériami, nosite! Narcdne] ceny SR za kvalitu 2004

Karloveska 63, 842 55 Bratislava 4

PROTOKOL O POSUDENI TYPU MERADLA

Narov meradla:

Typ meradla:

Znacka schvaleného typu:

Vyrobea:
Obchodné meno:
Adresa

Ziadatel”:
Obchodné meno:
Adresa

1CO:

Evidentné ¢islo Ziadosti:

Pocet stran: 4

Poéet priloh: G

Cislo protokolu: 02/603/153/13

Momentovy kIi¢  TORQUE WRENCH 3/8“

135300

TSK  153/13-049

TORQUE - TECH PRECISION CO, Ltd.
No. 158 Aly 70

41 467 Taichung City

TAIWAN

RETECH SK, spol s r.o.
Hlavna 76/111

077 07 Kral'ovsky Chlmec
36195685

361306

Ditum vydania:
16.8.2013

Tento protokol mdZe byt rozmnoZovany len cely a nezmeneny. L
RozmmozZovat' jeho ¢asti moino len 50 sthlasom riaditela Slovenského metrologického dstavu.
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1. VSeobhecné ustanovenie

Tento protokol je podkladom na vydanie rozhodnutia o schvéleni typu meradla -~ momentové
kIice, typ 1 35300, podfa § 11 zdkona &. 142/2000 Z.z. Slovenskym metrologickym dstavom.

1.1. Rozsah posudzovania
Protokol je spracovany na zdklade analyzy nameranych tdajov ziskanych pri kalibracii

meradiel uvedeného typu, na zaklade Ziadosti dovozcu.. )
Meradlo svojim charakterom zodpoveda polozke 2.4.6 prilohy &. 1 vyhlasky UNMS SR &,

210/2000 Z. z. — Momentové kl'ice.
Meradlo bolo posudzované z hl'adiska poziadaviek na dany druh meradla ustanovenych

predpisom: priloha & 59 k vyhlaZke & 210/2000 Z.z. — Momentové kI'ace.

1.2.  Udaje o technickej dokumentacii pouZitej pri
posudzovani:
Technickad dokumentacia
Vysledky skugok
Informécie Ziadatela

1.3. Udaje o dokladoch pouZitych pri posudzovani:

Certifikat o kalibracii & 0186/314.05/13 vydany diia 9.8.2013, =z akreditovaného

a autorizovaného laboratéria momentovych klI'i¢ov SLM, n. o.
Doklady pouZité pri posudzovani su uloZené v laboratériu hmotnosti Slovenského

metrologického ustavu Bratislava.

2. Popis meradla:

K zédkladnému telu kIi¢a je prichyteny spinaci §tvorhran s mechanizmom raéne. Na opaénom
konci kIi¢a je rukovidt’ na vyvodenie poZadovanej sily. Nastavovaci mechanizmus momentu
sily je umiestneny na konci kli¢a v osi rukovite. Skrutkovanim na konci v osi rukovite sa
prestavuje Ziadand hodnota na stupnici. Stupnica je prepojend s preklapacim mechanizmom
pomocou pruZiny. Prekldpaci mechanizmus sliZi na zabezpedenie dosiahnutia nastavenej
hodnoty momentu sily, €o je indikované zvukovym signalom.

Nazov meradla: Momentovy kI'G¢ typ II, limitny s indikaénym zariadenim, trieda A,

typ 1 35300 (20 Nm — 100 Nm)

Meradlo sa pouZiva na kontrolu dotiahnutia skrutkovych spajov.

2.1. Zéakladné technické udaje
teplotny rozsah 16°C az +30°C

2.2, Zakladné metrologické a technické charakteristiky

Nazov: Momentovy kI'i¢ - TORQUE WRENCH 3/8*
Najvicésia dovolena chyba:
» podla prilohy &¢. 59 vyhlasky 210/2000 Z.z., pre typ II, triedu A, pre hornd hranicu
meracieho rozsahu nad 10 Nm je + 4% meranej hodnoty.
»  Podla tidaja vyrobeu: Vyrobcom udivana max. chyba je £3 % nastavenej hodnoty
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3. Podmienky vykonania skGiSok technickych charakteristik
a metrologickych charakteristik

Na zéklade skdSok vykonanych akreditovanom kalibratnom laboratériu momentovych
kIi€ov, SLM Bratislava a odbornym posidenim v SMU Bratislava bolo zistené, Ze meradld
splfiaju vietky metrologické a technické charakteristiky podla Prilohy &.59 k vyhlagke ¢&.
210/2000 Z.z.

Certifikat a zaznamy z vykonanych skusok je uloZeny v SMU Bratislava.

4. Udaje o hodnotenych technickych a metrologickych
charakteristikach:

Vysledky skiSok ukazuji, Ze skddané meradlo, vyhovuje poZiadavkam vyhlasky ¢ 59 na
dovoleni chybu, spdtny chod, relativne rozpétie chyby, neistotu a opakovatelnost’ merania.

Vysledkom skuSok je zistenie, Ze metrologické parametre meradla si v ramei poZiadaviek
prilohy €. 59 k vyhlaSke €. 210/2000 Z.z..

5. Zistené nedostatky:

Ziadne

6. Zaver

Z vysledkov skaSok, merani, zisteni, posudzovani a vyhodnoteni , vyplyva, Ze uvedeny typ
meradla splfia vSetky technické charakteristiky a metrologické charakteristiky vztahujuce sa
na dany druh meradla a ur€ené predpisom: Priloha &. 59 k vyhlaske &. 210/2000 Z.z.

7. Doba platnosti rozhodnutia:
Platnost’ rozhodnutia je do 16.8. 2023.

8. Udaje na meradie
V zmysle prilohy & 59 k vyhlaske €. 210/2000 Z.z. budu na momentovom k& zretelne
a nezmazateI'ne vyznacené tieto udaje:

- Meno, alebo obchodné meno vyrobceu, alebo jeho obchodna znacka
- Typové oznacenie

- Znacka schvaleného typu

- vyrobné ¢&islo

- rozsah merania ( pripadne horna hranica meracieho rozsahu)

- meracia jednotka

- smer zataZenia

V3etky tidaje na meradle musia byt v slovenskom jazyku.

9. Overenie

9.1 Prvotné a nasledné overenie sa vykonava podla prilohy &. 59. k vyhlaske &. 210/2000
Z.z. Momentovy k&, ktory pri overeni vyhovie stanovenym poZiadavkam sa oznaéi
overovacou znackou a vydd sa k nemu certifikdt o overeni.
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9.2 Cas platnosti overenia podla §3 ods.2 vyhlasky UNMS SR €. 210/2000 Z.z.
o meradldch a metrologickej kontrole v zneni neskorich predpisov bol na zéklade
posudenia vysledkov dlhodobého sledovania technickych a metrologickych
charakteristik stanoveny na 1 rok.

93 Umiestnenie overovacich znadiek

Overovacia znacka sa nalepi na zdkladné teleso.

10. Prilohy:

- Technicka dokumentdcia 1 353
- Certifikat o kalibracii &. 01

14.05/13



TECHNICKA DOKUMENTACIA - 1 35300

1/ Obchodny nézov meradla: TORQUE WRENCH 3/8“
2/ Typ meradla: 1 35300 (ZONm ~ 100Nm)
3/ Vyobrazenie a popis meradla: A- hlava kftca; B- nastavitelna stupnica {Nm);

C- aretacnd objimka; D- rukovit kftGéa




4/ Postup pre nastavenie poZadovaného mementu:

e Odistit aretaént objimku ,C“ stifasnym tahom palca aukazovdka za objimku

smerom k rukoviti kitéa ,, 0% — vid obrazok €.1:

e Nastavit pofadovanii hodnotu momentu postupnym otacanim nastavitelnej
stupnice ,B“ do uréenej polohy. Nastavenda hodnota Nm sa oddita z prekrytia
¢iselnej stupnice vyrazenej na kluci (... hrubé nastavenie po 5 Nm) v kombinacii
s polohou rysky opatrenej ciselnou hodnotou na nastavitelnej stupnici (... jemné

nastavenie s rozlisenim po 0,5 Nm} — vid obrazok ¢.2:

POZNAMKA: Aretaéné objimka musi byt podas nastavovania momentu v polohe pri

rukovati,

s Zaistit aretaént objimku ,,C” v nastavenej polohe (spravnost nastavenia signalizuje
»cvaknutie” v mechanizme objimky). Objimku je moiné zaistit len vtedy, ak sa
prekryva zvisla ryska stupnice na kluci s ryskou nad Cislom udavajicim nastavenie

poiadovaného momentu - vid obrazok ¢.3 a ¢.4:




5/ Pokyny pre pouZivanie momentového klica:

o Po nastaveni poZzadovaného momentu je moiné dotahovat spoje podla poziadavky
servisnych priru€iek a pracovnych ndvodov. Dosiahnutie predpisaného momentu
signalizuje ,cvaknutie” v mechanizme kluca. Pri tomto jave je nutné dofahovanie

spoja okamiZite ukon¢it.

6/ Pokyny pre skladovanie kltéa:

» Momentovy k¢ po ukon&eni pouzivania dékladne ofistite. Pévodni hodnotu
nastaveného momentu vynulujte (... postup vid bod 4). Zamedzite tym pred&asnej
unave nastavovacieho mechanizmu kltica vedtcej ku vzniku nepresnosti,

¢ Skladujte na vhodnom mieste (beina teplota a sucho} a v priloZenom plastovom

obale.
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CERTIFIKAT O KALIBRACII

¢. 0186/314.05/13

Meradlo: Momentovy kI'i¢€ - limitny
Vyrobca: RETECH Datum prijatia meradia: 07. 08. 2013
Typ meradia: neuvedeny Datum kalibracie: 08. 08. 2013
Vyrobné gislo: 1212621172 Datum vydania CK: 09.08.2013
Meraci rozsah: {40 az 200) N.m
Miesto merania: Prac. Nitra, lab.
Objednavatef, Slovensky metrologicky Ustav, Karloveska 63, 842 55 Bratislava Trnava
adresa:
Pouzivatel, adresa: Slovensky metrologicky Ustav, Karloveska 63, 842 55 Bratislava
Podmienky okolia Pouzity etalon
Teplota prostredia: (20 1) Pracovny efalén pracoviska Nitra
Vihkost vzduchu: (501 5) % snimaé TB1A 1000 N.my, vyr. HBM, v. &.
073230007

CK SLM &. 0513/331.10/11

Metody merania
Priame porovnanie s etaldnovym snimacom podfa pracovného postupu
PP-02-310-13

Vysledky kalibracie

Vysledky kalibracie a rozSirené nejstoly st uvedensg na strane 2/2.

ZodeVedny’r?uestn
tubor}mb 7

veddci pracoviska Nitr§

Meral

/i

Ing. Stefan Hegedu$

Al
M TRQLCQ-';FE OITon 4

O LABCT O g
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Tento certifikat o kalibracii dokumentuje nadvdznost na ndrodné efalény realizujtice meracie jednotky v smad/e/
S Medzindrodnou sustavou jednotiek SI.
Cerfifikat o kalibracii méZe byt bez pisomného sthlasu kalibracného laborattria reprodukovany iba ako celok.
UZivatel predmetu kalibracie zodpoveda za jeho rekalibréciu v primeranom rekalibracnom intervale.

Pocet stran: 2 Strana 1/2
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Uvedena rozéirena neistota merania je vyjadrend ako Standardna neistota merania vynasobena koeficientom pokrytia k = 2, ktorg pri

ﬁ‘% Automobilova 1; 917 01 Tmava

SLOVENSKA LEGALNA METROLOGIA, n.o.

Pracovisko Nitra
Laboratdrium momentovych kl'iéov - PSA Peugeot
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Reg. No. 058/K-028

CERTIFIKAT O KALIBRACIH &. 0186/314.05/13

Vysledky kalibracie

Menovité | Stredna Chyba meradia Neistota | Dovolend | Viyhovel/
hodnota | hodnota [meranie 1 [meranie 2 |meranie 3 [meranie 4 [meranie 5 | merania chyba nevyhove!
N.m % % % -
Rozsah meradia: {40 aZ 200) N.m Smer zataZovania: Pravy
40 38,8 3,2 3,0 3,2 2,9 3,3 0,4 - -
80 77,6 32 31 30 3,2 3,3 0.3 - -
120 117,3 2,3 23 2,4 2,2 22 0,3 - -
160 1580 1.4 1,2 12 1.4 1,3 0,3 - -
200 1983 0,8 0,8 0,8 09 0,8 0.3 - -
Rozsah meradia: {40 az 200) N.m Smer zataZovania: Lavy
40 39,1 24 2,6 22 2,5 2,2 0.4 - -
80 76,7 4,5 4,2 4,2 4,4 4.3 0,3 - -
120 114,1 52 52 51 51 5,1 0.3 = -
160 1583,2 4,3 4,6 4,4 4,5 4,3 0,3 - -
200 194,0 3,1 3,2 3,0 31 3,0 0,3 n —

nomélnom rozdeleni zodpoveda konfidenéne| pravdepodobnosti priblizne 95 %.
Standardna neistota merania bola uréena v stilade s EA-4/02 a s pouZitim TPM 0051-93.

Certifikat o kalibracii mdzZe byt bez pisomného stthlasu kalibradného laboratdria reprodukovany iba ako celok.
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