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CERTIFIKAT TYPU MERADLA
¢. 052/1/153/14 zo diia 16. aprila 2014

Slovensky metrologicky ustav v sulade s ustanovenim § 30 pism. b) a § 32 ods. 2 pism. e)
zdkona €. 142/2000 Z. z. o metrolégii a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni
neskorsich predpisov (d’alej len "zdkon") na zéklade #adosti &islo 361348 vydéava podla § 11
ods. 1 zdkona toto rozhodnutie, ktorym

schval’'uje typ meradla

Nazov meradla: Momentovy kI'a¢
Typ meradla: 1292AG-EP
Ziadatel’: Forte spol s.r.0., Hornd Malanta
1C0O: 31423434
Vyrobca: Teng -Tools International Sweden AB, Svédsko

a podla § 10 ods. 1 zdkona potvrdzuje, Ze uvedeny typ meradla vyhovuje svojimi technickymi
charakteristikami, metrologickymi charakteristikami a kon$trukénym vyhotovenim poZiadavkdm
na dany druh uréeného meradla ustanovenymi v prilohe &. 59 "Momentové kI'ide" k vyhlaske
UNMS SR ¢&. 210/2000 Z. z. o meradlach a metrologickej kontrole v zneni neskorsich predpisov.

Zakladné . technické charakteristiky a metrologické charakteristiky meradla a vysledky
technickych skuSok a zisteni o splneni poZiadaviek na dany druh meradla sG uvedené
v protokole & 022/300/153/14 zo diia 09.04.2014 vydanom Slovenskym metrologickym

Ustavom.
Uvedenému typu meradla sa pridel'uje znacka schvaleného typu:

TSK 153/14 - 052

Dovozca je povinny podla § 14 ods. 2 zakona umiestnit’ na meradle znacku schvaleného typu a
podl'a § 16 ods. 2 zdkona zabezpetit’ prvotné overenie meradla pred jeho uvedenim na trh.

Platnost’ do: 15. aprila 2024

Poudenie: Proti tomuto rozhodnutiu moZno podat’ do 15 dni odo difa jeho doru€enia odvolanie na Urad pre
normalizaciu, metroldgiu a skiifobnictvo Slovenskej republiky, Stefanoviova 3, P.O.BOX 76, 810 05

Bratislava prostrednictvom Slovenského metrologického tistavu.
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Slovensky metrologicky ustav

Karloveska 63, 842 55 Bratislava 4, Slovenska republika
e-mail: chytil@smu.gov.sk

tel.: +421 2 60294684, +421 948933023
PROTOKOL O POSUDENI TYPU MERADLA

022/300/153/14

Nazov meradla: Momentovy ki€

Typ meradla: 1292AG-EP

Znacka schvileného typu: TSK 153/14-052

Vyrobca: Teng Tools
Ziadatel’: FORTE spol. st.0.
Horna Malanta 19
951 01 Nitrianske Hrnéiarovee
Cislo poziadavky: 361348
3

Pocet stran:

Pocet priloh:

Peliatka

Miesto a datum vydania
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Bratislava 14.04.2014
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Tento protokol méZe byt rozmnoZovany len cely a nezmeneny. RozmnoZovat jeho &asti mozno len
s pisomnym stthlasom spracovatel'a. Bez podpisu a peciatky je protokol neplatny.
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1 VSeobecné ustanovenie
Tento protokol je podkladom na vydanie rozhodnutia o schvéleni typu meradla — momentové kl'ide,

podla § 11 zdkona &. 142/2000 Z.z. Slovenskym metrologickym tstavom.

1.1 Rozsah posudzovania

Protokol je spracovany na zaklade analyzy nameranych udajov ziskanych pri kalibracii meradiel
uvedeného typu, na zaklade Ziadosti dovozcu.

Meradlo svojim charakterom zodpoveda predpisu:

polozka 2.4.6 prilohy &. 1 vyhlasky UNMS SR & 210/2000 Z.z. — Momentové kPuge.

Meradlo bolo posudzované z hl'adiska poziadaviek na dany druh meradla stanovenych predpisom:

priloha €. 59 k vyhlaske ¢ 210/2000 Z.z. — Momentové klce.

1.2 Udaje o technickej dokumentdcii pouZitej pri posudzovani:
Technicka dokumentacia
Vysledky skisok
Informécie Ziadatel’a

1.3 Udaje o dokladoch pouzitych pri posudzovani:
Certifikét o kalibracii vydany autorizovanym laboratoriom:

Cislo certifikatu: 9020.6014-005
Diatum vydania: 24.3.2014

2 Popis meradla
K zakladnému telu kl'i¢a je prichyteny spinaci §tvorhran s mechanizmom ratne. Na opaénom konci

kl'a¢a je rukovét na vyvodenie poZadovanej sily. Nastavovaci mechanizmus momentu sily je
umiestneny na konci kIi¢a v osi rukovite. Skrutkovanim na konci v osi rukovite sa prestavuje
Ziadan4 hodnota na stupnici. Stupnica je prepojend s prekldpacim mechanizmom pomocou pruZiny.
Preklapaci mechanizmus sl3Zi na zabezpedenie dosiahnutia nastavenej hodnoty momentu sily, ¢o je
indikované zvukovym signalom.

Meradlo sa pouZiva na kontrolu dotiahnutia skrutkovych spojov.

Néazov meradla: momentovy klIic typ II, limitny s indikacnym zariadenim, trieda A

2.1. Zékladné technické idaje
Rozsah: (40 aZ 210) Nm

2.2 Zakladné metrologické a technické charakteristiky
Najvicsia dovolend chyba podPa prilohy ¢&. 59 vyhlagky 210/2000 Z.z. pre
momentovy kI'a¢ typ II, limitny s indikaénym zariadenim, trieda A

horna hranicu meracieho rozsahu do 10 Nm: + 6% z meranej hodnoty
hornd hranicu meracieho rozsahu nad 10 Nm: + 4% z merancj hodnoty
Najvécsia dovolena chyba podl'a idajov vyrobeu: + 4% z nastavenej hodnoty

3 Podmienky vykonania skasok
Na ziklade sktSok vykonanych v kalibraénom laboratériu momentovych kl'i€ov a odbornym

postidenim v SMU Bratislava bolo zistené, Ze meradla spiﬁajl’l vietky metrologické a technické
charakteristiky podl'a Prilohy ¢.59 k vyhlaske ¢. 210/2000 Z.z.
Certifikat a zdznamy z vykonanych sku$ok su uloZené na oddeleni certifikacie Slovenského

metrologického tstavu Bratislava.
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4 Udaie o hodnotenych technickvch a metrologickych charakteristikach
Vysledky skuSok ukazuju, Ze skudané meradlo, vyhovuje poZiadavkdm vyhldsky & 59 na dovolenu
chybu, relativne rozpétie chyby, neistotu a opakovatelnost’ merania.

Vysledkom skiiSok je zistenie, Ze metrologické parametre meradla si v rAmei poZiadaviek prilohy

¢. 59 k vyhlaske ¢. 210/2000 Z.z.

5 Zistené nedostatky
Ziadne.

6 Zaver
Z vysledkov skusok, merani, zisteni, posudzovani a vyhodnoteni , vyplyva, Ze uvedeny typ meradla

spiﬁa v8etky technické charakteristiky a metrologické charakteristiky vzt'ahujice sa na dany druh
meradla a urené predpisom: Priloha &. 59 k vyhlaske &. 210/2000 Z.z.

7 Doba platnosti rozhodnutia.
Platnost’ rozhodnutia je 10 rokov od datumu vydania.

8 Udaie na meradle
V zmysle prilohy &. 59 k vyhlagke &. 210/2000 Z.z. budd na momentovom kIi¢i zretelne

a nezmazatel'ne vyznagené tieto udaje:
Meno, alebo obchodné meno vyrobceu, alebo jeho obchodna znacka.
Typové oznadenie.
Znalka schvéleného typu.
Vyrobné ¢islo.
Rozsah merania ( pripadne horna hranica meracieho rozsahu).
Meracia jednotka.
Smer zat'aZenia.
V3etky idaje na meradle musia byt’ v slovenskom jazyku.

9 Overenie
Prvotné a nasledné overenie sa vykonéava podla prilohy €. 59. k vyhlaske &. 210/2000 Z. z.

Momentovy kl'a¢, ktory pri overeni vyhovie stanovenym poZiadavkdm sa oznadi overovacou znagkou
a vyda sa k nemu certifikat o overeni.

Cas platnosti overenia:
Podrla §3 ods.2 vyhlaSky UNMS SR &. 210/2000 Z.z. o meradlach a metrologickej kontrole v zneni

neskorsich predpisov bol na zaklade postdenia vysledkov dlhodobého sledovania technickych
a metrologickych charakteristik stanoveny na 1 rok.

Umiestnenie overovacich znadiek:
Overovacia znacka sa nalepi na zdkladné teleso.

10 Prilohy
Technicka dokumentécia.

Certifikat o kalibracii. 9020.6014-005

Posiidenie vykonal: Ir/l,g’f'/M1roslav Chytil




Sekretaridt: 02/4341 5450
Obchodné odd.: 02/4341 5455
Ekonomické odd.: 02/4341 5460
0dd. servisu: 02/4341 5453
Sklad a doprava: 02/4341 5464

HOMOLA spol. s r.0.
Sidlo:
DIhé diely 1/18, 84104 Bratisiava

Zapis v.OR Okr. siduBA 1.,
odd. sro, vioZka €. 2936/B Fax: 02/4341 5461
Mobil: 0305 200 100

e AUTOSERVISNA TECHNIKA 0905 200 100

I¢ DPH: SK 2020345041

CERTIFIKAT O KALIBRACII & 9020.6014 - 005

Predmet kalibracie : Momentovy klaé, IT.A - limitny

Vyrobea : Teng Tools Ditum prijatia meradla : 20.3.2014
Typ: 1292AG-EP Datum kalibracie : 21.3.2014
Vyrobné ¢islo : 13124745.01 Datum vydania certifikatu : 24.3.2014
Meraci rozsah : (40-210) Nm Doporucena platnost’ kalib.:  21.3.2015
Hodnota dielika : 1 Nm Meradlo je oznalené kalibraénou zndmkon.
Objedndvatel’ : B&B Tools Poland sp.z 0.0, Milan Trojan,

Ul. Sciegiennego 28/4-5, 70-354 Szczecin, Poland

Teplota prostredia : 23°C /+5°¢C/ Vlhkost’ vzduchu : 45%RH /+5%RH/
PouZity etalon : Sensotork 7722,v.&.:504510210; Sensotork 7723,v.&.:504400269
Nadvéznost’ etalénu : 13-76386; 13-76387

Metéda merania : Priame porovnavanie podla pracovného postupu firmy

Eomola s.r.o., &.:PP-03/05-90-01

Vysledok kalibracie

MKove[Nm]| MKet[Nm] d [%] U [%]
42,0 41,8 0,45 1,39
126,0 124,3 1,37 1,68
210,0 | 209,8 0,09 0,39

Mkove - hodnota nastavend na kalibrovanom meradle
Mk - priemernd hodnota namerand na etalénovom meradle
& - relativna chyba kalibrovaného meradla vzhladom k meranej hodnote

Roz&irend neistota U bola urcend s koeficientom rozd3irenia k=2
/ s pravdepodobnostou 95% / a bola stanovend podla MSA 0104-97.

Na ziklade skiiSok vykonanych podl’a pracovného postupu spolo&nosti Homola spol. s r.0., & PP-03/05-90-01, meradlo
zodpoveda poziadavkam normy STN EN ISO 6789

Homola @

/ lspol. s r.o.l )

S i, dmk Yy 89“3% E:BAZ
3 a: Krajna 49,
zﬁ"?é?ff:i‘mus " Fax: 02/43415461
i€ DPH: SK2020345041

-Zodpovednf( pracovnik: Ing. Radovan Kadlec Kalibraciu vykonal: Ing. Radovan Kadlec

Tento certifikdt o kalibrdcii dokumentuje nadvaznost na $tatne etalény realizujuce

jednotky v sdlade s Medzinarodnym systémom jednotiek /SI/.

Tento certifikat moze byt bez pisomného sthlasu kalibrujuceho laboratéria reprodukovany iba ako celok.
Pocet stran: 1 Strana 1/1
& ] Bratislava, prevddzka: Krajnd 49, 821 04 Bratislava |!
RuZomberok, Koryinicka 34, 034 03 RuZomberok — Bisly potok, Tel.: 044/4323 642, Fax: 044/4303 262, Tel.: 0905 300 100
KoSice, Rampovd 4, 040 01 Kogice. Tel.: 055/6323 582, Fax: 055/6323 583, Tel.: 0915 700 100

e-mail: homola@homola.sk « www.homola.sk




Kalibraény list |
Calibration cetificate ‘

!
21032014 |

Naradie Krutiaci moment Sérioveé &islo 13124745.01
Teol Serial Na.
Typ / Trieda Typ Il vybrany, A Intern.ozn.nastr.
Type / Class Obiect No.
Mer.r. 40.00 -210.00 Nm Zakaznik B&B Tools Poland spz 0.0, Milar
Tool range Customer Ul Sciegiennego 28/4-5

. TenaTool 70-354 Szczecin PL, Poland
vyrobca englodls VAT. PL8510312240
Katalogove Cislo 1292AG-EP Tolerancia 4.0%
Catalogue No. Tolerance
Dal$ia kalibracia 2103 2015 Teplota [°C] 21.0°C

Temperature

Next calibration

Meracia metdda DIN EN ISO 6789

V. R

Tast method

7 Z/4

/ »0 / [ G
Cidio STAHLWILLE 7723, 10.00 - 1100.00 Nm, 504410121, , 20 04 2014

Test equipment

Kalib. hodnota

Calibration values

Prestavenie hodnét  42.0 Nm 20.0% 126.0 Nm 60.0% 210.0 Nm 100.0 %
Preset values

Hodnota dielika 42.0 Nm 200% 126.0 Nm 60.0% 210.0 Nm 100.0 %
Scale readings .

) Hodnota Odchylka Hodnota Odchylka Hodnota Odchylka

Act. Val Deviation Act. Val. Deviation Act Val. Deviation

Nm Nm % Nm Nm % Nm Nm %

42.45 -0.45 -1.06 126.98 -0.98 -0.77 210.59 -0.59 -0.28

o 41.85 0.15 0.35 124.85 1.15 0.92 209.89 0.11 0.05

paovy frdacimoment 4145 052 124 12359 241 195 20066 034 019

41.97 0.03 0.07 122.98 3.02 246 209.64 0.36 0.17

41.30 0.70 1.69 123.08 292 237 209.27 0.73 0.35

74181 Fo.19 F0.45 F124 30 F1.70 f1.39 F208.81 019 F0.08

%//

y

Zistené namerané hodnoty st v stlade s dovolenou toleranciou podla DIN EN JSO 6789,

Result: The determined measured values are within the allowed tolerance.

Datum kalibracie 24:83:2014

Calibration date:

Maximalna odchylka [%]: 2.46

Max. deviation [%]

Skasajici:

. Tester: admin Calibration Director N

iel
Kalibracia je vykonana v porovnani s normaimi, ktoré sti uznané DKD laboratériom ‘EPr, i
a tym sU viazané na narodné normaly. Za kalibraciu a jej dokumentaciu
ako jediny nesie zodpovednost vystavovatel tohto kalibra&ného listu.
Kopiravanie &asti tohto listu je zakazané.

Calibratien is performed by comparison with reference standards which have been calibrated by a recognised DKD-laboratory and are therefor traceable to the national standards.
The issuer of this certificate bears sole responsibility for calibration and documentation thereof, The duplication of extracts from this certificate is prohibited.



