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CERTIFIKAT TYPU MERADLA
¢ 062/1/153/16 Revizia 3

Slovensky metrologicky ustav v sulade s ustanovenim § 6 ods. 2 pism. k) a § 20 ods. 2 zakona
¢. 157/2018 Z. z. o metrologii a o zmene a doplneni niektorych zdkonov (d’alej len ,,zadkon*) na zaklade
ziadosti ¢islo 362 027 vydava podla § 21 ods. 6 zdkona toto rozhodnutie, ktorym

schvaluje typ meradla

Nazov meradla:  Momentovy kl'u¢

Typ: TAW..., TAWM..., TAWMB...

Ziadatel’: SNA Europe [Slovakia] s. r. 0., Karadzi¢ova 8/A, 821 08 Bratislava
1CO: 44 665 920

Vyrobca: BAHCO, CDI Torque products, California, USA

Tymto certifikdtom sa podla § 20 ods. 1 zdkona potvrdzuje, Ze uvedeny typ meradla vyhovuje svojimi
technickymi charakteristikami, metrologickymi charakteristikami a konStrukénym vyhotovenim
poziadavkam na dany druh uréeného meradla ustanovenymi v Prilohe €. 42 "Momentové klIace"
k vyhlaske UNMS SR &. 161/2019 Z. z. o meradlach a metrologickej kontrole v zneni vyhlasky UNMS SR
€. 346/2022 Z. z. (d’alej len "vyhlaska ¢. 161/2019 Z. z.").

Zakladné technické charakteristiky a metrologické charakteristiky meradla a vysledky technickych
skasok a zisteni o splneni poziadaviek na dany druh ur¢eného meradla st uvedené v protokole
¢. 018/300/153/26 zo diia 15. méja 2026 vydanom Slovenskym metrologickym tstavom.

Uvedenému typu meradla sa pridel'uje znacka schvaleného typu:

TSK 153/16 - 062

Dovozca je povinny podla § 12 ods. 3 zdkona umiestnit na urenom meradle znacku
schvaleného typu a podla § 26 ods. 4 zdkona zabezpecit’ prvotné overenie ur¢ené¢ho meradla
pred jeho uvedenim na trh.

Platnost’ do: 18. maja 2036

Poucenie: Proti tomuto rozhodnutiu mozno podat do 15 dni odo diha jeho dorugenia odvolanie na Urad
pre normalizaciu, metrologiu a skuSobnictvo Slovenskej republiky, Stefanovicova 3, P.O.BOX 76,
810 05 Bratislava prostrednictvom Slovenského metrologického ustavu.

Revizia 3 nahrddza v plnom rozsahu certifikdt schvalenia typu ¢. 062/1/153/16 Revizia 2 zo dna
19.12.2024.
Bratislava 18. maja 2026

Mgr. Milan Mikula
generalny riaditel
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Popis uréeného meradla:

K zakladnému telu kl'uca je prichyteny Stvorhran s mechanizmom racne. Na opa¢nom konci klica

je rukovit na vyvodenie pozadovanej sily. Nastavovanie pozadovaného momentu sily sa realizuje

pomocou dvoch tlacidiel na zvySovanie alebo zniZzovanie hodnoty zobrazenej na displeji. Dosiahnutie

pozadovanej hodnoty momentu sily je indikované akustickou a svetelnou signalizaciou.

Meradlo sa pouZziva na kontrolu dotiahnutia skrutkovych spojov.

Néazov meradla: ukazovacie momentové kluce (typ I), trieda C: momentové kIice s pevnym telesom
kl'aca a elektronickym meracim zariadenim

Typ: TAW.., TAWM.., TAWMB...

Meradlo sa vyraba vo vyhotoveni:

TAW... KIG¢ s vymenitel'nou hlavou

TAWM.... |KI'G¢ s pamétou a s vymeniteI'nou hlavou

TAWMB... |KIG¢ s pamitou a vymenitel'nou hlavou s technoldgiou Bluetooth

Zakladné technické charakteristiky a vyhotovenie:

TAWMI12M 0.6 Nm az 12Nm TAW38135 6.8 Nm az 135 Nm
TAW912M 0.6 Nm az 12Nm TAW38135M 6.8 Nm az 135 Nm
TAWI1412M 0.6 Nm az 12Nm TAWM38135 6.8 Nm az 135 Nm
TAWMI1412M 0.6 Nm az 12Nm TAWM38135M 6.8 Nm az 135 Nm
TAW930M 1.5 Nm az 30 Nm TAWMI135 7 Nm az 135 Nm
TAWM930A 1.5 Nm az 30 Nm TAW12340 17 Nm az 340 Nm
TAWM930M 1.5 Nm az 30 Nm TAWMI12340 17 Nm az 340 Nm
TAWMB930M 1.5 Nm az 30 Nm TAWMI14340 17 Nm az 340 Nm
TAW1430 1.5 Nm az 30 Nm TAWMB14340 17 Nm az 340 Nm
TAWMI1430 1.5 Nm az 30 Nm TAWMB24650 32.5 Nm az 650 Nm
TAWMI1430M 1.5 Nm az 30 Nm TAW24800 40 Nm az 800 Nm
TAW1430M 1.5 Nm az 30 Nm TAWM24800 40 Nm az 800 Nm
TAW9135M 6.8 Nm az 135 Nm TAWMB24800 40 Nm az 800 Nm
TAWM9135M 6.8 Nm az 135 Nm TAW34800 40 Nm az 800 Nm
TAWMBI9135M 6.8 Nm az 135 Nm TAWM34800 40 Nm az 800 Nm

Zakladné metrologické charakteristiky:
Najvicsia dovolend chyba podla prilohy ¢. 42 ,,Momentové kluce” k vyhlaske ¢. 161/2019 Z. z.
pre ukazovacie momentové kluce (typ 1), trieda C, momentové klI'iCe s pevnym telesom kluca
a elektronickym meracim zariadenim:

- pre hornu hranicu meracieho rozsahu < 10 N.m je + 6 % z meranej hodnoty.

- pre hornt hranicu meracieho rozsahu > 10 N.m je + 4 % z meranej hodnoty

Overenie uréeného meradla:
Prvotné a nasledné overenie sa vykonava podla prilohy ¢. 42 k vyhlaske ¢. 161/2019 Z. z.
Momentovy ki€, ktory pri overeni vyhovie stanovenym poziadavkam, sa oznaci overovacou znackou.

Cas platnosti overenia je podla polozky 2.4.6 ,Momentovy kPa¢“ prilohy & 1 kvyhlaske
¢. 161/2019 Z. z. 1 rok.

Umiestnenie overovacej znacky:

Overovacia znacka sa nalepi na zdkladné teleso.

Zabezpecovacia znacka sa umiestni tak, aby nebolo mozné odstranit’ kryt justaznych prvkov bez jej
poskodenia.

Tento certifikat moze byt rozmnozovany len cely a nezmeneny.
Rozmnozovat jeho casti mozno len s pisomnym suhlasom Slovenského metrologického ustavu.
Certifikat je vyhotoveny v dvoch rovnopisoch, jeden pre zakaznika a druhy pre Slovensky metrologicky ustav.




(] Slovensky metrologicky ustav
S r'u Karloveska 63, 841 04 Bratislava, Slovenska republika

~ PROTOKOL
O POSUDENI TYPU MERADLA

018/300/153/26
Revizia 3
PrediZenie platnosti

Nazov meradla: Momentovy kI'a¢
Typ meradla: TAW..., TAWM...,, TAWMB...
Druh meradla: Momentovy kl'a¢

Znacka schvaleného typu: TSK 153/16 - 062

Vyrobca:

Obchodné meno: BAHCO

Avdresa: CDI Torque products, California, USA
ICO: -

Ziadatel’:

Obchodné meno: SNA EUROPE SLOVAKIA s.r.o.
Avdresa: Karadzic¢ova 8/A, 821 08 Bratislava
ICO: 44665920

Eviden¢né ¢islo ziadosti: 362027

Pocet stran: 4

Pocet priloh: 0

Datum vydania:

Posudenie vykonal: Kontroloval: Schvalil:

Tento protokol méze byt rozmnozovany len cely a nezmeneny. RozmnoZovat’ jeho ¢asti mozno len
s pisomnym suhlasom spracovatel’a. Bez podpisu a peciatky je protokol neplatny.
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1 VSeobecné ustanovenie

Tento protokol je podkladom na vydanie rozhodnutia o schvaleni typu meradla podl'a § 21 ods. 6
zakona 157/2018 Z. z. o metroldgii a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich
predpisov.

1.1 Rozsah posudzovania

Polozka 2.4.6 —,Momentovy kI'a¢“, Prilohy ¢. 1 vyhlasky UNMS SR &. 161/2019 Z. z. o meradlach a
metrologickej kontrole

Meradlo bolo posudzované z hl'adiska poziadaviek na dany druh meradla stanovenych predpisom:
priloha ¢. 42 ,, Momentové kli¢e k vyhldske UNMS SR 161/2019 Z. z. o meradlach a metrologickej
kontrole (d’alej len vyhaska ¢.161/2019 Z. z.)

1.2 Udaje o technickej dokumentacii pouZitej pri posudzovani:

1. technicka dokumentacia,
2. vysledky skusok,
3. informacie ziadatel’a.

1.3 Udaje o dokladoch pouZitych pri posudzovani:

Certifikaty o kalibracii vydané akreditovanym laboratoriom.
Technicka dokumentacia (ndvod na pouzitie).
Certifikaty o kalibraci:
Cislo vydal dna
Od posledného posudenia neprislo k zmenam v technickom vyhotoveni, vzorky neboli pozadované.

1.4 Udaje o vzorkach uréeného meradla
Od posledného posudenia neprislo k zmenam v technickom vyhotoveni, vzorky neboli pozadované.

Mechanicke vyhotovenie
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2 Popis meradla

K zakladnému telu kI"d¢a je prichyteny Stvorhran s mechanizmom ra¢ne. Na opa¢nom konci kl'ica je
rukovét’ na vyvodenie poZadovanej sily. Nastavovenie poZadovaného momentu sa realizuje pomocou
dvoch tlacidiel na zySovanie alebo znizovanie hodnoty zobrazenej na displeji. Dosiahnutie pozadovane;j
hodnoty momentu sily je indikované akustickou a svetelnou signalizaciou.
Meradlo sa pouziva na kontrolu dotiahnutia skrutkovych spojov.

Nazov meradla:

ukazovacie momentové kluce (typ 1), trieda C: momentové kluce s pevnym
telesom kluca a elektronickym meracim zariadenim

Meradlo sa vyraba vo vyhotoveni: TAWMO912M, TAW912M, TAW1412M, TAWMI1412M,
TAWI30M, TAWMO930A, TAWMO930M, TAWMBO930M, TAW1430, TAWM1430, TAWM1430M,
TAW1430M, TAW9135M, TAWM9135M, TAWMBO9135M, TAW38135, TAW38135M,
TAWM38135, TAWM38135M, TAWMO9135, TAW12340, TAWM12340, TAWM14340,
TAWMBI14340, TAWMB24650,TAW24800, TAWM24800, TAWMB24800, TAW34800,

TAWM34800

2.1. Zakladné technické udaje

Typ/
Vyhotovenie
TAWM912M
TAW912M
TAW1412M
TAWMI1412M
TAW930M
TAWMOI30A
TAWMO930M
TAWMB930M
TAW1430
TAWMI1430
TAWMI1430M
TAW1430M
TAW9135M
TAWMO9135M

TAWMB9135M

Rozsah

[N.m]

0.6 Nmaz 12 Nm
0.6 Nmaz 12 Nm
0.6 Nmaz 12 Nm
0.6 Nmaz 12 Nm
1.5 Nm az 30 Nm
1.5 Nm az 30 Nm
1.5 Nm az 30 Nm
1.5 Nm az 30 Nm
1.5 Nm az 30 Nm
1.5 Nm az 30 Nm
1.5 Nm az 30 Nm
1.5 Nm az 30 Nm

6.8 Nm az 135 Nm
6.8 Nm az 135 Nm
6.8 Nm az 135 Nm
2.2 Zakladné metrologické a technické charakteristiky

Typ/
Vyhotovenie
TAW38135
TAW38135M
TAWM38135
TAWM38135M
TAWMOI135
TAW12340
TAWMI12340
TAWMI14340
TAWMB14340
TAWMB24650
TAW24800
TAWM24800
TAWMB24800
TAW34800
TAWM34800

Najvicsia dovolena chyba podla Prilohy ¢. 42 k vyhlaske 161/2019 Z.z. pre
ukazovacie momentové klIice (typ I), trieda C: momentové kI'ace s pevnym telesom klica a
elektronickym meracim zariadenim
- pre hornu hranicu meracieho rozsahu < 10 N.m je + 6 % z meranej hodnoty.
- pre hornu hranicu meracieho rozsahu > 10 N.m je £+ 4 % z meranej hodnoty

3 Podmienky vykonania skuSok

Rozsah

[N.m]

6.8 Nm az 135 Nm
6.8 Nm az 135 Nm
6.8 Nm az 135 Nm
6.8 Nm az 135 Nm
7 Nm az 135 Nm
17 Nm az 340 Nm
17 Nm az 340 Nm
17 Nm az 340 Nm
17 Nm az 340 Nm
32.5 Nm az 650 Nm
40 Nm az 800 Nm
40 Nm az 800 Nm
40 Nm az 800 Nm
40 Nm az 800 Nm
40 Nm az 800 Nm

Na zaklade vykonanych skuSok a odbornym postdenim v SMU Bratislava bolo zistené, Ze meradla
spinaju vietky metrologické a technické charakteristiky podl'a Prilohy ¢.42 k vyhlaske &. 161/2019 Z. z.
Certifikat a zaznamy z vykonanych skuSok st ulozené na odbore certifikacie Slovenského
metrologického ustavu.

4 Udaje o hodnotenych technickych a metrologickych charakteristikich

Vysledky skusok ukazuju, Ze skasané meradlo, vyhovuje poziadavkam vyhlasky ¢. 42 na dovolenu
chybu, relativne rozpétie chyby, neistotu a opakovatel'nost’ merania.
Vysledkom skusok je zistenie, ze metrologické parametre meradla su v ramci poziadaviek Prilohy
¢. 42 k vyhlaske ¢. 161/2019 Z. z.
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5 Zistené nedostatky

Ziadne.

6 Zaver

Z vysledkov skuSok, merani, zisteni, posudzovani a vyhodnoteni , vyplyva, Ze uvedeny typ meradla
spiia vsetky technické charakteristiky a metrologické charakteristiky vztahujice sa na dany druh
meradla a uréené predpisom: Priloha ¢. 42 k vyhlaske ¢. 161/2019 Z. z.

7 Doba platnosti rozhodnutia.

Platnost’ rozhodnutia je 10 rokov od datumu vydania.

8 Udaje na meradle

V zmysle prilohy €. 42 k vyhlaske ¢. 161/2019 Z.z. budi na momentovom kI'u¢i zretel'ne
a nezmazatelne vyznacené tieto udaje:
1. meno, alebo obchodné meno vyrobcu, alebo jeho obchodna znacka,
. typové oznacenie,
. znacka schvalen¢ho typu,
. vyrobné ¢islo,
. rozsah merania ( pripadne horné hranica meracieho rozsahu),
. meracia jednotka,
. smer zat'azenia,

NN D BN

VSsetky tidaje na meradle musia byt’ v slovenskom jazyku.

9 Overenie

Prvotné a nasledné overenie sa vykonava podl'a Prilohy ¢. 42. k vyhlaske €. 161/2019 Z. z. Momentovy
klag, ktory pri overeni vyhovie stanovenym poziadavkadm sa oznaci overovacou znackou.

Cas platnosti overenia:

7 vee

Cas platnosti overenia je podla polozky 2.4.6 ,,Momentovy kI'G¢
¢. 161/2019 Z. z. 1 rok.

prilohy ¢. 1 k vyhlaske

Umiestnenie overovacich znaciek:

Overovacia znacka sa nalepi na zdkladné teleso.
ZabezpecCovacia znacka sa umiestni tak, aby nebolo mozné odstranit’ kryt justaznych prvkov bez jej
poskodenia.

10 Prilohy

Ziadne





