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Podet strdn: 2

CERTIFIKAT TYPU MERADLA
&, 007/162/07 zo diia 4. mdja 2007

Slovensky metrologicky tistav v siilade s ustanovenim § 30 pism. b) a § 32 ods. 2 pism. ¢) zdkona
. 14272000 Z. z. o metroldgii a o zmene a doplneni niektorych zikonov v zneni zikona €.
431/2004 Z. z. (dalej len "zdkon") na zéklade Zadosti &islo 360537 vyddva podla § 11 ods. 1
zakona toto rozhodnutie, ktorym

schvaluje typ meradla
Nizov meradla: Laserovy mera¢ rychlosti
Typ meradla: ProLASER III/PL-DOK 1
Ziadatel: LAVET, s.r.o. organiza®na zloZzka, Zvolen
1CO: 37 952 650
V¥robea: Lavet, s.r.0., Ceskd republika

a podl'a § 10 ods. 1 zdkona potvrdzuje, Ze uvedeny typ meradla vyhovuje svojimi technickymi
charakteristikami, metrologickymi charakteristikami a konStrukénym vyhotovenim poZiadavkdm
na dany druh uréeného meradla ustanovenymi v prilohe & 31 "Cestné richlomery” k vyhladke
UUNMS SR &. 210/2000 Z. z. o meradléch a metrologickej kontrole v zneni neskorsich predpisov.
Zakladné technické charakteristiky a metrologické charakteristiky meradla a vysledky
technickych skiifok a zisteni o splneni poZiadaviek na dany druh meradla si uvedené v protokole
¢. 004/210/16/07 zo dia 29. 04. 2007 vydanom Slovenskym metrologickym tstavom.

Uvedenému typu meradla sa pridel'uje znatka schvileného typu:

TSK 162/07 - 006

Dovozca je povinny podl'a § 14 ods. 2 zdkona umiestnit’ na meradle znaéku schvéleného typu a
podl'a § 16 ods. 2 zikona zabezpedit' prvotné overenie meradla pred jeho uvedenim na trh.

Platnost’ do: 3. méja 2017

Poudenie: Proti tomuto rozhodnutiu moZno podat’ do 15 dni odo dfia jeho doruZenia odvolanie na Urad
pre normalizaciu, metrolégiu a skiaSobnictvo Slovenskej republiky, Stefanoviova 3, P.O.BOX
76, 810 05 Bratislava prostrednictvom Slovenského metrologického tstavu.

Ing. Stanislav Durig, PhD.
generdlny naditel’
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Popis meradla:

ProLASER II/PL-DOK 1 je meradlo urfené na meranie rychlosti cestnych motorovych vozidiel
z pevného meracieho stanoviska. Obsahuje meracie zariadenie, laser, na meranie vzdialenosti
s vyhodnotenim vzdialenosti a rychlosti meraného objektu a zdznamové zariadenie na béze &islicového
fotoaparétu s ukladanim ziznamov na pamiéitovi kartu a riadiaceho potitata.

Princip merania rychlosti a vzdialenosti spofiva vo vysielani kritkych impulzov (10 ns aZ 30 ns)
v infradervenej oblasti (904 nm) s opakovacou frekvenciou 200 Hz, ndslednym vyhodnotenim tasu medzi
vyslanym a prijatym impulzom a s vypo&tom okamZitej rychlosti. Pre jedno celé meranie je potrebnych 60
vzoriek Lj. najmensi ¢as jedného merania je 300 ms. Meradlo obsahuje vstavany jednoicelovy potitad na
nadenie meracicho procesu, ukladanie nameranych tddajov zbloku lasera aukladanie zdznamu
z Eislicového fotoaparatu.

Meradlo nemé zariadenie na vyhodnotenie vlastnej rychlosti. PouZitie meradla je len na meranie rychlosti
z stabilného meracieho miesta, s moZnost'ou merania prichddzajicich a odchadzajicich vozidiel. Pre
zabezpetenie spravnosti nameranych hodndt v rozsahu najvatSej dovolenej chyby musi operdtor merania
zabezpefit' uhol merania mensi ako je uvedené v ¥pecifikicii t.j. menej ako 8 °.

Pridavné zariadenia:  zilozny 2zdroj napajania - akumuldtor 12 V; autoadaptér 12 V; stativ pre meranie
v staciondrmom reZime; sada optickych filtrov; sada prepojovacich kablov.

Zikladné metrologické charakteristiky:
- Rozsah merania ryvchlosti: (8 a2 250) km/b
Najviitsia chyba merania hodnoty rychlosti v statickom reZime:
= 3 km/ h pre hodnoty meranej rychlosti do 100 km/h
+ 3 % z meranej hodnoty rychlosti pre hodnoty rychlosti nad 100 km/h
Uvedené hodnoty v bode najviidiej chyby rychlosti si plamé len za podmienky dodrZania
meracicho uhlu men$ieho ako 8 ©
- Rozsah vzdialenosti pri merani rychlosti za podmienky dodrZania chyby merania a &itatePnosti ECV:
30maz350m

L]

- Rozsah merania vzdialenosti: 3 m aZ 1800 m
- Najviitsia chyba merania vzdialenosti v statickom reZime: 0,2 m
- Najviifiia chyba merania vzdialenosti indikované na zizname pri meran{ rychlosti: Imaz5Sm
- Najviit3ia hodnota uhla vyZarovania laserového liga vo vertikdlnej/horizontalnej rovine:
4,0 mrad/8,0 mrad

Overenie meradla:

Overenie sa vykondva podla prilohy & 31 k vyhlddke UNMS SR & 210/2000 Z. z. o meradlich a
metrologickej kontrole v zneni neskorSich predpisov.

Cas platnosti overenia je podl'a polozky 2.2.1 prilohy & 1 k vyhliske UNMS SR & 210/2000 Z. z o
meradlich a metrologickej kontrole v zneni neskorSich predpisov | rok.

Umiestnenie overovacej znacky a zabezpefovacich znatiek:

PoZiadavky na umiestnené overovacej znaiky a zabezpecovacich znaciek si uvedené v prilohe &, |
protokolu & 004/210/16/07.

Tento certifikdt méte byt rozmnofovary len cely a mexmeneny.

Rozmnozovat jeho asti moino len s pisomnym sihiasom Slovenského metrologického sistavie. \Eryiigai®
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Slovensky metrologicky tstav
Karloveska 63, 842 55 Bratislava 4

~ PROTOKOL
O POSUDEN{ TYPU MERADLA

¢.: 004/210/16/07

Nazov meradla: Laserovy meraé rychlosti

Typ meradla: ProLASER II/PL-DOK I

Znatka schvileného typu: TSK 162/07 - 006

Vyrobea: Lavet, sr.o,
Na bitevni plani 1241/21 140 00 Praha 4, CR

Ziadatel’: Lavet, 5.1.0. — organizatna zloZka, Ing. M. Zék
P.O.Box 158, 960 01 Zvolen

Eviden¢né cislo Zziadosti: 360 537

Poéet striin: 8
Pocet priloh: 1
Datum vydania: Peciatka: Protokol schvilil:
riaditel’ centra
Ing Favol _ar.iz'cg
/
/ / \
! [? (
29.04.2007 j

Tento protokol mé2e byt rozmnoZovany len cely a nezmeneny.
RozmnoZovat jeho Casti moZno len so sithlasom Slovenského metrologického stavu
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1. Vieobecné ustanovenie

Tento protokol je podkladom na vydanie rozhodnutia o schvaleni typu meradla podla § 11
(resp. § 37) ods. 1 zékona 142/2000 Z. z. o metrologii a o zmene nicktorych zékonov v zneni
zékona &. 431/2004 Z. z. (d'alej len "zékon o metrologii”) na meradlo rychlosti motorovych
vozidiel, typ meradla:

Laserovy meraé rychlosti  PRO Laser [II/PL-DOK I, programové vybavenie v3.0

1.1  Rozsah posudzovania

Meradlo svojim charakterom zodpoveda:
uréenému meradlu podla poloZky & 2.2.1. ( meradla rychlosti pouZivané pn
kontrole motorovych vozidiel v cestng) premévke) prilohy €. 1 k vyhladke
UNMS SR & 210/2000 Z. z. o meradlach a metrologickej kontrole v zneni
neskorsich predpisov (dalej len "vyhlaska 210/2000 Z. 2.")

Meradlo bolo posudzované z h’adiska poziadaviek na dany druh meradla ustanovenych
predpisom:
Priloha &, 31 "Cestné rychlomery" k vyhlaske 210/2000 Z. z, v zneni
neskorsich predpisov.

1.2 Udaje o technickej dokumenticii pouZitej pri posudzovani:

1. Dokumentaéné zariadenie PL-DOK I
UzZivatel'sky manual
Vydanie 29. 03. 2007, verzia 3.0, 57 stran
2, Zakladné metrologické charakteristiky,
3. Sprievodnd technicka dokumentacia.
Laserovy mera¢ rychlosti ProLASER III s dokumentaénym zariadenim
PL-Dok I
Vyhotovil Ing. Milo& 74k (nedatované, prijaté SMU 11. 04. 2007)
12 stran

Dokumenty sit uloZené v Centre 210 SMU - skisky typu.

1.3 Udaje o dokladoch pouZitych pri posudzovani:

1. Certifilcat schvalenia typu meradla €. 011-CS-C175-03 , TCM 162/03-3930
vydany CMI, Brno, 03. 11. 2003 (1 strana)

2 . Protokol o skuSke €. 113-PT-9014-03
vydal CMI Praha, 22, 08. 2003 (13 stran)

3. Protokol o technickom postideni.
Laseroveé meradlo rychlosti s dok. zariadenim typu ProLASER ITI/PL-
DOK I, priloha k TCM 162/03-3930, daturn 29. oktéber 2003, 15 strén
z toho 5 stran text a 10 stran obrazovej prilohy.

4. Sprava zo skuSky zariadenia PL-DOK 1 &. 06/ZK/2003
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vydal Ramet C.H.M. a.s. dia 22. 08. 2003, podpis P. Vrba
5. Protokol o skiske EMC, &. 95/03 &. j. 1465/03
vydany CMI Praha 11. 08. 2003
6. Protokol o skiiske v teréne — redlna prevadzka ¢. 01/03
vydal Ramet C.H.M. a. s. diia 21, 08. 2003
7. Protokol o merani & 8018-PT-R028-06
vydany CMI Praha, 20. 01. 2006
(Meranie zdravotnej bezpe&nosti lasera podfa CSN STN EN 60825-1).
8. ES prehlasenie o zhode.
vydal Lavet, Praha , 01, 05. 2004 podpis Jana Jurikova
9. PRO LASER III - Reference Manual, KPN 006-0605-00 Rev, 3
Origindl navodu na vlastny laserovy meraé rychlosti a dialky (v anglickom
jazvku) od vyrobcu Kustom Signals. Inc. 1010 W. Chestnut/P.O. Box 947,
Chanute, Ks 66720.

Dokumenty uloZené v SMU Centrom 210 — typové skusky.
14  Udaje o vzorkich ureného meradla;

Meradlo ProlLASERr IVPL-DOK 1 v.& 108/06 bolo prevzaté k skiskam diia
23. 02. 2007 spolu s prisluSenstvom.

Meradlo bolo dodané podl'a vyberu zékaznika s namontovanym zaznamovym
zariadenim — &islicovy fotoaparat Olympus SP-500 UZ

Po skiidkach meradlo bolo odovzdané zakaznikovi, meradlo sa nepoZaduje a
nie je uloZené v SMU.

2 Popis meradla:

Technicky popis meradla:
ProLASER III/PL-DOK I je meradlo uréené na meranie rychlosti cestnych
motorovych vozidiel z pevného meracieho stanoviska.
Obsahuje meracie zariadenie - laser, pre meranie vzdialenosti s vyhodnotenim
vzdialenosti a rychlosti meraného objektu, zdznamové zariadenie na baze
gislicového fotoaparatu s ukladanim zdznamov na pamit'ovi kartu a riadiaceho
pocitada.
Princip merania rychlosti a vzdialenosti spoéiva vo vysielani kritkych
impulzov (10 ns az 30 ns) v infraervenej oblasti (904 nm) s opakovacou
frekvenciou 200 Hz, néaslednym vyhodnotenim £asu medzi vyslanym
a prijatym impulzom 2 s vypoétom okamZitej rychlosti. Pre jedno celé meranie
je potrebnych 60 vzoriek t.j. najmensi €as jedného merania je 300 ms.
Meradlo obsahuje vstavany jednouéelovy poditaé na riadenie meracieho
procesu, ukladanie nameranych tidajov z bloku lasera a ukladanie zdznamu
z ¢islicového fotoaparatu,
Meradlo nemé zariadenie na vyhodnotenie vlastnej rychlosti. PouZitie meradla
je len pre meranie rychlosti z stabilného meracieho miesta, s moZnost'ou
merania prichidzajiicich a odchddzajucich vozidiel.
Pre zabezpe€enie spravnosti nameranych hodnét v rozsahu najviitsej dovolenej
chyby musi operdtor merania zabezpedit uhol merania mensi ako je uvedené
v Specifikdeii t.j. menej ako 8 °,
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Pridavné zanadenia:

ZaloZny zdroj napdjania - akumuldtor 12V
Autoadaptér 12 V

Stativ pre meranie v stacionarnom reZime
Sada optickych filtrov

Sada prepojovacich kabelov

2.1  Zakladné technické charakteristiky

1. Vinové di#ka vysielacieho liéa laseru: 904 nm + 10 nm
2. Uhol laserového zviizku v horizontdlnej a vertikalnej rovine: 4,0 mrad vert. a 8,0
mrad horiz., v technickej Specifikdcii lasera uvadzany ako kruh priemeru najviac
3 m pre vzdialenost' 1000 m
3. Vykon laserového Ziarenia: priememy vykon men3i ako 30 uW pre 7 mm aperturu,
priememy vykon men&i ako 200 uW cely priest. uhol
4, Cas trvania jedného impulzu: od 10 ns do 30 ns
5. Rozsah pracovnych tepl6t: 0 °C do 40 °C, skladovacia teplota -20 °C a2 60 °C
6. Meradlo splfiuje poZiadavky noriem na EMC
7. Nastavenie rychiostného limitu: krok 1 km/h v rozsahu od 1 km/h do 255 km/h
8. Rozlifovacia schopnost’ zobrazenia hodnoty rychlosti: 1 km'h
9. RozliSovacia schopnost’ zobrazenia hodnoty vezdialenosti: 0,1 m
10. Celkovy tas jedného merania: 300 ms
11. Typy médu merania vozidiel: na prijazde, na odjazde, obidva smery
12. Odklon optickej osi Eislicového apardtu od optickej osi meracicho lica laseru:
0°+0.25°
13, Format video zaznamu: dany pouZitym &islicovym fotoapardtom Olympus SP 500
uz
14. Zdravotn4 trieda lasera: 1. trieda (ochrana o&i)
15. Identifikaéné daje o merani na snimku :
- miesto merania
- ¢as a ddtum merania
- poradové &islo snimku
- smer merama (prijazd, odjazd, obidva)
- namerand hodnota vzdialenosti merania a jednotka
- mnamerand hodnota rychlosti a jednotka
- nastaveny limit merania rychlosti
- identifikaéné &islo softérovej verzie
- vyrobné &islo meradla

2.2 Zakladné metrologické charakteristiky

1. Rozsah merania rychlosti: (8 aZ 250) km/h
2. Najviciia chyba merania hodnoty rychlosti v statickom reZime:
+ 3 km/ h pre hodnoty meranej rychlosti do 100 km/h
= 3 % z meranej hodnoty rychlosti pre hodnoty rychlosti nad 100 km/h
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Uvedené hodnoty v bode ad. 2 najvacSej chyby rychlosti su platné len za
podmienky dodrzania meracieho uhlu menSieho ako 8 °.

3. Rozsah vzdialenosti pri merani rychlosti za podmienky dodrZania chyby merania
a titatel'nosti ECV : 30 maz 350 m

4. Rozsah merania vzdialenosti; 3 m az 1800 m

5. Najvii¢sia chyba merania vzdialenosti v statickom reZime: 0,2 m

6. Najviitsia chyba merania vzdialenosti indikovana na zdzname pri merani rychlosti
:ImaZz5m.

7. Najvatsia hodnota uhla vyZarovania laserového lifa v vertikilnej / horizontilne;
rovine: 4,0 mrad /8,0 mrad.

3. Postidenie vikresovej a technickej dokumentacie:

PredloZend vykresova dokumenticia s predloZenym meradlom na posudenie
st v zhode. Mozno konStatovat', Ze dokumentécia je v rozsahu deklarovanych
technickych a metrologickych charaktenstik.

4. Podmienky wvykonania skidok techmickich charakteristik a metrologickych
charakteristik

a) V laboratériach Slovenského metrologického istavu, boli vykonané
technické a metrologické skiisky podl'a prilohy €. 31 Vyhlasky 210/2000
Z.z. v zneni neskorSich predpisov.

b) Niektoré skitky boli prevzaté z protokolu o skiSke, ktory vykonal Zesky
metrologicky ustav — uvedené v bode 1.3 tohto protokolu,

c) Skusky zdravotnej bezpeénosti typu lasera, splnenie poZiadavky normy
STN 60825-1 Bezpecnost’ laserovych vyrobkov a zaradeni vykonal Urad
verejného zdravotnictva Bratislava, Travska 52 . Vtejto oblasti bol
k dispozicii presne pre tento typ laseru aj certifikit CMI — Protokol
o merani €. 8018-PT-R028-86

Podrobne udaje o vykonanych skiuskach st uvedené v nasledujicom bode &, 5.

5. ‘(Idaje 0 hodnotenych technickych charakteristikaich a metrologickych
charakteristikdch: ( uvedeny bod pri skiske sa tyka prilohy €. 31 vyhlasky 210/2000 Z. z. ak
nie je uvedené inak)

1. Meraci rozsah rychlosti — bod 3.1.1
kritérium splnené: poZiadavka (30 aZ 150) km/h, skutoénost’ (8 aZ 250) km/h
2. Najvigsia dovolena chyba rychlosti — bod 3.2

kritérium = 3 km/h resp. = 3 % z meranej hodnoty v stacionimom reZime —
kritérium splnené ,

3. Meranie vzdialenosti, Specifikécia dovozcu/vyrobeu: chyba < ako 0,2 m
kritérium splnené pre meranie staciondrnych objektov.
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Meranie vzdialenosti pri merani rychlosti , hodnota indikovana na zazname
o merani rychlosti — hodnota chyby zévisla od meranej rychlosti v rozsahu
chyby merania vzdialenosti do 5 m , §pecifikacia vyrobeu .

4, Uhol vyZarovania laserového liéa, bod. 3.4.1. kritérium: < 5 mrad hor./vert.
PoZiadavka splnena — namerané hodnoty vyhovuju.

(pozn, prekrotenie v horizontélnej rovine je nepodstatné, dané novou
kon&trukeiu voéi pévodnému tudaju v TP od vyrobeu z USA, plne
akceptovatelné).

5. Vykon lasera—bod 3.4.2 :

celkovy vykon Specifikacia vyrobeu/dovozeu < 200 pW |, namerané hodnota
SMU 35 uW ,

kritérium splnené

Kritérium normy STN 60825-1, zdravotna bezpetnost' — certifikat z Uradu
vergjncho zdravotnictva &.

kritérium normy splnené.

7. Indikacia smeru merania vozidiel —bod 2.2
indikécia je realizovana na zazname,

kritérium splnené

8. Indikacia poklesu napajacieho napitia- bod 2.3
mdikicia je realizovang, funkeia obmedzena pri poklese

kritérium splnené

9. Nastavenie opticke] a meracej osi meradla —bod 2.4

suhlas prevereny meranim, sthlasi podl'a mechanického nastavenia,
mozZnost’ plambovania nastavenia.

kritérium splnené
10. Pozadovane hodnoty o merani na zézname — bod 2.7
V zmysle dodanej dokumentacie vyhovuje.
kritérium splnené
11. Vyznadenie mddu merania — stac./nestacionarne — bod. 2.8

V' dodanej dokumentécii uvedené, Ze meradlo je uréené len pre staciondrny
mod merania, zo stabilného stanoviska

kritérium splnené
12. Ochrana zaznamenanych tidajov —bod 2.10

Uvedené v dokumentdcii: vykonané zavedenim bezpetnostného kédu dizky
128 bitov,

kritérium splnené
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12. RuSenie elmag. pol'om — bod 2.12
Meradlo ma certifikdt EMC ,

kritérium splnené

13. Teplotny rozsah funkcie —bod 2.13

Podl'a dokumentécia vyrobeu je pre poufitie zaznamového zariadenia
teplotny rozsah (0 a2 40) °C , skladovacia teplota (- 20 aZ 60) °C, teplotny
rozsah pre previdzku samotného lasera je (- 30 az 60) °C.

V tomto pripade kritérium moZno plne akeeptovat’.

14. Sprievodna dokumentacia —bod 2.16
Dokumentécia je v poZadovanom rozsahu

kntérnium splnené

15. Oznadovanie rychlomera —bod 2.17 .1 a 2.17. 2
Oznadovanie vyhovuje

kritérium spinené

6. Zistené nedostatky.

V dokumentdcii meradla je uvedeny rozsah skladovacej teploty bez vplyvit na
metrologické charakteristity meradla, ktory sa len mdlo odlifuje od
poiiadavky - s hodnotami uvedenymi v prilohe ¢ 31 vyhlasky 210/200 Z=. .
Nedostaiok nie je zasadného charakteru.

7. Laver

Z vysledkov skaSok, merani, zisteni a vyhodnoteni uvedenych v tomto protokole vyplyva, Ze
uvedeny typ meradla
vyhovuje

svojimi technickymi charakteristikami, metrologickymi charakteristikami a konstrukénym
vyhotovenim poZiadavkam vzt'ahujicim sa na dany druh meradla ustanovenymi v prilohe &
31 "Cestné rychlomery” k vyhlagke UNMS SR & 210/2000 Z. z. o meradlach a metrologickej
kontrole v zneni neskor3ich predpisov.

8. Cas platnosti rozhodnutia: 10 rokov
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9. Udaje na meradle:

- znatka a meno vyrobeu

- pznafenie typu a modifikacie

- vyrobné ¢islo kazde] jednotky (laser, zdznamova jednotka, snimacia jednotka,
vyhodnocovacia jednotka)

- znacka schvalengho typu.

10. Overenie

Overenie sa vykond podla prilohy ¢ 31 k Vyhldske UNM €.210/200
o meradldch a metrologicke] konirole v zneni neskorsich predpisov.

Cas platnosti overenia je podfa poloZky 2.2.1 prilohy &. 1 k vyhlaske UNMS
SR £. 210/2000 Z. z. o meradlach a metrologickej kontrole v zneni neskorgich
predpisov 1 rok

Chverovacia znacka a plombovanie sa wmiestnia na meradlo podla
dokumentdcie.

Postdenie vykonali:
Ing. Pavol Dorgic A

Ing. Pavol Mates, PhD

Prilohy:

Priloha €. 1 — Zaistenie meradla plombami a vyobrazenie zostavy meradla, 6 strdn




Priloha 1

N a is zajidténf méridla

Srouby $1,52,83 jsou provriany a spojuji PL-DOK I a ProLASER III v jeden mechanicky
celek.

Srouby S4,85 jsou provriany a zajistuji kryty K1 a K2 proti jejich sejmuti.

Kryt K1 chréni proti manipulaci s upeviiovacimi prvky kloubu, urfujictho smérové nastaveni
fotoaparatu.

Kryt K2 chréni proti manipulaci s nastavovacimi prvky kleubu, urujiciho smérové nastaveni
fotoapardtu.

Zajifténi se provadi tak, Ze se zajisfovaci drat proviékne provrianymi Srouby & otvory
oznafenymi D v tomto pofadi: §4-D1-D2-81-D3-D4-52-83-D3-D1-83 & konce dritu jdouc!
ze Sroubl 54 a S5 se zajisti olovénou plombou.
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Soupis f i
HorSTijpg .. homi zajidtovaci Stitek
Kloubl.jpg . kryt kloubu - zezadu
Kloub2.jpg .. kryt kloubu - zpfedu
Stitekl jpg . ov&fovaci znafka, dolni zajist'ovaci Stitek
PredZaj.jpg . predni zajidténi
Plomba.jpg . umisténi zajistén{ krytd kloubu a olovéné plomby
ZadniZej.jpg . zadni zajisténi
ZadFotA.jpg .. zajisténi fotoapardtu v loZi olovénou plombou




