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m Slovensky metrologicky ustav
Karloveska 63, 842 55 Bratislava 4

Podet stran: 2

CERTIFIKAT TYPU MERADLA

¢ 006/162/07 zo diia 3. maja 2007
Slovensky metrologicky uistav v silade s ustanovenim § 30 pism. b) a § 32 ods. 2 pism. ¢) zédkona
& 142/2000 Z. z. o metrologii a o zmene a doplneni nieklorych zikonov vzneni zikona €.

431/2004 Z. z. (daley len "zdkon") na zéklade Ziadosti ¢islo 360921 vyddva podla § 11 ods. 1
zéakona toto rozhodnutie, ktorym

schval'uje typ meradia

Nézov meradla: Laserovy meraé rychlosti

Typ meradla: ProLASER II/PL-DOK 1

Ziadatel”: ZTS Elektronika SKS s.r.0., Nové Dubnica
ICO: 31 598 536

Virobea: Lavet, s.r.0., Ceskd republika

a podla § 10 ods. 1 zékona potvrdzuje, Ze uvedeny typ meradla vyhovuje svojimi technickymi
charakteristikami, metrologickymi charakteristikami a konStruk&nym vyhotovenim poZiadavikdm
na dany druh uréeného meradla ustanovenymi v prilohe & 31 "Cestné rvchlomery" k vyhlaske
UNMS SR &. 210/2000 Z. z. o meradlich a metrologickej kontrole v zneni neskorsich predpisov.

Zékladné technické charakteristiky a metrologické charakteristiky meradla a vysledky
technickych skiSok a zisteni o spineni poZiadaviek na dany druh meradla sii uvedené v protokole
&. 003/210/16/07 zo diia 24. 04. 2007 vydanom Slovenskym metrologickym tstavom.

Uvedenému typu meradla sa pridel'uje znatka schvaleného typu:

TSK 162/07 - 006

Dovozca je povinny podla § 14 ods. 2 zdkona umiestnit’ na meradle znatku schvéleného typu a
podla § 16 ods. 2 zdkona zabezpetit’ prvotné overenie meradla pred jeho uvedenim na trh.

Platnost’ do: 3. mdja 2017

Pougenie: Proti tomuto rozhodnutiu mo#no podat’ do 15 dni odo difia jeho dorufenia odvolanie na Urad
pre normalizéciu, metrol6giu a skiSobnictvo Slovenskej republiky, Stefanovitova 3, P.O.BOX
76, 810 03 Bratislava prostrednictvom Slovenského metrologického tstavu.

Ing. Stanisiav Durig, PhD.
generdlny niaditel
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Popis meradla:

ProLASER III/PL-DOK 1 je meradlo urlené na meranie rychlosti cestnych motorovych vozidiel
zpevného meracieho stanoviska. Obsahuje meracie zariadenie, laser, na meranic vzdialenosti
s vyhodnotenim vzdialenosti a rychlosti meraného objektu a zdznamové zariadenie na bdze Eislicového
fotoaparatu s ukladanim zaznamov na pamétovi kartu a riadiaceho pocitaca.

Princip merania rychlosti a vzdialenosti spofiva vo wvysielani kratkych impulzov (10 ns az 30 ns)
v infratervenej oblasti (904 nm) s opakovacou frekvenciou 200 Hz, ndslednym vyhodnotenim &asu medzi
vyslanym a prijatym impulzom a s vypoitom okamZitej rychlosti. Pre jedno celé meranie je potrebnych 60
vzoriek tj. najmen&i &as jedného merania je 300 ms. Meradlo obsahuje vstavany jednotZelovy pocitac na
riadenie meraciecho procesu, ukladanie nameranych Gdajov zbloku lasera aukladanie zdznamu
z tislicového fotoapardtu,

Meradlo nemé zariadenie na vyhodnotenie vlastnej rychlosti. PouZitie meradla je len na meranie rychlosti
z stabilného meracicho miesta, s moZnosfou merania prichddzajicich a odchadzajicich vozdiel. Pre
zabezpedenie spravnosti nameranych hodndt v rozsahu najvaciej dovolenej chyby musi operator merania
zabezpetit uhol merania mensi ako je uvedené v Specifikdcii t.j. menej ako 5.

Pridavné zariadenia:  zdloZny zdroj napajania - akumulator 12 V; autoadaptér 12 V; stativ pre meranie

v stacionimom reZime; sada optickych filtrov; sada prepojovacich kablov.

Zakiadné metrologické charakteristiky:

- Rozsah merania rychlost: (8 a% 250) km/h

- Najvitiia chyba merania hodnoty rychlosti v statickom reZime:
4 3 km/ h pre hodnoty meranej rychlosti do 100 km/h
£ 3 % z meranej hodnoty rychlosti pre hodnoty rychlosti nad 100 km/h
Uvedené hodnoty v bode najviciej chyby rychlosti sii platmé len za podmienky dodrzania
meracicho uhlu mengieho ako 5°
- Rozsah vzdialenosti pri meranf rychlosti za podmienky dodrzania chyby merania a Sitatelnosti ECV:
30maz350m
- Rozsah merania vzdialenosti: 3 maZz 1800 m
- Najviisia chyba merania vzdialenosti v statickom reZime: 0,2 m
- Najvit&ia chyba merania vzdialenosti indikovani na zdzname pri merani rychlosti : 1maZ5m

- Najvi¢ia hodnota uhla vyZarovania laserového liga vo vertikdlnej/herizontdlnej rovine:
4.0 mrad/8,0 mrad

Overenie meradla:

Overenie sa vykonava podla prilohy & 31 k vyhlaske UINMS SR &. 210/2000 Z. z. o meradléch a
metrologickej kontrole v zneni neskorSich predpisov.

(as platmosti overenia je podla poloZky 2.2.1 prilohy & 1 k vyhlaske UNMS SR & 210/2000 Z. z o
meradlach a metrologickej kontrole v zneni neskor§ich predpisov 1 rok.

Umiestnenie overovacej znacky a zabezpefovacich znadiek:

Poriadavky na umiestené overovacej zmacky a zabezpeCovacich znaiek si uvedené v prilohe & 1
protokolu &. 003/210/16/07.

Tento certifikdar mate byt rosmnozovarny len cely a nezmeneny),
RozmnoZovart jeho casti mozno len s pisommfm stihiasom Slovenského metrologického sistavu.
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Slovensky metrologicky ustav
Karloveskd 63, 842 55 Bratislava 4

~ PROTOKOL
O POSUDENI TYPU MERADLA

¢.: 003/210/16/07

Nézov meradla: Laserovy meral rychlost

Typ meradla: ProLASER III/PL-DOK I

Znadka schvileného typu: TSK 162/07 - 006

Vyrobeca: Lavet, s.r.0.
Na biteyni pléni 1241/21 140 00 Praha 4, CR

1adatel’; trom sr.0. Ing. Man 51
Ziadatel’ ZTS Elektronika SKS Ing. Maridn Briisil
Trentianska 19, 018 51 Nova Dubnica

Evidenéné Cislo ziadosti: 360 921

Pocet stran: 8

Podet priloh: 1

Détum vydania: Peciathka: Protokol schvilil:
riaditel’ centra

24.04.2007

Tento protokol md2e byt roznnoZovany len cely a nezmeneny.
RozmnoZovat’ jeho &asti mo2no len so sthlasom Slovenského metrologického dstavu
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1. Vieobecné ustanovenie

Tento protokol je podkladom na vydanie rozhodnutia o schvileni typu meradla podla § 11
(resp. § 37) ods. 1 zékona 142/2000 Z. z. o metroldgii a 0 zmene nieklorych zakonov v zneni
zékona ¢. 431/2004 Z. z. (d'alej len "zékon o metrologii") na meradlo rychlosti motorovych

vozidiel, typ meradla:

Laserovy meral rychlosti  PRO Laser II/PL-DOK 1, programové vybavenie v3.0

1.1  Rozsah posudzovania

Meradlo svojim charakterom zodpoveda:
uréenému meradlu podla polozky & 2.2.1. ( meradla rychlosti pouZivané pri
kontrole motorovych vozidiel v cestnej premavke) prilohy & 1 k vyhlaske
UNMS SR & 210/2000 Z. z. o meradlach a metrologickej kontrole v zneni
neskorfich predpisov (d'alej len "vyhlaska 210/2000 Z. 2.")

Meradlo bolo posudzované z hl’adiska poZiadaviek na dany druh meradla ustanovenych
predpisom:
Priloha &. 31 "Cestné rychlomery" k vyhlaske 210/2000 Z. z, v zneni
neskorich predpisov.

1.2 Udaje o technickej dokumentacii pouZitej pri posudzovani:

1. Dokumentaéné zariadenie PL-DOK 1
Uiivatel'sky manudl
Vydanie 26. 06. 2006, verzia 3.0, 060 strén

1. a, Z&kladné metrologické charakteristiky, nachddzajice sa v materialy
bod 1. oddelené posledne dve strany

2. Dokumentatné zariadenie PL-DOK 1
Vydanie 26. 06. 2006, verzia 3.0
14 stran

Dolumenty st uloZené v Centre 210 SMU — skushy typu.
13  Udaje o dokladoch pouZitfch priposudzovani:

1. Certifikat schvilenia typu meradla & 011-CS-C175-03 , TCM 162/03-3930
vydany CMI, Brno, 03. 11. 2003

2. Certifikét o schvéleni typu meradla, €. 011-CS-C175-03, Doplnok €. 1
vydany CMI Brno, 12. 08. 2005

3. Protokol o merani ¢. 8018-PT-R028-06
vydany CMI Praha, 20. 01. 2006
(Meranie zdravotnej bezpetnosti lasera podl'a CSN STN EN 60825-1).

4. Protokol o skaske EMC, &. 95/03 &, 3. 1463/03
vydany CMI Praha 11. 08. 2003
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5. Sprava zo skisky zariadenia PL-DOK I &. 06/ZK/2003
vydal Ramet C.H.M. a.s. dila 22. 08. 2003 .
6. Protokol o skiiske v teréne — realna prevadzka €. 01/03
vydal Ramet C.H.M. a, 5. diia 21. 08. 2003
7. Protokol o skigke €. 113-PT-2014-03
vydal CMI Praha, 22. 08, 2003
8. ES prehlasenie o zhode.
vydal Lavet, Praha , 01. 05. 2004 podpis Jana Jurikova
9. PRO LASER III - Reference Manual, KPN 006-0605-00 Rev. 3
Original ndvodu na vlastny laserovy merac rychlosti a dialky (v anghickom
jazyku) od vyroben Kustom Signals. Inc. 1010 W. Chestnut/P.O. Box 947,
Chanute, K5 66720.

Dokumenty uloZené v SMU Centrom 210 — typove skuky.

1.4 Udaje o vzorkich uréeného meradla:

Meradlo ProLASERr [II/PL-DOK T v.¢&. 108/06 bolo prevzate k skifkam diia
23.02. 2007 spolu s prishiSenstvom.

Meradlo bolo dodané podla vyberu zékaznika s namontovanym zZaznamovym
zariadenim — &islicovy fotoaparat Olympus SP-500 UZ

Po skiitkach meradlo bolo odovzdané zékaznikovi, meradlo sa nepoZaduje 2
nie je uloZené v SMU.

2 Popis meradla:

Technicky popis meradla:
ProLASER II/PL-DOK I je meradlo uréené na meranie rychlosti cestnych

motorovych vozidiel z pevného meracieho stanoviska,

Obsahuje meracie zariadenie - laser, pre meranie vzdialenosti s vyhodnotenim
vzdialenosti a rychlosti meraného objektn, zdznamove zariademe na baze
gislicového fotoaparatu s ukladanim zaznamov na paméatovi kartu a niadiaceho
potitaga.

Princip merania rychlosti a vzdialenosti spoéiva vo vysielani krtkych
impulzov (10 ns a2 30 ns) v infradervene;j oblasti (904 nm) s opakovacou
frekvenciou 200 Hz, naslednym vyhodnotenim &asu medzi vyslanym

a prijatym impulzom a s vypoétom okamZitej rychlosti. Pre jedno celé meranie
je potrebnych 60 vzoriek t.j. najmen3i ¢as jedného merania je 300 ms.

Meradlo obsahuje vstavany jednotiéelovy poéitad na riadenie meracieho
procesu, ukladanie nameranych idajov z bloku lasera a ukladanie zdznamu

z Cislicového fotoaparétu.

Meradlo nemé zariadenie na vyhodnotenie vlastnej rychlosti. PouZitie meradla
je len pre meranie rychlosti z stabilného meracieho miesta, s moZnostou
merania prichadzajicich a odchadzajicich vozidiel.

Pre zabezpetenie spravnosti nameranych hodndt v rozsahu najvicSe] dovolene]
chyby musi operétor merania zabezpedit’ uhol merania men#i ako je uvedené

v Epecifikécii t.j. menej ako 5 °.
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Pridavné zariadenia:

Zdloiny

zdroj napéjania - akumuldtor 12 V

Autoadaptér 12 V
Stativ pre meranie v stacionirnom reZime

Sada optickych filtrov
Sada prepojovacich kabelov

2.1  Zikladné technické charakteristiky

ol

Al

4
5
6
7
g
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1
1

Vinova dl#ka vysielacieho lG¢a laseru; 904 nm # 10 nm

. Uhol laserového zvizku v horizontilnej a vertikdlnej rovine: 4,0 mrad vert. 2 8,0

mrad horiz., v technickej Specifikicii lasera uvddzany ako kauh priemeru najviac

3 m pre vzdialenost 1000 m

Vykon laserového Ziarenia: priemerny vykon men3i ako 30 p'W pre 7 mm aperturu,
priemerny vykon mendi ako 200 uW cely priest, uhol

. Cas trvania jedného impulzu: od 10 ns do 30 ns

. Rozsah pracovnych tepldt: 0 °C do 40 °C, skladovacia teplota -20 °C a2 60 °C

. Meradlo splfiuje poZiadavky noriem na EMC

. Nastavenie rychlostného limitu: krok 1 kmv/h v rozsahu od 1 kin/h do 255 km/h

. RozliSovacia schopnost’ zobrazenia hodnoty rychlosti: 1 km/h

. Rozliovacia schopnost’ zobrazenia hodnoty vzdialenosti: 0,1 m

0. Celkovy tas jedného meramia: 300 ms

1, Typy mbdu merania vozidiel: na prijazde, na odjazde, obidva smery

12. Odklon optickej osi &islicového aparétu od optickej osi meracicho lida laseru:

0%+ 0.25°

13. Formit video zéznamu: dany pouZitym &islicovym fotoaparatom

Olympus SP 500 UZ

14, Zdravotnd trieda lasera: 1. trieda (ochrana o&i)
15, Identifika&né udaje o merani na snimku :

- miesto merania

- &as a ditum merania

- poradové &islo snimku

-  smer merania (prijazd, odjazd)

- namerand hodnota vzdialenosti merania a jednotka
- namerané hodnota rychlosti a jednotka

- nastaveny limit merania rychlosti

- identifikatné &islo sofiérove] verzie

- vyrobné &islo meradla

2.2 Zikladné metrologické charakteristiky

1
2

. Rozsah merania rychlosti: (8 aZ 250) km/h
. Najviit8ia chyba merania hodnoty rychlosti v statickom rezime:
+ 3 km/ h pre hodnoty meranej rychlosti do 100 kmm'h
+ 3 % z meranej hodnoty rychlosti pre hodnoty rychlosti nad 100 km/h
Uvedené hodnoty v bode ad. 2 najviit3ej chyby rychlosti s plainé len za
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podmienky dodrZania meracieho ulilu mendieho ako 5 °.

3. Rozsah vzdialenosti pri merani rychlosti za podmienky dodrzania chyby merania
a Gitatelnosti ECV : 30 m a2350 m

4. Rozszh merama vzdialenosti: 3 m az 1800 m

5. Najvd¢dia chyba merania vzdialenosti v statickom reZime: 0,2 m

6. Najviddsia chyba merania vzdialenosti indikovana na zazname pri merani rychlosti:
lmazsSm.

7. Najvitsia hodnota uhla vyZarovania laserového hica v vertikélne; / horizontélne)
rovine: 4,0 mrad /8,0 mrad.

3. Postidenic vikresovej a technickej dokumentacie:

Predlozena vykresovd dokumentécia s predloZzenym meradlom na posudenie
sii v zhode. MoZno konstatovat’, Ze dokumenticia je v rozsahu deklarovanych
technickych a metrologickych charakteristik

4.  Podmienky vykonania skaSok technickych charakteristik a metrologickych
charakteristik

a) V laboratéridsch Slovenského metrologického tstavu, boli vykonané
technické a metrologické skidky podl'a prilohy & 31 Vyhlasky 210/2000
Z.z. v zneni neskorsich predpisov.

b) Niektoré skigky boli prevzaté z protokolu o skiitke, ktory vykonal Cesky
metrologicky ustav — uvedené v bode 1.3 tohto protokolu.

c) Skisky zdravotnej bezpefnosti typu lasera, splnenie poZiadavky normy
STN 60825-1 Bezpetnost' laserovych vyrobkov a zariadeni vykonal Urad
vergjného zdravotnictva Bratislava, Tmavskd 52 . Vtejto oblasti bol
k dispozicii presne pre tento typ laseru aj certifilkdt CMI — Protokol
o merani €. 8018-PT-R028-86

Podrobné tidaje o vykonanych skiifkach si uvedené v nasledujlicom bode &. 5.

5. Udaje o hodnotenych techmickych charakteristikdch a metrologickych
charakteristikéch: ( uvedeny bod pri skiske sa tyka prilohy €. 31 vyhlasky 210/2000 Z. z. ak
nie je uvedené inak)

1. Meraci rozsah rychlosti — bod 3.1.1
kritérium splnené: poziadavka (30 az 150) kmv/h, skutoénost’ (8 az 250) km/h
2. Najviit&ia dovolend chyba rychlosti — bod 3.2

kntérium =+ 3 km/h resp. + 3 % z meranej hodnoty v staciondrnom reZime —
kritérium splnené ,

3. Meranie vzdialenosti, pecifikicia dovozcu/vyrobeu: chyba < ako 0,2 m
kritérium splnené pre meranie stacionarmych objektov.
Meranie vzdialenosti pri merani rychlosti, hodnota indikovana na zézname /&
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o merani rychlosti — hodnota chyby zévisla od merangj rychlosti v rozsahu
chyby merania vzdialenosti do 5 m , 3pecifikdcia vyrobeu

4, Uhol vyzarovania laserového [aga, bod. 3.4.1. krtérium: < 5 mrad hor./vert.
Poziadavka splnena — namerané hodnoty vyhovuji.

(pozn. prekrodenie v horizontilnej rovine je nepodstatne, dane novou
konstrukeiu voéi pévodnému tidaju v TP od vyrobeu z USA, plne
akceptovatel'ne).

5. Vykon lasera~bod 3.4.2

celkovy vykon Specifikacia vyrobeu/dovozeu < 200 pW , namerana hodnota
SMU 35 pW ,

Kritérium normy STN 60825-1, zdravotnd bezpetnost’ — certifikat z Uradu
vergineho zdravotnictva &.

kritérium normy splnené.

7. Indikédcia smeru merama vozidiel - bod 2.2
indilcdcia je realizovana na zdzname,

kritérium splnené

8. Indikacia poklesu napdjacicho napitia- bod 2.3
indikécia je realizovand, funkeia obmedzena pri poklese

kritérium splnené

9. Nastavenie optickej a meracej osi meradla —bod 2.4

stihlas prevereny meranim, sthlasi podla mechanického nastavenia,
moznost’ plombovania nastavenia.

kritérium splnené
10. PoZadované hodnoty o merani na zdzname — bod 2.7
V zmysle dodanej dokumentécie vyhovuje.
kritérium splnené
11. Vyznacenie médu merania — stac./nestacioname — bod. 2.8

V dodanej dokumentacii uvedené, #e meradlo je uréené len pre stacionarny
mod merania, zo stabilného stanoviska

kritérium splnené
12. Ochrana zaznamenanych udajov - bod 2.10
Uvedené v dokumentécii: vykonand zavedenim bezpe&nostného kodu dizky

128 bitov.

kritérium splnené

12. RuSenie elmag. polom —bod 2.12
Meradlo ma certifikat EMC .

kritérium splnené
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13, Teplotny rozsah funkeie — bod 2.13
Dokumentacia deklaruje ponZitie meradla v rozsahu (0 az 40) °C pre
pouZitie vo vozidle, skladovaciu teplotu (- 20 a2 60) °C.

V tomto pripade kritérium moZno plne akceptovar'.

14. Sprievodné dokumentécia — bod 2.16
Dokumentécia je v poZadovanom rozsahu

kritérium splnené

15. Oznatovanie rychlomera—-bod 2.17.1 2a2.17.2
Oznatovanie vyhovuje

kritérium splnené

6. Zistené nedostatky.

V dokumentacii meradla je uvedeny rozsah skladovacej teploty bez vplyvu na
metrologické charakteristiky meradla, ktory sa len madlo odlifue od
poZiadavky - s hodnotami uvedenymi v prilohe é 31 vyhlasky 210/200 Z.z=. .
Nedostatok nie je zdsadného charakieru.

7 Zaver

Z vysledkov skiifok, merani, zisteni a vyhodnoteni uvedenych v tomto protokole vyplyva, Ze

uvedeny typ meradla
vyhovuje

svojimi technickymi charakteristikami, metrologickymi charakteristikami a kon3truk&nym
vyhotovenim poZiadavkam vztfahujticim sa na dany druh meradla ustanovenymi v prilohe £.
31 "Cestné rychlomery” k vyhlaske UNMS SR &. 210/2000 Z. z. o meradlach a metrologicke;
kontrole v zneni neskordich predpisov.

8. Cas platnosti rozhodnutia: 10 rokov

9. Udaje na meradle:

- znatka a meno vyrobcu

- oznadenie typu a modifikdcie

- v¥robné &islo kaZdej jednotky (laser, zdznamovi jednotka, snimacia jednotka,
vyhodnocovacia jednotka)

- znacka schvileného typu.
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10.  Overenie

Overenie sa wkond podla prilohy & 31 kVyhldske UNM ¢€210/200
o meradldch a metrologickef kontrole v zneni neskorSich predpisov,

Cas platnosti overenia je podla polozky 2.2.1 prilohy &. 1 k vyhléske UNMS
SR &. 2102000 Z. z. o meradlich a metrologickej kontrole v zneni neskorSich
predpisov 1 rok

Overovacia znaika a plombovanie sa wmiestnia na meradio podla
dokumentacie.

Posudenie vykonali:

Ing. Pavol Dorgic ¢ 4 ‘Og
Ing. Pavol Mates, PhD / o /

£

Prilohy:

Priloha &. 1 — Zaistenie meradia plombami a vyobrazenie zostavy meradia, 6 strén




Priloha 1

Nékres s popis zajistEni méridla

Srouby 81,82,53 jsou provriany a spojuji PL-DOK [ a ProLASER I11 v jeden mechanicky

celek,

Srouby $4.,85 jsou provrtdny a zajistuji kryy K1 a K2 proti jéjich sejmuti.
Kryt K1 chrani proti manipulaci s upeviiovacimi prvky kleubu, uréujiciho smérové nastaveni

fotoaparatu.

Kryt K2 chréni proti manipulaci s nastavovacimi prvky kloubu, urujiciho smérové nastaveni

fotoaparatu.

Zajidténi se provadi tak, Ze se zajidfovaci drt provlékne provrianymi Srouby a otvory
oznafenymi D v tomto pofadi; 54-D1-D2-81-D3-D4-52-53-D5-D1-55 a konce drétu jdouei

ze Sroubll S4 a §5 se zajisti olovénou plombou.
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