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CERTIFIKAT TYPU MERADLA

¢. 010/162/07 zo dida 19. septembra 2007
Slovensky metrologicky ustav v silade s ustanovenim § 30 pism. b) a § 32 ods. 2 pism. ¢) zakona
¢. 142/2000 Z. z. o metrologii a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zdkona ¢.

431/2004 Z. z. (dalej len "zAkon") na zaklade Ziadosti &islo 360943 vydava podla § 11 ods. 1
zakona toto rozhodnutie, ktorym

schvaluje typ meradla

Nézov meradla: Laserovy mera¢ rychlosti
Typ meradla: Laser-Messsystem FG21 - P
Ziadatel: NOPE a.s., Bratislava

ICO: 35 758 805
Vyrobca: BREDAR AG, Svajéiarsko

Riegel Laser Measurement Systems GmbH, Rakuisko

a podla § 10 ods. 1 zdkona potvrdzuje, Ze uvedeny typ meradla vyhovuje svojimi technickymi
charakteristikami, metrologickymi charakteristikami a konstrukénym vyhotovenim poZiadavkam
na dany druh uréeného meradla ustanovenymi v prilohe ¢. 31 "Cestné rychlomery” k vyhlaske
UNMS SR &. 210/2000 Z. z. o meradlach a metrologickej kontrole v zneni neskorgich predpisov.

Zakladné technické charakteristiky a metrologické charakteristiky meradla a vysledky
technickych skiiSok a zisteni o splneni poZiadaviek na dany druh meradla si uvedené v protokole
¢. 007/210/16/07 zo dija 17. 09. 2007 vydanom Slovenskym metrologickym tstavom.

Uvedenému typu meradla sa prideluje znacka schvaleného typu:

TSK 162/07 - 010

Dovozca je povinny podFa § 14 ods. 2 zdkona umiestnif na meradle znatku schvaleného typu a
podla § 16 ods. 2 zAkona zabezpedif prvotné overenie meradla pred jeho uvedenim na trh.

Platnost’ do: 19. septembra 2017

Pougenie: Proti tomuto rozhodnutiu moZno podat’ do 15 dni odo diia jeho dorugenia odvolanie na Urad
pre normalizAciu, metrolégiu a skiSobnictvo Slovenskej republiky, Stefanovidova 3, P.O.BOX
76, 810 05 Bratislava prostrednictvom Slovenského metrologického dstavu.

Ing. Stanislav Duri§, PhD.
generélny riaditel’

e N T T A T R PR T e T e TR R el D ey N




CERTIFIKAT & 010/162/07

strana 2 z 2 stran

Popis meradla:

Meradlo rychlosti Riegl FG21-P je urené na meranie rychlosti cestnych motorovych vozidiel z pevného
meracieho stanoviska Obsahuje meracie zariadenie - laser, pre meranie vzdialenosti s vyhodnotenim
vzdialenosti a rychlosti meraného objektu, zaznamové zariadenie na baze videokamery a riadiaceho
poditada.

Princip merania rychlosti a vzdialenosti spofiva vo vysielani kratkych impulzov (10 ns az 30 ns)
v infraervenej oblasti (904 nm) s opakovacou frekvenciou 5000 Hz, néslednym vyhodnotenim Casu
medzi vyslanym a prijatym impulzom a s vypodtom okamZitej rychlosti. Pre jedno celé meranie je
najmensi &as jedného merania je 400 ms. Meradlo obsahuje vstavany jednotdelovy po&itad na riadenie
meracieho procesu, ukladanie nameranych Gidajov z bloku lasera a ukladanie zdznamu. Meradlo nema
zariadenie na vyhodnotenie vlastnej rychlosti. PouZitie meradla;je len pre meranie rychlosti zo stabilného
meracieho miesta, s moZnostou automatického merania smeru prichidzajiicich a odchadzajicich vozidiel.
Pre zabezpe&enie spravnosti nameranych hodnét v rozsahu najvidSej dovolenej chyby musi operator
merania zabezpegit’ uhol merania men3i akoje uvedené v Specifikécii t.j. menej ako 5 °.

Zakladné metrologické charakteristiky
Rozsah merania rychlosti: (0 az 250) km/h

-----

Najvadsia chyba merania hodnoty rychlosti v statickom reZime:
+ 3 km/ h pre hodnoty meranej rychlosti do 100 km/h
+ 3 % z meranej hodnoty rychlosti pre hodnoty rychlosti nad 100 km/
Uvedené hodnoty v bode ad. 2 najvicSej chyby rychlosti sii platné len za podmienky dodrzania
meracieho uhlu menSieho ako 5 °.

Rozsah vzdialenosti pri merani rychlosti za podmienky dodrzania chyby merania a &itatelnosti ECV: 3

30 maz 1000 m ')
Rozsah merania vzdialenosti: 30 maZz 1000 m
Najviiésia chyba merania vzdialenosti v statickom reZime: 0,1m

Najvidsia chyba merania vzdialenosti indikovana na zazname pri merani rychlosti:
1 m az 15 m v zavislosti na meranej hodnote rychlosti

‘‘‘‘‘

Najvigsia hodnota uhla vyZarovania laserového zvizku vo vertikilnej/horizontilnej rovine:
3,0 mrad/3,0 mrad.

Overenie meradla:

Overenie sa vykondva podla prilohy & 31 k vyhlaske UNMS SR &. 210/2000 Z. z. o meradlach a
metrologickej kontrole v zneni neskorSich predpisov. ‘

Cas platnosti overenia je podla polozky 2.2.1 prilohy &. 1 k vyhlégke UNMS SR & 210/2000 Z. z. o
meradlach a metrologickej kontrole v zneni neskorSich predpisov 1 rok

Umiestnenie overovacej znacky a zabezpecovacich znadiek:

Poziadavky na umiestnené overovacej znaCky a zabezpelovacich znadiek si uvedené v prilohe &. 2
protokolu &. 007/210/16/07.

Tento certifikit méZe byt rozmnoZovany len cely a nezmeneny.
RozmnozZovat jeho casti mozno len s pisomnym suhlasom Slovenského metrologického tistavu.
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~ PROTOKOL
O POSUDENI TYPU MERADLA

¢&.: 007/210/16/07
Nazov meradla: Laserovy mera¢ rychlosti
Typ meradla: Laser-Messsystem FG21 - P

Znadka schvaleného typu: TSK  162/07 - 010

Vyrobea: BREDAR AG, Kohlerstrasse 2 -4
CH-3174 Thérishaus, Svajéiarsko
Riegel Laser Measurement System GmbH
A-3580 Horn, Rakusko

Ziadatel”; Nope a.s.
Kazanska & 48, 821 06 Bratislava, SR

Evideniné éislo ziadosti: 360 943

Poéet stran: 8

Poéet priloh: 2

Datum vydania: Peliatka: Protokol schvalil:
riaditel’ centra

17.09.2007

Tento protokoi mdZe byt rozmnoZovany len cely a nezmeneny.
RozmnoZavat jehio Casti moZno len so sithlasom Slovenského metrologického ustavu
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1. Vieobecné ustanovenie

Tento protokol je pedkladom na vydanie rozhodnutia o schvéleni typu meradla podla § 11
(resp. § 37) ods. 1 zakona 142/2000 Z. z. o metrolégii a o zmene niektorych zikonov v zneni
zakona &. 431/2004 Z. z. (dalej len "zdkon o metroldgii") na meradlo rychlosti motorovych
vozidiel, typ meradla:

Laserovy merat rychlosti: ~ Laser — Messsystém FG21-P (prevedenie 1.0)

pouZity softvér:  v.1.10,1.11, 1.12, 1.14, 1.15

1.1  Rozsah posudzovania

Meradlo svojim charakterom zodpoveda:
uréenému meradlu podla polozky €. 2.2.1. ( meradla rychlosti pouZivané pri
kontrole motorovych vozidiel v cestnej premavke) prilohy & 1 k vyhlaSke
UNMS SR &. 210/2000 Z. z. o meradlach a metrologicke] kontrole v zneni
neskorsich predpisov (dalej len "vyhlaska 210/2000 Z. z.")

Meradlo bolo posudzované z hPadiska poZiadaviek na dany druh meradla ustanovenych
predpisom:
Priloha & 31 "Cesiné rychlomery" k vyhlaske 210/2000 Z. z, v zneni
neskorsich predpisov.

12  Udaje o technickej dokumentécii pouZitej pri posudzovanf:

1. Laser-Messsystem FG21-P
Navod na pouZivanie — laserovy mera€ rychlosti
Vydal: Bredar AG, & BA_FG21-P_ 110601, Prevedenie 1.0/13. 03. 06
s. 15 v nemeckom jazyku a uplny preklad do slovendiny s. 15

2. BREDAR 21 — P Lasermesssystem
(Stru¢ny navod s vyobrazenim, s. 10, 12 obrazkov)
Vydal Bredar AG Verkehrstechnik, nedatované v nemeckom jazyku

3. RIEGL FG21-P, Gebrauchsanweisung fiir den Einsatz der Gerite bel
der amtlichen Geschwindigkeitsiiberwachung im Strassenverkehr .
(Navod na pouZitie pre nasadenie pristrojov pri tradnom dohl'ade
rychlosti v cestne] doprave)

Vydanie: 4. vydanie z februra 2004, Riegl Laser Measurement Systems
GmbH, Austria, RID0704, s. 46, v nemeckom jazyku,

4. Datensicherheit Lasermesssystem BREDAR FG21-P mit Digital Video
Bildaufzeichnung
(Zabezpedenie dat laserového meracieho systému Bredar s digitdlnou video
kamerou)
Vydal: Bredar AG Verkehrstechnik, nedatované, s. 3, v nemeckom jazyku

Dokumenty sii ulozené v Centre 210 SMU — skisky typu.
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1.3 Udaje o dokladoch pouZitych pri posudzovani:

1. Priifbericht Nr. 258 — 08256
vydany Metas, Lindenweg 50, CH-3003 Bern-Wabem, 14. 025. 2007,
podpisany Walter Fasel
(Protokol o vykonanych ski$kach spravnosti merania rychlosti v teréne
a sktiSkach vysielacej Casti laseru meradla Riegl FG21P).

2 Laser Classification, pre FG-21-P zo diia 13. 08. 2007, vydany Riegl,
Lasser Measurement System, podpisany Andreas Ulrich
(Klasifikicia — meranie podl'a medzinarodnej normy na bezpefnost’
laserovych zariadeni IEC 60825-1:1993+A1:1997+A2:2001 a EN 60825-
1:1994+A1:2002+A2:2001)

3. Protokol o sktgkach &. 3173/2007 zo diia 20. 08. 2007
vydany Uradom vereiného zdravotnictva SR, Bratislava.
(Meranie laserového Ziarenia z hl'adiska bezpeénosti podl'a nariadenia vlady
SR &, 351/2006 Z. z.).

4. Priifschein 1.21-18.11/98.09/P1GB,
Vydany: PTB, Braunschweig, 02. 04. 1999, podpisany Dr. F. Jager
pre meradlo Riegl FG21-P, v angl. jazyku s. 8, s prilohamu:
Pril. & 1.1 — test pre velké rychlosti, s. 5
Pril. €. 1.2 — test pre malé a stredné rychlosti, s. 5
Pril. &. 1.3 —test pre velklr vzdialenost, s. 1
Pril. &. 2 - test EMC, s.9
Pril. €. 3 - test podla EN 60825-1:1994 (bezpecnost’ laserovych zar.) 5.1
Pril. &. 4 - Priifbericht (Sprava o skiske ) €. LS-L8/98 pre Riegl FG-21-P,
vykonana podl'a EN 60825-1:1997,s. 1

Cx € € Cx Cx

5. Innerstaatliche Bauartzulassung €. 1.21G — 98019771, 5. 7
(Certifikat typove) skisky) pre meradlo Riegl FG21-P s prilohami:
Pril. &. 1 - roz3irenie p— rozsirenie pre softwarovi verziu 1. 11
Pril. €. 2 — roz8irenie pre softwarovii verziu 1. 10, 1.11, 1.12
Pril- & 3 —roz§irenie pre softwarovi verziu 1. 14

3

6. Zulassungcertifikat & CH-P-06165-00, zo dila 20. 03, 2006, 5. 6
Vydal: METAS v Bem-Wabern podpisany Dr. Ulrich Feller
(Certifikat o registraci meradla).

Dokumenty uloZzené v SMU Centrom 210 - typové skusky.

1.4 I}daje o0 vzorkach uréeného meradla:

Meradlo rychlosti Riegl FG21-P s videokamerou a zdznamovym zariadenim -
videorekordérom bolo prevzaté k skuskam diia 04. 09. 2007 spolu

s prisluSenstvom. Meradlo bolo dodané podl'a vyberu zékaznika.

Po skuskach meradlo bolo odovzdané zakaznikovi, meradlo sa nepoZaduje a
nie je uloZené v SMU.
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2 Popis meradla:

Technicky popis meradla:
Meradlo rychlosti Riegl FG21-P je urfené¢ na meranie rychlosti cestnych
motorovych vozidiel z pevného meracieho stanoviska.
Obsahuje meracie zariadenie - laser, pre meranie vzdialenosti s vyhodnotenim
vzdialenosti a rychlosti meraného objektu, zdznamové zariadenie na baze
videokamery ariadiaceho pocitafa.
Princip merania rychlosti a vzdialenosti spodiva vo vysielani kratkych
impulzov (10 ns az 30 ns) v infradervenej oblasti (304 nm) s opakovacou
frekvenciou 5000 Hz, néslednym vyhodnotenim ¢asu medzi vyslanym
a prijatym impulzom a s vypoétom okamZitej rychlosti. Pre jedno celé meranie
je najmensi ¢as jedného merania je 400 ms.
Meradlo obsahuje vstavany jednotiéelovy podital na riadenie meracieho
procesu, ukladanie nameranych udajov z bloku lasera a ukladanie zdznamu,
Meradlo nemé zariadenie na vyhodnotenie viastnej rychlosti. PouZitie meradla
je len pre meranie rychlosti z stabilného meracieho miesta, s moZnost'ou
automatického merania smeru prichédzajucich a odchadzajicich vozidiel
Pre zabezpedenie spravnosti nameranych hodnét v rozsahu najvacésej dovolenej
chyby musi operator merania zabezpedit’ uhol merania mensi ako je uvedené
v §pecifikécii t.j. menej ako 5 °.

Zostava uplného meracieho a zéznamového zariadenia:

A. Kufor s laserom: Laser Riegl FG21-P
Videokamera, polarozaény filter, pridavny teleobjektiv
Rukoviat’
Komunikaény kabel — 12 pélovy
Uchyt na stativ
Akumulator 12 V/7Ah

B. Kufor so zdznamovym zariadenim — videorekordérom:
videorekordér GV-D1000
Alkumuléator 12V/7Ah
DV kazeta
Miniklavesnica

C. Ostatné prisludenstvo:
Névod na obsluhu Riegl FG21-P
Néavod na obsluhu GV-D1000
Névod na obsluhu laserového meracieho systému
Kratky navod na obsluhu
TrojnoZzkovy stativ, rukovat’
Akumulatorové nabijacka 12 V
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ZAakladré techrické charakteristiky

B —

N O B W

he

Vlnova dizka vysielacieho ldga laseru: 904 nm = 10 nm

Uhol laserového zviizku v horizontalnej a vertikalnej rovine: 1,6 mrad vert.

a 1,6 mrad horiz.,

Vykon laserového Ziarenia: priemerny vykon mendi ako 100 uW

Cas trvania jedného impulzu: od 10 ns do 30 ns

Rozsah pracovnych tepldt: -10 °C do 50 °C, skladovacia teplota -20 °C aZ 65 °C
Meradlo splfiuje poZiadavky noriem na EMC

Nastavenie rychlostného limitu: krok 1 km/h v rozsahu od 1 km/h do 250 km/h
Rozlijovacia schopnost’ zobrazenia hodnoty rychlosti: 1 kmvh

Rozliovacia schopnost’ zobrazenia hodnoty vzdialenosti: 0,1 m

10. Celkovy ¢as jedného merania: 400 ms
11. Typy médu merania vozidiel: automaticky obidva smery
12. Odklon optickej osi videokamery od optickej osi meracieho luca laseru:

0°+0.25°

13. Format video zdznamu: neuvedeny
14. Zdravotna trieda lasera: 1. trieda {ochrana o&)
15. Identifikaéné idaje o merani na snimku z videozaznamu:

- miesto merania

- {as a datum merania

- smer merania (+ prijazd, - odjazd pri hodnote rychlosti)
- namerana hodnota vzdialenosti merania a jednotka

- namerana hodnota rychlosti a jednotka

- nastaveny limit merania rychlosti

- identifikainé &islo softérove) verzie

- vyrobné &islo meradla

Zikladné metrologické charakteristiky

. Rozsah merania rychlosti: (0 aZ 250) km/h

. Najvicsia chyba merania hodnoty rychlosti v statickom reZime:

£ 3 km/ h pre hodnoty meranej rychlosti do 100 km/h

+ 3 % z meranej hodnoty rychlosti pre hodnoty rychlosti nad 100 km/h
Uvedené hodnoty v bode ad. 2 najviatSe] chyby rychlosti st platné len za
podmienky dodrZania meracieho uhlu menSieho ako 5 °.

. Rozsah vzdialenosti pri merani rychlosti za podmienky dodrZania chyby merania

a &itatePnosti ECV : 30 maz 1000 m

. Rozsah merania vzdialenosti: 30 m az 1000 m
. Najvacsia chyba merania vzdialenostl v statickom reZime: 0,1 m
. Najv#csia chyba merania vzdialenosti indikovana na zazname pri merani rychlosti:

1 m aZ 15 m v zavisloti na meranej hodnote rychlosti

. Najvicé8ia hodnota uhla vyZarovania laserového zvizku vo vertikalnej /horizontalne;j

rovine: 3,0 mrad/ 3,0 mrad.
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3. Posiidenie vykresovej a technickej dokumentécie:

PredloZend vykresova dokumentacia s predloZenym meradlom na postidenie
st v zhode. MoZno kongtatovat', e dokumentécia je v rozsahu deklarovanych
technickych a metrologickych charakteristik.

4.  Podmienky vykonania skiSok technickych charakteristik a metrologickych
charakteristik

a) V  laboratériach Slovenského metrologického ustavu, boli vykonané
technické a metrologické skiiky podFa prilohy €. 31 Vyhlasky 210/2000
Z.z. v zneni neskor$ich predpisov.

b) Nicktoré skisky boli prevzaté z protokolu oskuske, ktory vykonal
nemecky a §vajéiarsky  metrologicky ustav — uvedené v bode 1.3 tohto
protokolu.

¢) Skiasky zdravotnej bezpeénosti lasera, splnenie poZiadavky normy STN
EN 60825-1 Bezpeénost’ laserovych vyrobkov a zariadeni vykonal
Urad verejného zdravotnictva SR, Bratislava) certifikat uvedeny v bode 1.3
a vyrobca Riegl Measurement System — bod 1.3.
Podrobné ddaje o vykonanych skiskach st uvedené v nasledujiicom bode €. 5.

5. Udaje o hodnotenjch technickych charakteristikaich a metrologickych
charakteristikich: ( uvedeny bod pri skuske sa tyka prilohy ¢. 31 vyhlasky 210/2000 Z. z. ak
nie je uvedené inak)

1. Meraci rozsah rychlosti — bod 3.1.1
kritérium splnené: poZadavka (30 aZ 150) km/h, skutoénost’ (0 aZz 250) km/h
2. Najvicsia dovolena chyba rychlosti — bod 3.2

kritérium + 3 km/h resp. + 3 % z meranej hodnoty v staciondrnom reZime —
kritérium splnené ,

3. Meranie vzdialenosti, $pecifikacia dovozcw/vyrobeu: chyba < ako 0,1 m
kritérium splnené pre meranie staciondrnych objektov.

Meranie vzdialenosti pri merani rychlosti, hodnota indikované na zazname
o merani rychlosti — hodnota chyby zavisla od meranej rychlosti v rozsahu
chyby merania vzdialenosti, $pecifikacia vyrobcu .

4. Uhol vyZarovania laserového lic¢a, bod. 3.4.1. kritérium: < 5 mrad hor./vert.

PoZiadavka splnena — namerané hodnoty vyhovuji.

5. Vykon lasera - bod 3.4.2 :

celkovy vykon Specifikdcia vyrobcw/dovozeu <200 uW , namerané hodnota
100 pW ,
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7. Indiké4cia smeru merania vozidiel — bod 2.2
indikdcia je realizovand na zazname,
kritérium splnené
8. Indikéacia poklesu napajacieho napéitia- bod 2.3
indikécia je realizovan, funkcia obmedzena pri poklese
kritérium splnené
9. Nastavenie optickej a meracej osi meradla —bod 2.4

sthlas prevereny meranim, suhlasi podla mechanického nastavenia,
moZnost’ plombovania nastavenia.

kritérium splnené
10. Pozadované hodnoty o merani na zdzname — bod 2.7
V zmysle dodanej dokumentécie vyhovuje.
kritérium splnené
11. Vyznatenie mddu merania — stac./nestacioname — bod. 2.8

V dodanej dokumentacii uvedené, Ze meradlo je uréené len pre stacionamy
mo&d merania, zo stabilného stanoviska

kritérium splnené
12. Ochrana zaznamenanych udajov — bod 2.10
Uvedené v dokumentéacii: softvér vykonava kontrolni sumu
kritérium splnené
12. Ru8enie elmag. pol'om — bod 2.12
Meradlo ma certifikat EMC .
kritérium splnené
13. Teplotny rozsah funkcie — bod 2.13

Dokumentacia deklaruje pouZitie meradla v rozsahu (-10 aZ 50) °C pre
pouZitie vo vozidle, skladovaciu teplotu (- 25 aZ 65) °C.

V tomto pripade kritérium mozZno plne akceptovat’.

14. Sprievodné dokumentacia — bod 2.16
Dokumentacia je v poZadovanom rozsahu

kritérium splnené

15. Oznadovanie rychlomera - bod 2.17.1 a2.17. 2
Oznafovanie vyhovuje

kritérium splnené
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6. Zisten¢ nedostatky.

V dokumentdcii meradla je uvedeny rozsah skladovacej teploty bez vplyvu na metrologické
charakteristiky meradla, ktory sa len mdlo odlisuje od poZiadavky - s hodnotami uvedenymi
v prilohe &. 31 vyhidsky 210/200 Z z. Nedostatok nie je zasadného charakteru.

Zariadenie pouZfva na zdznam meranej situdcie §tandardny videozdznam, ktory po
inicializdcii trvd kontinudlne aZ do ukondenia zdznamu. V tomto pripade ako identifikdtor
zdznamu sa pouziva das merania (a miesto merania), pricom identifikator jednotlivého
snimku je as snimku s s dvojmiestnym Cislom za hodnotou sekiind.

7. Zaver

Z vysledkov skuok, merani, zisteni a vyhodnoteni uvedenych v tomto protokole vyplyva, Ze
uvedeny typ meradla
vyhovuje

svojimi technickymi charakteristikami, metrologickymi charakteristikami a konStrukénym

vyhotovenim poZiadavkam vztahujicim sa na dany druh meradla ustanovenymi v prilohe ¢.
31 "Cestné rychlomery" k vyhlagke UNMS SR &. 210/2000 Z. z. o meradlach a metrologicke;
kontrole v zneni neskorSich predpisov.

8. Cas platnosti rozhodnutia: 10 rokov

9. Udaje na meradle:
- znacka a meno vyrobcu
- ozrafenie typu a modifikacie
- vyrobné &islo kazdej jednotky (laser, videokamera, videozdznam)
- znacka schvaleného typu.

10. QOverenie

Overenie sa vykond podia prilohy ¢ 31 k Vyhidske UNM ¢210/200
o meradldch a metrologickej kontrole v znent neskorsich predpisov.

Cas platnosti overenia je podf'a polozky 2.2.1 prilohy &. 1 k vyhlagke UNMS
SR &, 210/2000 Z. z. o meradlach a metrologickej kontrole v zneni neskorSich
predpisov 1 rok

Overovacia znacka aplombovanie sa umiestnia na meradlo podla

dokumentdcie.
Posidenie vykonali: .
. 0l
Ing. Pavol Dorsic
Ing. Pavol Mates, PhD T -

Prilohy:
Priloha €. 1 — Zékladné metrologické charakteristiky RIEGL FG21-P GV-I31000
s vyobrazenim koneéného zaznamu (foto) so vietkymi détami, s.3

Priloha &. 2 — Zaistenie meradla plombami s. 1




Zakladné metrologické charakteristiky RIEGL FG 21-P- GV D1600

Rozsah merania rychlosti
Rozsah merania vzdialenosti

Nastavenie limitu rychlosti

Najvacsia chyba merania rychlosti pre uhol
merania mensi ako 5 ©:

do 100 kmh’

nad 100 km.h™

Rozsah vzdialenosti pri merani rychlosti,
dodrZania chyby merania

RozliSovacia schopnost’ indikécie merania
rychlosti

RozliSovacia schopnost merania vzdialenosti
pri merani rychlosti

Rozli$ovacia schopnost merania vzdialenosti
bez merania rychlosti (staticky stav)
Najv#esia chyba merania vzdialenosti pri
merani rychlosti

Najvécsia chyba pri merani vzdialenosti, bez
merania rychlosti — staticky stav

Vinové dizka laseru

Casova §irka laserového impulzu
Opakovacia frekvencia laserovych impulzov
Doba obnovovania vysledkov merania
Uhlova 8irka laserového zvézku

Priemerna hodnota celkového vyziareného
vykonu laseru

Priemerna hodnota celkového vyZiareného
vykonu laseru pre 30 mm otvor

0km.h? ay 250 km.h?
30maz1000m

krok 1 km.h"' vrozsahu (0 a2 250) km.h

43 km.h'!
+ 3 % z meranej hodnoty rychlosti

30 m az m 1000m

1 km.h"’

0.1m

0,1l m

lmaz15m (v zavislosti od rychlosti)

0,1m

905 nm + 10 nm

15 ns

5000 Hz

400 ms

1,6 mrad vert. / 1,6 mrad horiz.je 100m

menej ako 100uW

menej 27,5 10°%wW




Zdravotna bezpeénost’ laseru (podla STN
EN60825-1:2001, nariadenie vlady SR &.
351/2006)

Spdsob merania

Vystup meranych Gdajov

Identifika¢né Gdaje o merani rychlosti
Zobrazené na snimku merania:

Napajacie napitie
Rozmery

Pracovna teplota kamery
Pracovna teplota lasera
Skladovacia teplota

Hmotnost celkova

Kapacita zdznamu

trieda I

Z miesta, statick€ meranie obidva smery

¢islicovy idaj o rychlosti a vzdialenosti na
displeji rychlomera
sGbor s obrdzkom a doplnkovymi ddajmi
- miesto merania rychlosti,
- as merania a ddtum merania
- smer merania (-odjazd, +prijazd)
- namerand hodnota vzdialenosti a
jednotka vzdialenosti
- namerand hodnota rychlosti
a jednotka rychlosti
- limit rychlosti v mieste merania
- &islo verzie softvéru
- vyrobné &islo lidaru

10Vazl14Vv
185 mm x 165 mm x 180 mm

-0°C az 50°C
-10°C az 50°C
-20°C az 65°C
2.2kg

v zavislosti od velkosti zdiznamového
média

P1—2







Anhang
Eichamtliche Sicherungen am Gerat

Bei Verletzung von eichamtlichen Sicherungen erlischt die
Eichung wund der Einsatz des Gerétes fir amtliche
Geschwindigkeitsmessungen ist unzul&ssig.

Die Eichmarke und die folgenden eichamtlichen Sicherungen
sind vom Anwender zu Uberpriifen:

Auf dem Typenschild ist auf der hierfir vorgesehenen freien
Stelle die Eichmarke aufgebracht (Abbildung At).

Die seitliche Displayeinheit ist gegen DOemontage mit
Sicherungsmarken se gesichert, dass der Zugang zu einer der
vier Befestigungsschrauben abgedeckt ist (Abbildung AZ).

Ahbildung A1

Abbildung A2



