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CERTIFIKAT TYPU MERADLA
¢. 019/1/162/17 zo dna 28. februara 2017

Slovensky metrologicky ustav v stlade s ustanovenim § 30 pism. b) a § 32 ods. 2 pism. e) zakona
¢. 142/2000 Z. z. o metroldgii a o zmene a doplneni niektorych zédkonov V zneni neskorSich
predpisov (d’alej len "zakon") na zaklade Ziadosti ¢islo 361 375 vydava podla § 37 (§ 11) ods.
zakona toto rozhodnutie, ktorym

schvaluje typ meradla

Nazov meradla: Cestny laserovy rychlomer

Typ meradla: LaserCam 4

Ziadatel’: NetPoint, s. r.0.,
Bratislava

ICO: 35 819 065
Vyrobca: Kustom Signals, Inc., USA

a podla § 10 ods. 1 zékona potvrdzuje, ze uvedeny typ meradla vyhovuje svojimi metrologickymi
charakteristikami na dany druh uréeného meradla ustanovenymi v prilohe ¢. 31 "Cestné
rychlomery" k vyhlaske UNMS SR ¢&. 210/2000 Z. z. o meradlich a metrologickej kontrole
v zneni neskorSich predpisov.

Zakladné technické charakteristiky a metrologické charakteristiky meradla a vysledky
technickych skusok a zisteni o splneni poziadaviek na dany druh meradla st uvedené v protokole
¢. 011/300/162/17 zo dna 27. 02. 2017 vydanom Slovenskym metrologickym tstavom.

Uvedenému typu meradla sa pridel'uje znacka schvaleného typu:

TSK 162/17 - 019

Dovozca je povinny podla § 14 ods. 2 zdkona umiestnit’ na meradle znacku schvaleného typu
a podla § 16 ods. 2 zdkona zabezpecit’ prvotné overenie meradla pred jeho uvedenim na trh.

Platnost’ do: 27. februara 2027

Pougenie: Proti tomuto rozhodnutiu mozno podat’ do 15 dni odo diia jeho dorugenia odvolanie na Urad
pre normalizaciu, metrologiu a skuSobnictvo Slovenskej republiky, Stefanovicova 3, P.O.BOX
76, 810 05 Bratislava prostrednictvom Slovenského metrologického ustavu.

Mgr. Roman Kovac
generalny riaditel
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Popis meradla:
Cestny laserovy rychlomer LaserCam 4 pouziva laserovy senzor ProLaser 4, funkéne vychadza
z meradla ProLaser 4 a zdiela s nim laserovu Cast’ ku ktorej je doplnené zaznamové zariadenie. Je
ureny na meranie rychlosti cestnych motorovych vozidiel z pevného meracieho stanoviska.
Obsahuje meracie zariadenie — laser (pre meranie vzdialenosti), riadiaci mikropog¢ita¢
s vyhodnotenim vzdialenosti a rychlosti meraného objektu a zadznamové zariadenie na baze
videokamery s ukladanim zaznamu do internej paméte v jednom ucelenom celku spolu s blokom
napajania.
Meradlo mé& zabudovany prijima¢ GPS signélu, ktory slizi na identifikdciu miesta merania
a synchronizaciu datumu a ¢asu pricom miesto merania je mozné zadat’ aj ru¢ne. Poloha meradla
je udavana vo forme zemepisnej dizky a §irky.

Zakladné technické charakteristiky:

- Vlnova dizka vysielacieho ltica laseru: 904 nm £ 10 nm

- Vykon laserového Ziarenia: priemerny celkovy vykon 108 pW (nomindlna hodnota)

- Cas trvania jedného impulzu: 10 ns - 30 ns (nominalna hodnota)

- Rozsah pracovnych teplot: -15 °C do 60 °C, skladovacia teplota -30 °C az 70 °C

- Rozsah merania vzdialenosti: 3maz2438 m

- Nastavenie rychlostného limitu: krok 1 km/h v rozsahu od 1 km/h do 320 km/h

- Celkovy ¢as jedného merania: 0,30s

- Typy médu merania vozidiel: prijazd, odjazd, automaticky obidva smery

- Format video zaznamu: 576 x 762 bodov, 36x opticky zoom (t.j. ekvivalent 0,4
Mpx az 15,8 Mpx s 36x optickym zoomom)

- Zdravotna trieda lasera: 1. trieda (ochrana oci)

- Odklon optickej osi videokamery od optickej osi meracieho luca laseru: 0°+0.5°

- RozliSovacia schopnost’ zobrazenia hodnoty rychlosti: 1 km/h

- RozliSovacia schopnost’ zobrazenia hodnoty vzdialenosti: 0,1 m

- Uhol laserového zvizku v horizontalnej a vertikalnej rovine: <lmrad Ha <3 mrad V

Zakladné metrologické charakteristiky:

1. Rozsah merania okamzitej rychlosti: (0 az 320) km/h
2. Najvacsia chyba merania okamzitej rychlosti:
+ 3 km/ h pre hodnoty meranej rychlosti do 100 km/h
+ 3 % z meranej hodnoty rychlosti pre hodnoty rychlosti nad 100 km/h
Uvedené hodnoty najvicsej chyby rychlosti st platné len za podmienky dodrzania meracieho uhlu
mensieho ako 5 °©
3. Rozsah vzdialenosti v ktorych je garantovana presnost’ merania rychlosti: 20 m az 600 m
4. Najvacsia chyba merania vzdialenosti v statickom rezime: 0,15 m
5. Najvécsia chyba merania vzdialenosti indikovana na zdzname pri merani rychlosti: 0,15 m.
6. Najvicsia hodnota uhla vyzarovania laserového zvizku vo horizontalnej / vertikalne;
rovine: 1 mrad / 3 mrad.

Overenie meradla:

Overenie sa vykonava podla prilohy ¢. 31 k vyhlaske UNMS SR & 210/2000 Z. z. o meradlach a
metrologickej kontrole v zneni neskorsich predpisov.

Cas platnosti overenia je podl'a polozky 2.2.1 prilohy &..1 k vyhlaske UNMS SR & 210/2000 Z. z.
o meradlach a metrologickej kontrole v zneni neskorsich predpisov 1 rok.

Umiestnenie overovacej zna¢ky a zabezpecovacich znaciek:
Poziadavky na umiestnené overovacej znaCky a zabezpecovacich znaciek st uvedené v prilohe ¢. 2
protokolu ¢. 011/300/162/17.

Tento certifikat moze byt rozmnozZovany len cely a nezmeneny.
Rozmnozovat jeho casti mozno len s pisomnym suhlasom Slovenského metrologického ustavu.
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PROTOKOL
O POSUDENI TYPU MERADLA

¢. 011/300/162/17

Nazov meradla: LaserCam 4
Typ meradla: Cestny laserovy rychlomer

Znacka schvaleného typu: TSK 162/17-019

Vyrobca:

Obchodné meno: Kustom Signals, Inc.

Adresa: 9652 Loiret Boulevard
Lenexa, KS 66219-2406
USA

Ziadatel’:

Obchodné meno: NetPoint, s.r.o.

Adresa: Topolovy rad 39
Bernolakovo 900 27
Slovenska republika

1CO: 35 819 065

DIC: SK 2020 202404

Cislo tulohy: 361 375a

Pocet stran: 11

Pocet priloh: 2

Datum vydania: Posudenie vykonal: Protokol schvalil:

27.02.2017

Tento protokol mdze byt rozmnozovany len cely a nezmeneny.
Rozmnozovat jeho ¢asti mozno len so sthlasom riaditel'a Slovenského metrologického ustavu.
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1. VSeobecné ustanovenie

Tento protokol je podkladom na vydanie rozhodnutia o schvaleni typu meradla podla
§11(resp. §37) ods. 1 zakona ¢. 142/2000 Z. z. o metroldgii a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorSich predpisov (dalej len ,,zdkon o metrologii®) Slovenskym
metrologickym tstavom

na typ meradla:

Cestny laserovy rychlomer - LaserCam 4

1.1 Rozsah posudzovania

Meradlo svojim charakterom zodpoveda:
meradlam uvedeny vo vyhldaske UNMS SR ¢&. 210/2000 Z. z. o meradlach a metrologickej
kontrole v zneni neskorSich predpisov, ktoré su pouzivané na meranie rychlosti cestnych
motorovych vozidiel pri kontrole dodrziavania pravidiel cestnej premavky ako urcené
meradla podla § 8 zakona 142/2000 Z. z. 0 metrologii a o zmene a doplneni niektorych
zékonov v zneni neskor$ich predpisov

Meradlo bolo posudzované z hPadiska poZiadaviek na dany druh meradla
ustanovenych predpisom:
priloha &. 31 "Cestné rychlomery" k vyhlaske UNMS 210/2000 Z. z, o meradlich a
metrologickej kontrole v zneni neskorsich predpisov. Meradlo bolo posudzované podla bodu
2. b) priloha ¢&. 31 cestné laserové rychlomery, ktoré meraju rychlost meraného cestného
motorového vozidla na zaklade merania zmeny vzdialenosti medzi meranym objektom
a meradlom v case.

1.2 Udaje o technickej dokumenticii pouZitej pri posudzovani:
1. Navod na obsluhu (iplny popis)

Vydal: NetPoint, s.r.o.

Adresa: Topol'ovy rad 39
Bernolékovo 900 27
Slovenska Republika

Nazov: LaserCam4 Uzivatel'ska prirucka - vydané v roku 2016
Slovenska verzia, na zaklade Anglickej v. od Kustom Signals,
v 3.068

2. Technicka Specifikacia systému
LaserCam 4, Laserovy rychlomer, Technicka $pecifikacia v.4, dokument vypracoval
ziadatel’ NetPoint, s.r.0.

Technick4 dokumentacia predloZena na konanie o schvaleni typu meradla je uloZzend v
oddeleni elektrickych veli€¢in a ¢asu Slovenského metrologického tistavu Bratislava.

1.3 Udaje o dokladoch pouZitych pri posudzovani:

Pri posudzovani boli pouzité nasledovné doklady suvisiace so schvalenim typu:
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e Certifikat o schvdleni typu méridla ¢ 0001-CS-C013-16, Cesky metrologicky institut,
Brno 1.7.2016

Zulassungszertifikat CH-P-16220-00, METAS, Switzerland, 3.6.2016

Measurement Report No. 218-01456, METAS, Switzerland, 21.4.2016

Test Report No. 258-25347, METAS, Switzerland, April — June 2016
SPRAWOZDANIE Z BADAN Test report nr 01500026, Laboratorium Badar Urzqdzen
Telekomunikacyjnych (LBUT), Varsava, Polsko

e EMC TEST REPORT # 81, IDVORSKY LABOLATORIES LtD. Belgrade, Srbsko

e Scope of Accreditation IDVORSKY LABORATORIES — Association for Testing,
Inspection and Certification Ltd.

e EMC Testing of the Kustom Signals Inc. LaserCam 4 Traffic Safety Lidar with
integrated video, Document 75925199 Report 01 Issue 1, TUV SUD Product Service,
Vel'ka Britania

e EC Declaration of Conformity, Kustom Signals Inc, USA

e SAE Certification, Environmental Test Lab, Test Report No. 130703-1, Vibration Test,
Mechanical Shock Test, St.Louis, MO, USA

o Classification of LaserCam4 laser product according to EN IEC 60825-1,
MTk4P00051-1, Svédsko,

e SIQ Test report, T211-0258/15, Slovinsko

e Electromagnetic Immunity Compatibility Engineering Test Report Per EN 55024
Model: Smart LI-Polymer Battery Charging Station for Kustom Signals, Inc., USA

Doklady pouzité pri posudzovani st ulozené v oddeleni elektrickych veli¢in a Casu 650
Slovenského metrologického ustavu Bratislava.

1.4 Udaje o vzorkach uréeného meradla:

Typ meradla: Cestny laserovy rychlomer
Vyrobca: Kustom Signals, Inc., USA
Nazov meradla: LaserCam 4

Vyrobné ¢islo: LE0202

Meraci rozsah: v =(0 az 320 km/h)

Verzia fw: 3.068

bol dodany k sktiskam ziadatel'om, do SR, bez moznosti vyberu, v pocte 1 ks. UloZenie
vzorky meradla sa nepozaduje.

2 Popis meradla:
Technicky popis meradla:

Cestny laserovy rychlomer - LaserCam 4 pouziva laserovy senzor ProLaser 4, funk¢ne
vychadza z meradla ProLaser 4 a zdiel'a s nim laserovu cast’ ku ktorej je doplnené zadznamové
zariadenie. Je ureny na meranie rychlosti cestnych motorovych vozidiel z pevného
meracieho stanoviska. Obsahuje meracie zariadenie - laser, pre meranie vzdialenosti, riadiaci
mikropocita¢ s vyhodnotenim vzdialenosti a rychlosti meran¢ho objektu a zaznamové
zariadenie na baze videokamery s ukladanim zédznamu do internej pamite v jednom ucelenom
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celku spolu s blokom napajania. Princip merania rychlosti a vzdialenosti spoc¢iva vo vysielani
kratkych impulzov (10 ns az 30 ns) v infraCervenej oblasti (904 nm) s opakovacou
frekvenciou 200 Hz, naslednym vyhodnotenim ¢asu medzi vyslanym a prijatym impulzom, s
vypoctom okamzitej rychlosti. Pre jedno celé meranie je potrebnych 60 spravnych
jednotlivych merani t.j. najmensi ¢as jedného merania je 300 ms. Meradlo obsahuje vstavany
jednoucelovy pocita¢ na riadenie meracieho procesu, ukladanie nameranych udajov z bloku
lasera a ukladanie video alebo foto zdznamu.

Meradlo nemé zariadenie na vyhodnotenie vlastnej rychlosti. Pouzitie meradla je len pre
meranie rychlosti z stabilného meraciecho miesta, s moznostou automatického merania a
indikacie smeru prichadzajacich / odchadzajtcich vozidiel.

Pre zabezpecenie spravnosti nameranych hodnét v rozsahu najvicsej dovolenej chyby musi
operator merania zabezpecit' uhol merania mensi ako je uvedené v Specifikacii t.j. menej ako
5°.

Meradlo ma zabudovany prijima¢ GPS signalu, ktory sluzi na identifikdciu miesta merania
a synchronizéciu datumu a casu priCom miesto merania je mozné zadat' aj rucne. Poloha
meradla je udavana vo forme zemepisnej dizky a §irky.

Zostava meracieho systému na meranie rychlosti obsahuje:

model LaserCam 4;
- Nabijacku
- Batériu
- Prepravny kufrik
- USB kabel

Pridavné zariadenia volitelne:
- IR prisvietenie
- Tlaciareni
- Laktovéa opierka
- Stativ pre meranie v stacionarnom rezime, napajaci adaptér 12V, teleobjektiv

2.1 Zakladné technické charakteristiky:

1. Vlnova dizka vysielacieho 1a¢a laseru: 904 nm + 10 nm

2. Uhol laserového zvizku v horizontalnej a vertikalnej rovine: <1 mrad H a <3 mrad V

3. Vykon laserového Ziarenia: priemerny celkovy vykon 108 uW (nominalna hodnota)

4. Cas trvania jedného impulzu: 10 ns - 30 ns (nominalna hodnota)

5. Rozsah pracovnych teplot: -15 °C do 60 °C, skladovacia teplota -30 °C az 70 °C

6. Meradlo spina poziadavky noriem na EMC

7. Rozsah merania vzdialenosti: 3 m az 2438 m

8. Nastavenie rychlostného limitu: krok 1 km/h v rozsahu od 1 km/h do 320 km/h

9. RozliSovacia schopnost’ zobrazenia hodnoty rychlosti: 1 km/h

10. RozliSovacia schopnost’ zobrazenia hodnoty vzdialenosti: 0,1 m

11. Celkovy ¢as jedného merania: 0,30 S

12. Typy modu merania vozidiel: prijazd, odjazd, automaticky obidva smery

13. Odklon optickej osi videokamery od optickej osi meracieho luca laseru: 0°+0.5°

14. Format video zaznamu: 576 x 762 bodov, 36x opticky zoom (t.j. ekvivalent 0,4 Mpx az
15,8 Mpx s 36x optickym zoomom)

15. Zdravotna trieda lasera: 1. trieda (ochrana o¢i)
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16. Identifika¢né udaje o merani na zazname:

- Cas merania,

- Sériové ¢islo zariadenia,

- Cislo zdznamu,

- Cislo operatora,

- Datum merania,

- Mobd merania,

- Madd citlivosti kamery /predvolby],

- Miesto merania alebo GPS stradnice a pocet satelitov,

- Rychlost merané¢ho vozidla a jednotka rychlosti km/h a smer pohybu (meraného)
vozidla (,,-“ odjazd, bez znamienka prijazd); [rychlost jednotka rychlosti a pripadne
znamienko “-” mozu byt zobrazené v roznych farbdach v zavislosti od nastavenia
meradla],

- Pocitadlo snimok,

- Limit rychlosti v mieste merania,

- Cislo FW verzie zariadenia,

- Vzdialenost’ meraného objektu a jednotka vzdialenosti,

- Maximalny priemer laserového Iu¢a na meranom objekte Vv danej vzdialenosti
Vv horizontalnej rovine a jednotka,

- Miesto dopadu laserového li¢a na merany objekt (ciZe informacia, ktora je potrebna
na jednoznacné priradenie nameranej hodnoty rychlosti meranému vozidlu pricom je
K dispozicii na vyber 12 roznych typov zameriavacich krizov)

2.2 Zakladné metrologické charakteristiky:

1. Rozsah merania okamzitej rychlosti: (0 az 320) km/h
2. Najvécsia chyba merania okamzitej rychlosti:

+ 3 km/ h pre hodnoty meranej rychlosti do 100 km/h

+ 3 % z meranej hodnoty rychlosti pre hodnoty rychlosti nad 100 km/h
Uvedené hodnoty najvicsej chyby rychlosti st platné len za podmienky dodrZania
meracieho uhlu mensSieho ako 5 °
3. Rozsah vzdialenosti v ktorych je garantovana presnost’ merania rychlosti: 20 m az 600 m
4. Najvicsia chyba merania vzdialenosti v statickom rezime: 0,15 m
5. Najvicsia chyba merania vzdialenosti indikovand na zdzname pri merani rychlosti: 0,15 m.
6. Najviacsia hodnota uhla vyZzarovania laserového zviazku vo horizontalnej / vertikalne;j

rovine: 1 mrad / 3 mrad.

3. Posudenie vykresovej a technickej dokumentacie:
PredloZend vykresova dokumentécia s predlozenym meradlom na postidenie su v zhode. Mozno
konstatovat, Ze dokumentacia je v rozsahu deklarovanych technickych a metrologickych

charakteristik.

(LaserCam 4, Laserovy rychlomer, Technicka Specifikacia v.4)
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4. Podmienky vykonania skuSok technickych charakteristik a metrologickych
charakteristik:

5. Udaje

a) V laboratdriach Slovenského metrologického tstavu, boli vykonané metrologické

sktsky podla prilohy &. 31 vyhlasky UNMS SR ¢&. 210/2000 Z. z. o meradlach a
metrologickej kontrole v zneni neskorsich predpisov. DalSie skisky boli prevzaté
z protokolov o skaskach ato metrologicky institit CMI Praha, Svajéiarsky

metrologicky institit METAS v Berne a Laboratorium Badan Urzadzen
Telekomunikacyjnych (LBUT), VarSava, Pol'sko

0o hodnotenych metrologickych charakteristikich a technickych

charakteristikach: )
(uvedeny bod pri skuske sa tyka prilohy ¢. 31 vyhlasky UNMS SR ¢. 210/2000 Z. z. o
meradlach a metrologickej kontrole v zneni neskorsich predpisov, ak nie je uvedené inak)

5.1 Dodato¢né technické poziadavky vzt'ahujice sa na cestné laserové rychlomery:

1.

Uhol vyZzarovania laserového laca, bod. 2.3.1. kritérium:
< 5 mrad horizontalne/vertikalne
- kritérium splnené

Vykon lasera - bod 2.3.2 kritérium normy STN 60825-1: bezpe¢nost’ a ochrana
zdravia pre triedu 1 pri jeho pouZivani - Specifikacia vyrobcu/dovozcu < 108 pW ,
zdravotna bezpecnost’ — certifikat,

- kritérium splnené.

Najmensia meracia vzdialenost’ a najvacsi bo¢ny odstup rychlomera - bod 2.3.3
kritérium:

min. meracia vzdialenost’ je 3m; min. meracia vzdialenost’ na ktort je garantovana
presnost’ merania rychlosti je 20m, max. bo¢ny odstup 5°

- kritérium splnené.

5.2 Metrologické poZiadavky:

1.

Meraci rozsah rychlosti — bod 3.1.1 poziadavka (30 az 200) km/h,
skuto¢nost’ (0 az 320) km/h,
- kritérium splnené

Najvicsia dovolena chyba rychlosti — bod 3.2, kritérium =+ 3 km/h resp. + 3 %
z meranej hodnoty v stacionarnom rezime
- kritérium splnené

Meranie vzdialenosti, Specifikacia dovozcu/vyrobcu: chyba < ako 0,15 m
- kritérium splnené
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5.3 Technické skusky pri schval’ovani typu:
Bod 4.3.1 Vonkajsia obhliadka rychlomera :

a) Uplnost predpisanej sprievodnej dokumentacie
- kritérium splnené
b) Zhoda predlozeného rychlomera s predpisanou sprievodnou dokumentaciou
- kritérium splnené
c) Stav jednotlivych funkénych celkov z hl'adiska prevadzky rychlomera
- kritérium splnené
d) ldentifikacia a zabezpecenie softvéru rychlomera
- kritérium splnené

Bod 4.3.3 Skusky cestnych laserovych rychlomerov v laboratériu:

Bod 4.3.3.1  Skuska nastavenia zameriavacieho zariadenia rychlomera
(zaznamy zo skuSok su uloZené na oddeleni elektrickych velicin a casu SMU,
Bratislava.)

- kritérium splnené

Bod 4.3.3.2  Skuska presnosti cestného laserového rychlomera

(zaznamy zo skusok su ulozené na oddeleni elektrickych velicin a casu SMU,
Bratislava.)

- kritérium splnené

Bod 4.3.7 Skisky odolnosti proti ruseniam a ovplyviiujicim veli¢inam:

4.3.7.2 Skuska odolnosti proti medznym skladovacim teplotdm
Test Report No. 258-25347, METAS, Switzerland, April — June 2016
- kritérium splnené

4.3.7.3 Skuska chladom
Test Report No. 258-25347, METAS, Switzerland, April — June 2016

SPRAWOZDANIE Z BADAN Test report nr 01500026, Laboratorium Badar
Urzgdzen Telekomunikacyjnych (LBUT), Varsava, Polsko, strana 23
- kritérium splnené

4.3.7.4 Skaska suchym teplom
Test Report No. 258-25347, METAS, Switzerland, April — June 2016

SPRAWOZDANIE Z BADAN Test report nr 01500026, Laboratorium Badar
Urzgdzen Telekomunikacyjnych (LBUT), Varsava, Polsko Strana 24
- kritérium splnené

4.3.7.5 Skuska cyklickym vlhkym teplom
Test Report No. 258-25347, METAS, Switzerland, April — June 2016
- kritérium splnené
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4.3.7.6 Skuska odolnosti proti vode
Test Report No. 258-25347, METAS, Switzerland, April — June 2016

SIQ Test report, T211-0258/15, Slovinsko
- kritérium splnené

4.3.7.7 Skuska odolnosti proti prachu
SIQ Test report, T211-0258/15, Slovinsko
- kritérium splnené

4.3.7.8 Skuska odolnosti proti ndhodnym vibraciam
Test Report No. 258-25347, METAS, Switzerland, April — June 2016

SAE Certification, Environmental Test Lab, Test Report No. 130703-1,
Vibration Test, Mechanical Shock Test, St.Louis, MO, USA
- kritérium splnené

4.3.7.9 Skuska odolnosti proti mechanickym narazom
Test Report No. 258-25347, METAS, Switzerland, April — June 2016

SAE Certification, Environmental Test Lab, Test Report No. 130703-1,
Vibration Test, Mechanical Shock Test, St.Louis, MO, USA
- kritérium splnené

4.3.7.10 Skuska odolnosti proti statickym odchylkam napajacicho napétia

- vid’. Informacia v dokumente - Measurement Report No. 218-01456, METAS,
Switzerland, 21.4.2016 tabulka na strane 5 (EMC Immunity)

- nevyzaduje sa — nie je spojenie s elektrickou sietou

4.3.7.11 Skuska kratkodobymi preruSeniami napdjacieho sietového napétia

- vid. Informécia v dokumente - Measurement Report No. 218-01456, METAS,
Switzerland, 21.4.2016 tabulka na strane 5 (EMC Immunity)

- nevyZaduje sa — nie je spojenie s elektrickou sietou

4.3.7.12 Skuska odolnosti proti rychlym prechodovym javom

- vid'. Informécia v dokumente - Measurement Report No. 218-01456, METAS,
Switzerland, 21.4.2016 tabulka na strane 5 (EMC Immunity)

- nevyZaduje sa — nie je spojenie s elektrickou sietou

4.3.7.13 Skuska odolnosti proti vybojom

- Vid. Informécia v dokumente - Measurement Report No. 218-01456,
METAS, Switzerland, 21.4.2016 tabulka na strane 5 (EMC Immunity)
- nevyZaduje sa — nie je spojenie s elektrickou sietou

4.3.7.14 Skuska odolnosti proti magnetickému pol'u sietovej frekvencie
- Vid'. Informacia v dokumente - Measurement Report No. 218-01456,
METAS, Switzerland, 21.4.2016 tabulka na strane 5 (EMC Immunity)
- nevyZaduje sa — nie je spojenie s elektrickou sietou
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4.3.7.16 Skuska odolnosti proti vyzarovanému vysokofrekvenénému
elektromagnetickému pol'u

EMC Testing of the Kustom Signals Inc. LaserCam 4 Traffic Safety Lidar with

integrated video, Document 75925199 Report 01 Issue 1, TUV SUD Product

Service, Velka Britania

Measurement Report No. 218-01456, METAS, Switzerland, 21.4.2016

- kritérium splnené

4.3.7.17 Skaska odolnosti proti elektrostatickému vyboju

EMC Testing of the Kustom Signals Inc. LaserCam 4 Traffic Safety Lidar with
integrated video, Document 75925199 Report 01 Issue 1, TUV SUD Product
Service, Velka Britania

Measurement Report No. 218-01456, METAS, Switzerland, 21.4.2016

- kritérium splnené

6. Zistené nedostatky.

Nie su.

7. Urcenie poziadaviek na meradlo

V zmysle vyhlasky UNMS SR &. 210/2000 Z. z. o meradlach a metrologickej kontrole v zneni
neskorsich predpisov § 4 bod 5 k, nie je urcend d’alSia poziadavka na meradlo pri pouzivani
ako urcené meradlo policiou SR.

8. Zaver

Z vysledkov skuSok, merani, zisteni a vyhodnoteni uvedenych v tomto protokole vyplyva, ze
uvedeny typ meradla
vyhovuje

svojimi technickymi charakteristikami, metrologickymi charakteristikami a konStrukénym
vyhotovenim poziadavkdm vzt'ahujiicim sa na dany druh meradla ustanovenymi v prilohe ¢.
31 "Cestné rychlomery" k vyhlaske UNMS SR &. 210/2000 Z. z. o meradlach a metrologickej
kontrole v zneni neskorsich predpisov, ktoré bolo uverejnené vo vyhlaske UNMS &. 287/2015
Z. z. zo dia 21. 08. 2015, ktorou sa meni vyhlaska UNMS SR ¢. 210/2000 Z. z. o meradlach
a metrologickej kontrole v zneni neskor$ich predpisov.

9. Cas platnosti rozhodnutia:

10 rokov
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10.  Udaje na meradle, platné pre kaZzdy diel systému — meradla

- znacka, a meno vyrobcu

- oznacenie typu a modifikacie
- vyrobné Cislo (sériové Cislo)
- znacka schvaleného typu

- CE znacka

11.  Overenie
Overenie sa vykond podla prilohy ¢ 31 k vyhliske UNMS SR & 210/2000 Z. z. o meradlich a
metrologickej kontrole v zneni neskorsich predpisov

Overenie — prvotné a nasledné sa vykona podl'a bodu 4.3.3 prilohy ¢. 31.

Cas platnosti overenia je podl'a polozky 2.2.1 prilohy &. 1 k vyhlaske UNMS SR &. 210/2000
Z. z. o meradlach a metrologickej kontrole v zneni neskor$ich predpisov

1 rok.

Overovacia znacka a plombovanie sa umiestnia na meradlo podl'a dokumentacie - Priloha ¢.2.
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Prilohy:
Priloha ¢. 1 - technické parametre,

Technické parametre LaserCam 4

Rozsah zarufenej presnosti merania rychlosti - 0 km/h az 320 km/h

Prasnost merania rychlosti do 1200 kmy/h : £ 3kmy'h

presnost merania rychlosti nad 100 km/h : £ 3% z nameranej hodnoty

rozsah merania vzdialenosti : 3 m ai 2438 m [presnost merania rychlosti je zarutend v celom tomto rozsahu)
Presnost merania vzdialenosti 1 £0,15m

smar pohybu meraného vozidla - prijazd, odjazd

Rozptyl laseroveho hica
velkost pamite
Napajanie

rozliZenie kamery
Frekvencia impulzov
vinova diZka laseru
Wykon laseru

Trieda laseru

£as merania

viha s batériou
Rozmery

Rozsah teplat

kvalita videa

Dlika zaznamu

Rozmer statického obrazku
AutoTrak™

Maximalna velkost zaznamu
Dotykovy displej

objektiv kamery

GPS prijimat
Nabijacka batérii

- < 3 mrad vertikalne, < 1 mrad herizontilne

- 16 af 64 GB pre zaznamy, 8GB pre meta data
: 3,7 VDC / 10,8 Ah / 40 Wh batéria alebo 12v
: 762 x 576 bodov rozlenie videa

: 200 impulzov | sek

: 904 nm +/- 10 nm

- 108 pWatts

: IEC B0B25-1

- 0,35

1 1,7kg

- 17,3cm x 10,7 cm x 31,2 cm

: Pracovna: -15 °C to +65 °C

Skladovada: -30 "Cto +70 °C

: 4 ME/second (PAL = 25 fps)

- 16GB=9,1h,32GB=182h

: 762 x 576 (tj ekvivalent 0,4 MP aZ 15,83 MP s 36X optickym zoomam)

- Automaticky zoom a ostrenie so sledovanim ciela, a2 36 opticky zoom
: bez limitu

- 8,1 cm, 500 x 480 bodov, farebny

: 36X zo0m f=3,4mm aZ 122 4mm

auto focus, auto iris
progresivny scan, stabilizator

- Telit modul GEEG4-5PS
: 100 - 240 VAC 50/60Hz, 2 A

Priloha ¢&. 2 - umiestnenie overovacich znadiek

Pod ochranny kryt
na ktorikofvek skrutku alebo miesto spoja



