(RAD PRE NORMALIZACIU, METROLOGIU A SKUSOBNICTVO
SLOVENSKEJ REPUBLIKY

Stefanovidova 3, 814 39 Bratislava

ROZHODNUTIE &. 960/142/92-1529 zo dna 19.5.1994, ktorym sa vydava

OS VEDCENILE
O SCHVALENI TYPU MERADLA

Na Ziadost firmy SAE Control a.s., Hlinskd 25, 010 01 Zilina,
Urad pre normalizdciu, metrolégiu a skusSobnictvo SR podla § 7 zZa-
kona ¢. 505/1990 Zb. o metrolégii

schvaluije
typ meradla: PriloZny ultrazvukovy prietokomer, typ 990

vyrobca: CONTROLOTRON, 155 Plant Avenue, Hauppauge, N.Y. 11788,
USA

pri dodrZani technickych udajov a podmienok uvedenych v prilohe
tohto rozhodnutia, ako pracovné meradlo neurcené. Toto rozhodnu-
tie sa vyddva na zaklade rozhodnutia ¢&. 1529/93/20 zo diRa
17.08.1993, vydaného UNMZ Praha na 2Ziadost firmy E. Schinzel
GmbH, Prosecka& 74, 190 00 Praha.

Meradlu sa prideluje Uradnd znadka schvaleného typu
TCS 142/92—-1529

Zdévodnenie:

Uvedeny typ meradla splfia metrologické poZiadavky ako bolo ziste-
né technickou skuskou, vykonanou v Cesko-slovenskom metrologickom
Ustave, Bratislava.

Poucenie o odvolani:
Proti tomuto rozhodnutiu je moZné podat na UNMS SR rozklad do 15

Ing. Ivan Mikuleck¥, CSc.
riaditel odboru metrolégie
UNMS SR

Priloha k rozhodnutiu:
Rozhodnuti o schvaleni typu
meridla TCS 142/93-1529

zo dna 17.08.1993 s prilohou
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PRILOZNY ULTRAZVUKOVY PRIETOROMER
£1rmy CONTROLOTRON typu 990

1.Z4kladné udaje

Vyrobca: CONTROLOTRON, 155 Plant Avenue, Hauppauge, N.Y. 11788,

USA
Dodéavatel: Eduard Schinzel Ges.M.b.H. Durchfluss- und
Warmemesstechnik :
A -1110 WIEN, STUDENYGASSE 16,
RAKUSKO

Uradnd znadka schvdlenia typu: TCS 142/92-1529

2.Popis meradla
2.1. Charakteristika meradla
Ultrazvukovy prietokomer:

- je urceny pre meranie prietoku a preteceného objemu kvapalin
v Sirokom rozsahu prietoku a teplét,

- je meradlo pracujuce na principe merania rozdielu casov
prechodov ultrazvukového vlnenia vysielaného v smere a proti
smeru prudenia kvapaliny,

- je priloZny prietokomer, u ktorého sa snimac¢e instalujud
prostrednictvom $pecidlnych 1ist a upevihovacich ocelovych pasok
na potrubie, bez nutnosti mechanického zdsahu do potrubia,

- je s jednocestnym vyhotovenim merania ultrazvukového signalu
‘(jeden par ultrazvukovych prevodnikov ) v diagondlnom smere,

- s procesorom riadenou elektronickou jednotkou s vyhodnotenim
signdlu a zobrazenim na displejoch,

- je vybaveny externymi vystupmi.

2.2. PouZitie meradla
Meradlo je moZné pouZit pre funkciu pracovného meradla
neurceného (nestanoveného) (dalej len meradlo), vV zmysle zakona
¢. 505/1990 2Zb., ako meradlo prietoku a preteceného objemu.
Meradlo nesmie byt pouZité vo funkcii uréeného meradla.
Meradlo je moZné pouZit aj vo funkcii fakturaéného meradla

najmd8 v pripadoch, kde instaldcia urceného meradla nie Je
technologicky mozZnad (obtiaZné prerusenie prevadzky). Pri pouZiti
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meradla pre fakturaciu Jje nutny 2zmluvny vztah oboch partnerov
(dodavatela a odberatela) o jeho pouziti pre tento ucel, ako aj
upovedomenie prislusSného metrologického organu (SMI, &SMU) o jeho
montdzi.

Tento spdsob mdzZe byt pouZity pre fakturdciu iba vtedy ak
tomu nebrani iny legislativny predpis (napr. vyhlaska
predpisujica pre dané faktura¢né miesto pouZzitie urcéeného
meradla).

2.3. Jednotlivé Casti meradla a princip &innosti
2.3.1. Snimac {obr.&.1}

Snima¢ sa sklada zo:

- Sestich parov 1ist s ocelovymi péaskami pre montaZ snimadov
(rézny rozsah DN),

- Sestich parov prevodnikov pre jednotlivé 1listy,

- prepojovacich kéblov,

- kontaktnej kvapaliny (ktord sa ddva medzi stenu potrubia
a samotny snimac. _

Princip ¢innosti {obr.c.4}

Ultrazvukovy impulz vysielany v smere prudenia kvapaliny
potrebuje kratsi cas medzi dvomi pevnymi bodmi ako impulz
vysielany proti smeru prudenia. Rozdiel déb prechodov
ultrazvukovych vln je funkciou rychlosti prdidenia kvapaliny a pri
Znamom priemere potrubia je funkciou okamZitého prietoku.

Uhol Sirenia vlnenia v meranom médiu vychddza zo Shellovho
zdkona o lome akustického signalu na akustickych rozhraniach.

Pre Jjednoduch$ie instalovanie poldh prevodnikov systém
pracuje so Sirokym luCom akustického signalu.

2.3.2 Elektronicka vyhodnocovacia jednotka {obr.&.2}

Vyhodnocovacia jednotka je vybavend multifunké&nym displejom,
svorkovnicou pre vystupy, Kkonektormi pre pripojenie snimadov
a ruénym programovacim termindlom {obr.&.3}. Pre spracovanie
signdlu a riadenia meracieho procesu s pouZité obvody riadené

mikroprocesorom.

Vyhodnocovacia Jjednotka sa programuje podla dokumentacie
uvedenej v bode 3.1.2.

3. Zakladné technické a metrologické tddaje
3.1. Metrologické vlastnosti

Vysledky merani, ako aj analyza chyb preukdzali, Ze meradlo
reprodukuje jednotku prietoku, resp. pretedeného objemu
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s dosiahnutelnou chybou
1 % az 3 %

(vypocéitanej 2z meranej hodnoty) pri dodrZani vsSetkych podmienok
uvedenych v bode 3.4 a podmienok uvedenych v dokumentdcii

meradla. |
Pri beZnych podmienkach je moZné dosiahnut chybu

+ 5 %.

3.1.2. Dokumentdcia meradla
FIELD MANUAL , UNIFLOW SYSTEM 990, UNIVERSAL CLAMP-ON, PORTABLE
FLOWMETER (NEMA), CONTROLOTRON,
04.1992
3.2. Snimac
Snimaé sa namontuje do potrubia podla poZiadavok uvedenych

v dokumentacii meradla.

3.2.1 Zakladné technické udaje

Tab.&.1

vnitorny priemer zostava aizka prip.
potrubi [mm] pristroja ¢& 1igt [mm]

6.5 az 50 0o 193

13 az 100 1 230

32 az 200 2 297

150 az 600 3 486

500 aZz 1200 4 768

200 az 9000 5 nastavitelné
teplota meranej -60 az 230

kvapaliny [°C]

materidly potrubia | Ocel, sklo, PVC, Al,

vystelka potrubia sklo, cement, guma,

Ostatné parametre meradla suU urdené dokumentdciou uvedenou v
bode 3.1.2.
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3.3. Elektronickd vyhodnocovacia jednotka

Zadkladné technické ddaje

Teplota okolia: (-20 az 60)Cc

Jednotky displeja: objem - m3,1, (US jednotky)

prietok - objemové jednotky delené
min,h,s,dent,

rychlost - m/s (US jednotky)
a ich dekadické nésobky,

Analdégovy vystup: - 4 az 20 ma,
- 0 az 10 V,
- relé vystup, RS 232
Napdjanie: 220 V +10% - 15%(nastavitelné 100, 110, 120, 200, 240

V stried.),
Meradlo obsahuje akumuldtor pre 2 hodiny merania.

Ostatné ddaje si uvedené v bode 3.1.2.

3.

4. Podmienky instaladcie pre dosiahnutie uvedenych neistét

Meradlo sa nastavi podla dokumenticie uvedenej v bode 3.1.3

a

splnia sa nasledovné podmienky:

rovny uUsek potrubia pred meradlom min. 10 x DN a za meradlom
min. 5 x DN,

strednd rychlost meraného média musi byt v rozsahu 5 cm/s a2
5 m/s,

Uroveni signdlu lepsia ako 55%,

skreslenie signdlu lepsie ako 0.7,

pred spustenim merania sa meradlo nechdva zahriat zapnutim do
siete po dobu minimdlne 10 min,

nastavit meradlo pri nulovom prietoku,

merand kvapalina - musi byt zatopend v celom priereze meradla,

- nesmie obsahovat plynové bubliny,

- musi byt newtonovského charakteru,

parametre meradla - hridbka steny potrubia,

- DN ,

- okruhlost profilu potrubia, ,

- rychlost prudenia ultrazvukového vlnenia
v stene potrubia,

- vnutorny povrch potrubia a vplyv tepldt,
musia byt dodrZané s takou presnostou, aby
nespdsobovali chybu vaé¢siu ako 1/2 uvedene]j
dovolenej chyby merada.
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Pre dodrzZanie uvedenych chyb je potrebné, aby osoba ktora
inStaluje meradlo splniala nasledovné podmienky:

potvrdenie o spdsobilosti pre montdz firmy SCHINZEL,

- osvedéenie o metrologickej spdsobilosti,

- prax s meradlom minimdlne 1 rok,

1 krat za rok skUsky presnosti s meradlom na skdGSobnom
zariadeni (potvrdenie + vysledky)

Pri pouziti meradla pre fakturdciu je dalej potrebné
uskutoénit skisky presnosti pri simulovani prevadzkovych
podmienok na skiSobnom zariadeni.

4 .Skuska

Technickd sklGSka prietokomerov sa vykonala podla metodiky
CsMd. Charakteristika meradla bola stanovend pri réznych
svetlostiach hribok stien v celom rozsahu prietoku.

V ramci skusSky boli sledované nasledovné parametre meradiel:

- opakovatelnost a dosiahnutelnd presnost,

- reprodukovatelnost charakteristik,

- zachovanie metrologickych parametrov pri demontdZi a prenose
meradla a opatovnej montéazi,

- citlivost v oblasti nizkych prietokov,

- vplyv teploty média na presnost meradla.

Pri skuskach presnosti bola pouzitd statickd objemova metdda
s pevnym Startom a hmotnostnd metéda s letmym Startom.
Pre vydanie schvalenia typu boli uskutoénené merania na

potrubiach DN 50, DN 80, DN 65, DN 200, DN 800, s materidlom
potrubia ocel, ocel tr.17, plast.

5. Udaje na meradle
5.1 Udaje na snimacdi

Na vyhodnocovacej jednotke si uvedené uUdaje podla obr.&.2.

Pri meradldch pouzitych pri fakturaénom styku Jje uvedené na
stitku:

zna¢ka vyrobcu: . CONTROLOTRON
tiradnd znacka
schvdlenia typu: TCS 142/92-1529

vyrobné c¢islo :

Referenéné hodnoty

Teplota kvapaliny: 50 °C
Qmax : napr: m3/h
Qmin : napr: m3/h
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Vonkajsi priemer potrubia: v  [mm]
Materidl potrubia:
Hribka steny potrubia: v  [mm]

Rok vyroby: napr. 1992

6. Kalibracia
6.1. Skuiska meradiel pre fakturaciu
Meradlo sa skiSa pri simulovani podmienok pouzitia na

skiSobnom zariadeni podIa PNU 1420.2 resp. 1425.2.
Merania sa uskutoénia pri prietokoch

- QOmax - maximdlny prietok pri pouziti meradla,
- Qmin - minimdlny prietok pri pouzZiti meradla,
- Qmax/4. ’

6.2. SkusSky meradiel a insStalacie pri beznom pouziti meradla

Meradlo sa skuSa najmenej pri troch typoch potrubiach
(najbezZnejsie pouzZivanych) spdsobom uvedenom v bode 6.1.
6.2. Zabezpedovacie plomby
, Pri pouziti meradla pre fakturdciu je nutné, aby bolo
meradlo vybavené zabezpecovacimi plombami.

Vyhovujice meradlo sa vybavi kalibraénym 1listom.
7. Doba platnosti kalibrdcie a instalaédného osvedcenia

Odportic¢and doba platnosti kalibrdcie zariadenia ako aj
instala¢ného osvedéenia Jje 1 rok.
8. Vzorky meradiel

Skidska bola vykonand na 2 kusoch meradiel.
Vzorka meradla 1 ks je uloZend u vyrobcu.

Skusku vykonal a spracoval: ////¢¢%5427/ 

Ing. Igor PETER Ing. Ivan MIKULECKY, CSc.
veduci oddelenia
objemu a prietoku
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Obr.¢.1 Snimadé

Obr.¢.2 Vyhodnocovacia jednotka
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Obr.&¢.3 Terminal
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Obr.¢.4 Princip ¢innosti
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