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URAD PRE NORMALIZACIU, METROLOGIU A SKUSOBNICTVO
SLOVENSKEJ  REPUBLIKY

Stefanovidova 3, 814 39 Bratislava

ROZHODNUTIE ¢. 960/126/93-041 zo dna 7.2.1994, ktorym sa vydava
Schvalenie typu meradla

Na Ziadost firmy Chronos Richardson GmbH, Postfach 1155, D-53758
Hennef, SRN, Urad pre normalizaciu, metrolégiu a skisSobnictvo SR
podla § 7 Zakona ¢&. 505/1990 Zb. o metrolégii

schvaluije

typ meradla: Automatické plniace vahy mechanické
vyrobna séria A100/A110 a M55/GM55

vyrobca: Chronos Richardson GmbH, D-53758 Hennef, SRN

pri dodrzZani technickych Gdajov a podmienok uvedenych v prilohe
tohto rozhodnutia.

Meradlu sa prideluje udradnd znadka schvaleného typu

TS 126/ 93—-041

Zdoévodnenie: i
Uvedeny typ meradla splina metrologické pozZiadavky ako bolo ziste-
né technickou skuskou, vykonanou u vyrobcu.

Pouc¢enie o odvolani:
Proti tomuto rozhodnutiu je moZné podat na UNMS SR rozklad do 15

dni odo diia jeho oznamenia.

Ing. Ivan Mikulecky; CSc.
riaditel odboru metrolégie
UNMS SR
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1. ZAKLADNE UDAJE

Nazov meradla: Automatické plniace vahy mechanické

Typ meradla: vyrobnd séria A100/A110 a M55/GM55

Dodavatel: Chronos Richardson GmbH

Vyrobca: Chronos Richardson GmbH, Postfach 1155
D—-53758 Hennef, SRN

Statna znaéka schvaleného typu meradla: TSQ 126/93-041

2. POPIS MERADLA

Automatické plniace vahy mechanické, vyrobnej série
A100/A110 si pakové vadhy s rovnoramennym vahadlovym vyvazZovacim
mechanizmom a mechanickym davkovacom odvaZovaného materidlu, bez
vyprazdnovacieho zariadenia.

Schvilenie typu pre vaZenie Brutto so zariadenim pre plnenie
otvorenych vriec bolo vykonané v PTB Braunschweig SRN a publiko-
vané v sprave F 528 zo dna 25.7.1978.

Vahy majui davkovanie upravené v jednom alebo dvoch prudoch
toku materialu do maximdlnej velkosti ddvky Max = 200 kg.

Schvdlenie typu pre vaZenie Netto pod pévodnym oznac¢enim
B50/B51 bolo vykonané takisto v PTB Braunschweig a publikované
v sprave F 331 zo dna 28.2.1972. Vahy tohto prevedenia sa v su-
Gasnosti vyrabaji pod sériovym &islom M 55 bez nutnosti dalSieho
schvalovania typu v SRN.

Vahy sa vyrabaju pre rozsah davky do Max = 200 kg a su vyba-
vené jednym z plniacich zariadeni do vriec. Okrem toho majdi vahy
tieZ vyprdzdnovacie zariadenie. O0d vdh sériového oznac¢enia A sa
rozlisujui tym, 2Ze si konStruované ako vahy podlahové, zatial &o
vidhy série A si umiestnené na pevnej Kkonstrukcii (nad udroviiou
podlahy).

Poslednym radom zo série automatickych davkovacich vah
mechanickych pre vazZenie Brutto, vybavenych plniacim zariadenim
do otvorenych vriec, sui vadhy série GM 55 bez vyprazdnovacieho za-
riadenia. Vahy si kombindciou prevedenia vdh typu A a M pre vazZe-

nie davok do Max = 200 kg.
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Vvahy majui pdévodné schvalenie typu vykonané v PTB Braun-
schweig publikované v sprave ¢. 331 zo dna 28.2.1972, kedy sa vy-
rdbali pod sériovym oznac¢enim A50/A51.

DAvkovanie materidlu u vsetkych druhov tu uvedenych vah sa
realizuje jednym z nasledovnych spdsobov:

a) pomocou mechanickej klapky upravenej pre hruby a jemny

prud alebo len jemny prud

b) pomocou mechanickej klapky a miesadla

c) pomocou mechanickej klapky a Snekového dopravnika

d) pomocou mechanickej klapky a &nekového dopravnika s dvomi

rychlostami
e) pomocou mechanickej klapky a vibraé&ného Zlabu
f) pomocou mechanickej klapky a vibrac¢nej rury

pasového dopravnika.

v}

g) pomocou mechanickej klapky
Vahy si zndzornené na obr. ¢. 1.
Celkové prevedenie vdh musi zodpovedat nasledovnej technic-
kej dokumentacii:
Vahy sériového oznacCenia A100 dokumentdcii A100/30090/13 stran
A110 dokumentdcii A110N-VF/31014/10 stran
M55 dokumentdcii M55/0004080/32 stran
GM55 dokumentacii GM55/0011110/23 stréan

3. ZAKLADNE TECHNICKE PARAMETRE

Automatické plniace vAhy mechanické si urc¢ené na vaZenie
volne teé&iceho préskového a zrnitého materidlu. Vahy si zaradené
do kategdérie vdh s automatickou &innostou a automatickym vyvaZo-
vanim v zmysle CSN 177001. VAhy sa vyrdbaju ‘v Styroch triedach
presnosti 0,2; 0,5; 1 a 2 v zmysle odporuic¢ania OIML R 107. V sta-
tickom reZime vadZenia s zaradené do 3. triedy presnosti.

Vahy sa realizuji pre vaziace vykony do 100 t/h s vazZiacim
rozsahom davky Max = (5 kg aZ 200 kg), pric¢om najmensia davka
mdéZe mat hodnotu Min v stlade s &l. 38 PNU 1261.1.

Poc¢et overovacich dielikov e = Max/2000

Napajacie napatie 220 V/50 Hz

Teplotny rozsah funkc¢nosti vah -10 °C aZ +40 °C
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podstavec vahy
vahadlo
regulator dodatoéného toku materialu

_ zrychlovaé

zavaZova miska

dva zavesy na vrecia

hrdlo na nasunutie vreca

dva aretaéné koliky

ovladacia doska

aspiraéné hrdlo

elektrické zariadenie

svorka na vrece

dopravnik materidalu pre davkovanie

Obr. ¢. 1
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4., SKUSKY

VAhy je nutné skusSat sekunddrnymi etalénovymi zavazZiami IV.
radu v statickom reZime. Stdastou skusky je prekiSanie funkénosti
vah a davkovania v zmysle PNU 1261.1 a 1261.2.

Kontrola spravnosti vah sa robi v celom rozsahu vazZivosti
vah. Kontrola spravnosti davkovania sa robi podla druhu vah, naj-
menej vsSak pri troch réznych velkostiach davky a najvadsom vazZia-

com vykone.

5. UDAJE NA MERADLE

Na stitku vah, ktory sa umiestni na vdhy tak, aby boli udaje
¢itatelné v pracovnej polohe vah, musia byt uvedené tudaje o:

- triede presnosti vah v statickom aj dynamickom reZime

- vdZiacom rozsahu vah (minimdlnej a maximdlnej velkosti

davky)

- hodnote overovacieho dielika

- hodinovom vaziacom vykone

- napajacom napati

- vyrobnom ¢isle

- ¢isle schvaleného typu TSQ 126/93-041

- vyrobcovi vah.

6. OVERENIE

Vahy, ktoré vyhoveju poZiadavkam PNU 1261.1 a PNU 1261.2 sa

overia:
a/ hlavnou overovacou znac¢kou na stitku vah

b/ overovacou znadkou na vahadle.

7. DOBA PLATNOSTI

Platnost schvaleného typu sa neobmedzuje. Platnost overenia
a doba platnosti overenia sa riadia platnymi predpismi a je 2 ro-

ky.
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8. UMIESTNENIE VZORIEK

Vzorky uvedenych sérii boli preskisané u vyrobcu vah, t.j.
vo firme CHRONOS Richardson GmbH, Postfach 1155, D-53758 Hennef,
SRN.

V Bratislave 12.10.1993

Skusku typu’vykon
Ing. Frantisek S i
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