
Služby legálnej metrológie S l o v e n s k e j r e p u b l i k y 
H v i e z d o s l a v o v a 3 1 , 975 90 Banská B y s t r i c a 

R o z h o d n u t i e číslo 960/128/93-037 zo dňa 28. 3. 1994, ktorým sa 
vydáva 

OSVEDCENIE 
O SCHVÁLENÍ TYPU MERADLA 

Na žiadosť a. s. Slovenské elektrotechnické závody Krompachy, 
Hornádska 1 , 053 42 Krompachy , Služby legálnej metrológie SR podľa 
§ 6 Zákona 505/1990 Zb. o metrológii 

s c h v a ľ u j ú 

elektromechanickú plošinovú váhu, t y p H500, p r e v e d e n i a P i , P3, P 5,'' 
P7, P9, P13 a P17 a k o určené m e r a d l o p r i dodržaní technických údajov 
a podmienok uvedených v prílohe t o h o t o osvedčenia. 
Výrobca: a.s.Slovenské elektrotechnické závody Krompachy, Hornádska 1 

053 42 Krompachy v l i c e n c i i GEC AVERY L t d . , Veľká Británia 
Zmeny technických údajov a podmienok n i e sú dovolené. 
Schválený t y p m e r a d l a p o d l i e h a povinnému o v e r e n i u p r i uvedení 

do obehu. 
Platnosť r o z h o d n u t i a končí dňom: 28. 3. 2004 

M e r a d l u s a prideľuje štátna značka schváleného t y p u m e r a d l a 

TSQ 128/93-037 
ktorá musí byť uvedená na každom m e r a d l e . 

Z d ô v o d n e n i e 
Uvedený t y p m e r a d l a spíŕía metrologické požiadavky, čo b o l o 

zistené t e c h n i c k o u skúškou. 

P o u č e n i e o o d v o l a n í 
P r o t i t o m u t o r o z h o d n u t i u j e možné podať na ÚNMS SR r o z k l a d do 

15 dní odo dňa j e h o oznámenia 

"'^A. J o z e f S l a m ka ̂  
/f?' rTň~! '0A riaditeľ SLM SR 

I f ; 



Príloha k R o z h o d n u t i u č. 960/123/93-037 S t r a n a J/? 
TSQ 12 8/93-037 

i - Základné údaje 
Názov m e r a d l a : elektromechanická plošinová váha 
Typ m e r a d l a : K500, p r e v e d e n i a P I , P3, P5, P7, P9, P13 a P17 
Výrobca : Slovenské elektrotechnické závody, a. s. 

Hornádska 1 
053 42 Krompachy 
v l i c e n c i i GEC AVERY L t d . , Veľká Británia 

Štátna značka schváleného ty p u . m e r a d l a : TSQ 128/93-037 

2. P o p i s m e r a d l a 
Váhy t y p u H500 sú. elektromechanické plošinové váhy I I I . t r i e d y 

p r e s n o s t i . Pozostávajú z vážiacej a z o b r a z o v a c e j j e d n o t k y , ktoré sú 
spojené prepojovacím káblom. 

Vážiacu j e d n o t k u tvorí plošina uložená na štyroch ustavovacích 
pätkách. Je vybavená l i b e l o u a osadená štyrmi t e n z o m e t r a m i 
zaťažovanými p r i a m o bez pákového p r e v o d u . Jednotlivé p r e v e d e n i a sa 
líšia r o z m e r m i plošín, uvedenými v tabuľke č. 1. Celkový pohľad na 
vážiacu plošinu j e na o b r . č. 1. 

Z o b r a z o v a c i a j e d n o t k a môže byť t y p u L 105, L 107 a l e b o L 200. 
Typy L 105 a L 107 sú popísané v Prílohe k schváleniu t y p u m e r a d l a 
TSQ 128/93-023. 

Typ L 200 j e elektronické z a r i a d e n i e , pomocou ktorého s a r i a d i , 
v y h o d n o c u j e a i n d i k u j e vážiaci p r o c e s . Je vybavený poloautomatickým 
nulovacím zariadením, zariadením na k o r e k c i u n u l y , poloautomatickým 
rozdielovým tarovacím zariadením a tarovacím väziacim zariadením s 
možnosťou uloženia predvolených hodnôt t a r y , p r i p a d n e s výstupmi na. 
p r i p o j e n i e periférií. Vážiaci. p r o c e s sa i n d i k u j e pomocou t r o c h 
d i s p l e j o v a p i a t i c h LED diód, ovláda pomocou aifanumerickýc'n a 
funkčných tlačítok. Celkový pohľad na j e d n o t k u , j e na obrázku č. 2. 

Váhy m u s i a zodpovedať dokumentácii predloženej ku. skúške t y p u , 
ktorá j e uložená na SLM SR, metrologické p r a c o v i s k o B r a t i s l a v a . 

3. Základné metrologické a technické 
t y p 
t r i e d a p r e s n o s t i 
horná medza váž i v o s t i 
dolná medza váživosti 
h o d n o t a o v e r o v a c i e h o d i e l i k a 
počet o v e r o v a c i c h d i e l i kov 
h o d n o t a r o z s a h u t a r y 
h o d n o t a d i e l i k a t a r y 
počet pamätí p r e d v o l e n e j t a r y 
t y p tenzometrických snímačov 
napájači e napätie a f r e k v e n c i a 
t e p I o t n ý r o z s a h 
r o z m e r y vážiacich plošín 

P r e v e d e n i e P i P 3 P 5 P7 r ̂  T - , % —, í T. i *~r 
t x i r i / 

A [ mm ] 
B [ mm j 

1000 
1000 

1250 
1000 

1250 
1 2 5 0 

1 500 
1250 

1500 
1500 

2000 j 2500 
Ĺ 5 0 0 I 2 0 0 0 

Tabuľka č. 1 

úda j e 
H500 

Max 2000 kg 
Min J. 0 kg 
e - d = 0.5 kg 
n ~ 4000 
T < - Max 
dr = 0. 5 kg 
i 0 
GEC AVEKY 8708/1500 k-'j 
220V/50Kz 
-10° C a ž +40° C 



S t r a n a 2/~ 
TSQ 128/93-03": 

'1 - L  i 
\H LA 

l i b e l a u s t a v o v a c i a pätka tenzometer 

Obr. č. 1 

4. Skúška 
a) Skúška p r e v y d a n i e R o z h o d n u t i a . 

Technická skúška váhy s a v y k o n a l a podľa 
v zhode s ČSK1 99 4102. 
Skúškou b o l o zistené, že váhy v y h o v 
t r i e d e p r e s n o s t i . 

odporúčania 01ML R 7 

ú 

b) Skúšky p r i overovaní 
Skúšky p r i overovaní sa vykonajú podľa. CSM 99 

s i a n o v e n e j 

.02 

5. U 

medz 

z o b r 

d a j e na meracne 
všetky údaje na m e r a d l e musia. byť v 

inárodne schválené s k r a t k y sú povolené. 
N'a h l a v n o m štítku váh, ktorý j e umiestnený na 

a z o v a c e j j e d n o t k y m u s i a byť uvedené t i e t o údaje: 
- názov (značka) výrobcu. 
- t y p H500 
- štátna značka schváleného t y p u m e r a d l a TSQ 128/ 
- výrobné číslo a r o k výroby 
- t r i e d a p r e s n o s t i (j I j ) 
- horná medza váživosti Max 
- dolná medza váživosti Min 
- h o d n o t a o v e r o v a c i e h o d i e l i k a e = d 
- h o d n o t a r o z s a h u t a r y T < -
- h o d n o t a napájacieho napätia/frekvencie 220V/5 

uracinom j a z y k u 

č e 1 n orn pa ne 1 i 

9 3-0 37 

2000 kg 
10 kg 
= 0.5 k q 
Max 
OH z 
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6. Overení e 
Váhy, ktoré vyhovejú predpísaným skúškam sa o v e r i a : 

- plombou na l a n k u prevlečenom cez dve s k r u t k y na s p o j o v a c e j s k r i n k e 
t e n z o m e t r o v , 

- vyrazením overovacích značiek do d v o c h zátok plombovacích krúžkov 
na v y h o d n o c o v a c e j j e d n o t k e , 

- vyrazením overovacích značiek na zátky o v e r o v a c i e h o štítku na 
v y h o d n o c o v a c e j j e d n o t k e . 

Plombovací plán j e na obrázku č. 3. 
pTomba na s p o j o v a c e j s k r i n k e 

Obr. č. 3 

7. Doba p l a t n o s t i o v e r e n i a 
Doba p l a t n o s t i o v e r e n i a j e v súlade s Výmerom o určených 

meradlách stanovená na 2 r o k y . 

8. V z o r k a m e r a d l a 
Typová skúška b o l a vykonaná na v z o r k e v SLM SR, metrologické 

p r a c o v i s k o B r a t i s l a v a , v z o r k a bola. vrátená. žiadateľovi, a. s. SEZ 
Krompachy. 

Skúšku v y k o n a l : I n g . J o z e f Torriko 

V B r a t i s l a v e dna 28. 3. 1994 


