
SLOVENSKÝ METROLOGICKÝ ÚSTAV BRATISLAVA 
Karloveská 63 , 842 55 B r a t i s l a v a 

R o zhodnutie č.960/128/95-134 zo dňa 22.1.1996, 
ktorým sa vydáva 

O S VE D C E N Ľ E 
O SCHVÁLENÍ TYPU MERADLA 

Na žiadost HELAGO s . r . o . , Kragujevská 17, 010 01 Žilina, 
Slovenský metrologický ústav podlá § 7 zákona č.505/1990 Zb. 
o metrológii 

schvaľuj o 

elektromagnetické kompenzačné váhy 2 . t r i e d y p r e s n o s t i , 

Ä & Ľ> r série HF — G 

ako určené meradlo p r i dodržaní technických údajov a podmie­
nok uvedených v prílohe t o h o t o osvedčenia. 
Výrobca: f i r m a A & D Company, L i m i t e d , Japonsko 
Zmeny technických údajov a podmienok n i e sú dovolené. Schvá­
lený t y p meradla p o d l i e h a povinnému o v e r e n i u p r i uvedení do 
obehu. 
Platnosť: r o z h o d n u t i a končí dňom: 22.1.2006 

Meradlu sa prideíuje úradná značka schváleného t y p u meradla 

TSQ 128/95 — 134 

ktorá musí b y t uvedená na každom meradle. 

Z d ô v o d n e n i e 
Uvedený t y p meradla spĺňa metrologické požiadavky čo b o l o 
zistené t e c h n i c k o u skúškou . 
P o u č e n i e o o d v o l a n í 
P r o t i tomuto r o z h o d n u t i u j e možné podat na ÚNMS SR r o z k l a d 
do 15 dní odo dňa j e h o oznámenia. 
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1. Základné údaje 

Názov meradla elektromagnetické kompenzačné váhy 
2. t r i e d y p r e s n o s t i 
A & D, séria HF - G 
HELAGO s . r . o . , Žilina 
f i r m a A & D, Japonsko 

Typ meradla 
Dodávate! 
Výrobca 

Štátna značka schváleného t y p u meradla : TSQ 128/95-134 

2. Popis meradla 

Váhy s n e a u t o m a t i c k o u činnosťou, s hornou miskou, 2. t r i e d y 
p r e s n o s t i , určené p r e laboratórne a technologické účely, 
pracujúce na princípe e l e k t r o m a g n e t i c k e j kompenzácie zaťaže­
n i a . Váhy n i e sú určené na priamy p r e d a j . 
Váhy majú kovovú s k r i n k u , ktorá má na spodnej s t r a n e 
u s t a v o v a c i e nožičky, na h o r n e j s t r a n e sa nachádza miska, na 
p r e d n e j s t r a n e sú umiestnené d i s p l e j a ovládacie tlačítka. 
Váhy sa kalibrujú externým závažím - sekundárnym etalónom 
I I I . rádu . 

C h a r a k t e r i s t i k a váh : 

- kombinované n u l o v a c i e a t a r o v a c i e z a r i a d e n i e 
- automatické n u l o v a n i e 
- subtraktívne t a r o v a n i e v celom r o z s a h u merania 
- k o n t r o l a f u n k c i e digitálnej časti a signálu snímača sa 

vykoná po zapnutí váh. V prípade o d h a l e n i a chyby sa kód 
príslušnej chyby zobrazí na d i s p l a y . 

- s o f t w a r e váh umožňuje : eliminovať: v p l y v vonkajších vibrá­
cií (nastaviť: stupeň s t a b i l i t y ) , zvoliť: d e t e k c i u s t a b i l i t y , 
korigovať hodno t u kalibračného závažia 

- štandardne zabudovaný i n t e r f a c e p r e prenos dát RS23 2C 
- možnosť merať pod váhami 
- možnosť práce váh na batériu 
- možnosť p r i p o j e n i a tlačiarne 
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3. Základné metrologické parametre a technické údaje 

t y p max min e d TP 

HF-200G 
HF-300G 
HF-1200G 
HF-2000G 
HF-3000G 
HF-6000G 

210 g 
310 g 
1250 g 
2100 g 
3100 g 
6100 g 

0 . 5 g 
0.5 g 
5 g 
5 g 
5 g 
50 g 

0.01 g 
0.01 g 
0.1 g 
0.1 g 
0.1 g 
i g 

0.001 g 
0.001 g 
0.01 g 
0.01 g 
0.01 g 
0.1 g 

I I 
I I 
I I 
I I 
I I 
I I 

teplotný r o z s a h váh j e 10°C až 30°C 

max - horná medza váživosti 
min - dolná medza váživosti 

e - hodnota o v e r o v a c i e h o d i e l i k a 
d - d i e l i k 

TP - t r i e d a p r e s n o s t i 

4. Skúška 

a, Skúška p r e v y d a n i e r o z h o d n u t i a 

Technická skúška v SMÚ sa v y k o n a l a sekundárnymi etalónmi 
I I . rádu na základe požiadaviek STN 99 4102 a metód skúšania 
podía PNÚ 1256.2. a EN 45 501. Výsledkom skúšky b o l o z i s t e ­
n i e , že váhy p r i použití m e t o d i k y popísanej v PNÚ 1256 2 
a EN 45 501 vyhovujú STN 99 4102 a EN 45 501 v s t a n o v e n e j 
t r i e d e p r e s n o s t i . 

b, Skúška p r e úradné o v e r e n i e 

Váhy 2. t r i e d y p r e s n o s t i sa p r e o v e r e n i e skúšajú sekundárny­
mi etalónmi I I . rádu metódou podlá PNÚ 1256.2 - Pákové váhy 
2 . t r i e d y p r e s n o s t i , metódy skúšania p r e úradné o v e r o v a n i e . 
N e i s t o t y merania p r i overovaní sa určujú podlá TPM 0051-93. 
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5. Údaje na meradle 

Všetky údaje na meradle musia b y t v slovenskom j a z y k u . Na 
štítku váh umiestnenom v blízkosti indikačného z a r i a d e n i a 
musia b y t uvedené základné metrologické parametre ( Max, 
Min, e, d ) . 
Na hlavnom štítku, ktorý j e umiestnený na boku váh sú uvede­
né aspoň tiéto údaje : výrobca, t y p , výrobné číslo, t r i e d a 
p r e s n o s t i , úradná značka schválenia t y p u : TSQ 128/95-134, 
Max, Min, e,d, teplotný r o z s a h . 
Na boku váh musí b y t nalepený štítok s nápisom : 
"Neprípustné na priamy p r e d a j ". 

6. Overenie 

Váhy, ktorých metrologické parametre vyhovujú STN 99 4102 na 
základe skúšok vykonaných podlá PNÚ 1256.2 sa v y b a v i a štát­
nou overovacou značkou - nálepkou, ktorá sa nalepí na t e l e s o 
váh v e d i a hlavného štítku. 
Z a i s t e n i e prístupu do meradla sa zabezpečí na zadnej s t r a n e 
plombou a lankom, ktoré sa prevlečie cez výstupok v t e l e s e 
váh a výstupok na k r y t e váh. 

7. Doba p l a t n o s t i overenia 
Doba p l a t n o s t i o v e r e n i a j e 2 r o k y . 

8. Vzorky m e r a d i e l . 
Vzorka meradla na k t o r e j sa v y k o n a l a typová skúška sa vráti­
l a žiadatelovi. 

I n g . Róbert Spurný, CSc. 
vedúci o d d e l e n i a h m o t n o s t i , 
h u s t o t y a v i s k o z i t y SMÚ 

TS v y k o n a l a : PharmDr.Jana Bičárová 
V B r a t i s l a v e , dňa 22.1.1996 

I n g . Róbert Spurný, CSc. 
r i a d i t e l odb.220 


