(RAD PRE NORMALIZACIU, METROLOGIV A SKUSOBNICTVO
SLOVENSKEJ REPUBLIKY

Stefanovidova 3, 814 39 Bratislava

Rozhodnutie ¢. 960/128/96-194 zo dria 21.10.1996, ktorym sa vydava

OS VEDCENTIHE
O SCHVALENI TYPU MERADLA

Na Ziadost PROLAB, spol. s r.o., Romanova 22, 851 02 Bratislava,
Urad pre normalizdciu, metrolégiu a skiSobnictvo SR na 2zéklade
§ 7 zadkona ¢. 505/1990 Zb. o metroldgii

schvaluije

elektromagnetické kompenzac¢né vahy PRECISA, 2. triedy presnosti,
série 300 S a 300 SCS ako urcené meradlo pri dodrZani technickych
udajov a podmienok, uvedenych v prilohe tohto Rozhodnutia.

Vyrobca: PAG OERLIKON AG, Wallisellenstrasse 333
8050 Zirich, 8vajé&iarsko

Zmeny technickych Gdajov meradla a podmienok nie su dovolené.
Schvaleny typ meradla podlieha povinnému overeniu pred uvedenim
do obehu a poc¢as jeho pouzZivania.

Platnost tohto Osvedéenia konéi driom 21.10.2006.

Meradlu sa prideluje Stdtna znadka schvdleného typu meradla:
TS 128/96—-194
ktora musi byt uvedend na kaZdom meradle tohto typu.
Zdévodnenie: )
Uvedeny typ meradla splna vSetky metrologické a technické
poZiadavky prislusSnych predpisov, ¢&o bolo 2zistené a potvrdené

skuskou typu vykonanou v Slovenskom metrologickom Ustave Brati-
slava.

Poucenie o odvolani: i
Proti tomuto Rozhodnutiu je moZné podat na UNMS SR rozklad
do 15 dni odo diia jeho dorudenia Ziadatelovi.

Priloha je neoddelitelnou suc¢astou tohto Rozhodnutia. Obsahuje
celkom 4 strany.
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1. Zakladné udaije

Nazov : Elektromagnetické Xkompenzac¢né vahy PRECISA
2.triedy presnosti

Typ : séria 300 S a séria 300 SCS

Vyrobca : PAG OERLIKON AG, Wallisellenstrasse 333,

8050 Zurich, Svajé&iarsko
Dodavatel : Prolab s.r.o., Romanova 22, 851 02 Bratislava

Stdtna znadka schvdleného typu meradla : TSQ 128/96-194

2. Popis meradla

Vahy s neautomatickou ¢innostou, s hornou miskou 2. triedy
presnosti, urcené pre laboratérne a technologické 1ucely,
pracujice na principe elektromagnetickej kompenzacie zataze-
nia. Vahy nie sU urcené na priamy predaj.

Vdhy majd kovovd skrinku, Xtord md& na spodnej strane
ustavovacie noZic¢ky, na horne]j strane sa nachddza miska,
ktora je u niektorych typov chranena sklenenou skrinkou.
Ovladacie klavesy a displej sU v prednej casti vah.

Vahy série 300 SCS maju zabudované kalibrac¢né zavazie, pri-
¢om kalibrdcia sa mbéZe vykonadvat aj externymi zavaZiami. Va-
hy série 300 S sa kalibruju externymi zavazZiami.

Vahy umozZnuju vaZenie pod vahami ( hydrostatické vazZenie ).
Vahy majd univerzalny interface RS 232 pre pripojenie peri-
férnych zariadeni.

Charakteristika vah :

- kombinované nulovacie a tarovacie zariadenie

- odpoc¢itavaci tarovnik v celom rozsahu merania

- vahy umoZnuju jednoduché vazZenie, poc¢itanie kusov, dyna-
mické vazZenie

- v menu vAh moZno vybrat jednotku merania, nastavit reZim
vaZenia, stupen filtracie ( 2zniZenie vplyvu vibracii oko-
lia), zvolit rychlost vaZenia a rozlisovaciu schopnost,
zvolit automatické alebo manualne kalibrovanie, blokovanie
kalibracie

Vahy majd osved¢enie o povoleni vyroby ES, povolovaci list
c. D93-09-154 vystaveny nemeckym PTB Braunschweig zo dna
18.11.1993 pod znackou 1.13-92.506.

Prvy doplnok k osvedceniu bol vydany PTB drnia 30.11.1994 pod
znackou 1.13-94.349 a druhy doplnok dna 22.5.1995 pod
znackou 1.13-95.091.
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Priloha k rozhodnutiu ¢.960/128/96-194

3. Zakladné metrologické a technické ddaje

model
séria 300 S

160 M

310 M

361 MC-FR
310 C
620 C
1620 C
3100 C
3610 C
1620 D
3100 D
6200 D
8200 D
10200 G

séria 300 SCS

220 M SCs

505 M SCS

808 M SCs

481 MC-FR SCS
610 MC-FR SCS
620 C SCS

2200 C sCs
4200 C sCs
6200 C SCsS
4810 CD-FR SCS
6100 CD-FR SCS
6200 D SCsS
8200 D SCs
12400 DG-FR SCS
12100 G SCS

Max(g)

165
310
310/61
310
620
1620
3100
3100/610
1620
3100
6200
8200
10200

225
2020/505
808
404/81
620/101
620

2250
4200
6200
4200/810

6200/1010

6200
8200

12100/4100

12100

Max - horna medza vazivosti
Min - dolna medza vazivosti

d - dielik

o
|

Min(g)
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10
25
25
100
100

hodnota overovacieho dielika

teplotny rozsah vadh 0 °C az + 40 °¢

strana 2/4
TSQ 128/96-194

d(mg)

1

1
10/1
10
10
10
10
100/10
100
100
100
100
1000

1

10/1

1

10/1
10/1
10

10

10

10
100/10
100/10
100

100
1000/100
1000

e(mg)

10
10
100
100
100
100
100
200
500
500
500
500
2000

10
100
10
100
100
100
100
100
100
200
200
500
500
2000
2000
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4. Skuska

a, Skuska pre vydanie rozhodnutia.

Technicka skuska typu v plnom rozsahu poZiadaviek EN 45501
sa vykonala v PTB Braunschweig, podla &oho je na vahy vydané
typové schvalenie PTB ¢islo D93-09-154 zo dna 18.11.1993.
Technicka skuska v SMU sa vykonala sekundarnymi etalénmi II.
radu na zaklade pozZiadaviek STN EN 45 501 a metdd skidsania
podla PNU 1256.2. Vysledkom skusSky bolo zistenie,Ze vahy pri
pouziti metodiky popisanej v PNU 1256.2 a STN EN 45 501 vy-
hovujui STN EN 45 501 v stanovenej triede presnosti.

b, Skiska pri overovani.

Vahy 2.triedy presnosti sa pre overenie skusaji sekundarnymi
etalénmi II.rddu metdédou podla PNU 1256.2 Pakové vahy
sklonné a kombinované a vahy s diskontinudlnou indikaciou,
2.triedy presnosti, metdéddy skisania pre uradné overovanie.
Neistoty merania pri overovani sa urdéuju podla TPM 0051-93.

5. Udaje na meradle

VSetky Udaje na meradle musia byt v slovenskom jazyku. Na
telese indikac¢ného =zariadenia su uvedené z&akladné metrolo-
gické parametre (Max, Min, e, 4 ).

Na hlavnom sStitku, ktory je umiestneny na boku vah si
uvedené aspon tieto ddaje: vyrobca, typ vadh, vyrobné c¢islo,
trieda presnosti, duUradnd znacka schvalenia typu vah :
TSQ 128/96-194 , Max, Min, e, d, teplotny rozsah .

6. Overenie

Vahy, ktorych metrologické parametre vyhovuji STN EN 45501
na zaklade skusok vykonanych podla PNU 1256.2

sa vybavia sStatnou overovacou znacdkou - nalepkou, ktora sa
nalepi na teleso vdh vedla hlavného 3titku.

Vstup do meradla a k justéazZnym prvkom je zaisteny :

- nalepkou cez upevinovaciu skrutku v hornej c¢asti skrine
(pod miskou vah )

- lankom a blombou (dve blombovacie skrutky ) na boku vah
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Priloha k rozhodnutiu &.960/128/96-194 TSQ 128/96-194

7. Doba platnosti overenia

Doba platnosti overenia je 2 roky.

8. Vzorky meradiel.

Vzorka meradla na ktorej sa Vykonala typova skuska sa vrati-
la Ziadatelovi.

2
Ing. Robert Spurny, CSc. {Y‘“’\éz\

riaditel odboru 220

veduci oddelenia hmotnosti,
hustoty a viskozity

Ing. Robert Spurny, CSc. p%\\L_42z
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Ing.Peter Kneppo, DrSc.
riaditel Slovenského metrologického ustavu
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TS vykonala : PharmDr.J. BiGArova
V Bratislave, drna 21.10.1996




