(RAD PRE NORMALIZACIU, METROLOGIU A SKUSoBNicTvO
SLOVENSKEJ REPUBLIKY

Stefanovicéova 3, 814 39 Bratislava

Rozhodnutie ¢. 960/128/96-211 zo dna 25.04.1997, ktorym sa vydava

OS VEDCENTIHE
O SCHVALENI TYPU MERADILA

Na Ziadost firmy Albertina Packaging, spol. s r.o., Hlinicka 1,
834 04 Bratislava, Urad pre normaliziciu, metrolégiu a skidsobnic-
tvo SR na zdklade § 7 a § 12 zadkona ¢. 505/1990 Zb. o metrolégii

schvaluije

elektromechanické vahy typov ES 300 a ES 600 ako urcené meradlo
pri dodrzZani technickych ddajov a podmienok, uvedenych v prilohe
tohto Rozhodnutia.
Vyrobca: Espera-Werke GmbH

Moltkestrafle 17-33, 47058 Duisburg, SRN

Zmeny technickych ddajov meradla a podmienok nie sui dovolené.
Schvaleny typ meradla podlieha povinnému overeniu pred uvedenim
~do obehu a poc¢as jeho pouZivania.

Platnost tohto Osved&enia kon&i driom 25.04.2007.

Meradlu sa prideluje Statna znac¢ka schvAaleného typu meradla
TS 128/96—211
ktora musi byt uvedend na kaZdom meradle tohto typu.

Zdévodnenie:

Uvedeny typ meradla splna vSetky metrologické a technické
pozZiadavky prislusnych predpisov, ¢&o bolo 2zistené a potvrdené
skisSkou typu vykonanou v Physikalisch-Technische Bundesanstalt
Braunschweig, SRN a odbornym posidenim rozhodnutia o schvaleni
typu ¢. 1.13-6177/89 zo dna 28.09.1989 vratane dodatkov ¢. 1 az
5 k uvedenému rozhodnutiu SluZbami legdlnej metrolégie Slovenskej
republiky Banska Bystrica.

Poucenie o odvolani:
Proti tomuto Rozhodnutiu je moZné podat na UNMS SR rozklad
do 15 dni odo dna jeho dorucenia Ziadatelovi.

Priloha je neoddelitelnou suicastou tohto Rozhodnutia. Obsahuje
celkove 7 stran, z toho 5 stran textu a 2 strany obrazovej prilo-
hy a titulnd stranu rozhodnutia PTB.

Ing. Jozef Oy hovsky
riaditel odbor¥ metrolégie
UNMS SR
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Flektromechanickée vahy

typov ES 300 a ES 600

1. ZAKLADNE UDAJE

Vyrobca: Espera-Werke GmbH
MoltkestraBe 17-33, 47058 Duisburg, SRN

Statna znadka schvdleného typu meradla:
TS 128 /796 —21. 1

2. POPIS MERADLA

2.1 Charakteristika meradla

Elektromechanické vahy typov ES 300 a ES 600 si vaZiace zariade-
nia vyznacujiuce cenu. Typ ES 300 je urceny pre manudlnu prevadz-
ku, typ ES 600 mézZe mat nosi¢ zataZenia v prevedeni pasovom
a méZe byt sicastou baliacej linky.

VaZenie prebieha vZdy v statickom reZime, diskontinudlne.

Vahy sa v skladaji z tychto samostatnych casti :

- nosi¢ zataZenia (ESW ...),
- riadiaca a indika¢nd jednotka (ESC ...),
- tlaciaren (etiketovacie zariadenie) (ESD ...).

2.1.1 Dovolené kombindcie jednotlivych c¢asti v ramci typov a mo-
delov:

typ vahy|model nosi¢ zataZenia |[tlaciaren|riad. jednotka
ES 300 ES 300 ESW 303, ESW 323 |ESD 103 ESC 903

ES 300 ES 300-60 ESW 403 ESD 103 ESC 903, ESC 203
ES 600 ES 600 ESW 313 ESD 213 ESC 903, ESC 203
ES 600 ES 600(SM) |ESW 313 ESD 213 ESC 903, ESC 203
ES 600 ES 600 Bull|ESW 413 ESD 213 ESC 903, ESC 203
ES 600 ES 600 K ESW 413 ESD 213 ESC 903, ESC 203
ES 600 ES 600 K/8 |ESW 313 ESD 213 ESC 903, ESC 203

2.2 Popis jednotlivych ¢asti
2.2.1 Nosice zataZenia

Nosice zataZenia m6Zu byt vyhotovené s piakovym prenosom zataZenia
na snimace zataZenia alebo s priamym prenosom zataZenia na snima-
Ce. Sucastou nosicov je A/D prevodnik.

o

LiE,
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2.2.2 Riadiaca a indikac¢nd jednotka

Riadi a indikuje proces vaZenia, ukladd ddaje do pamdte, ovlada
a riadi vystup vysledkov vaZenia a inych Gdajov cez rozhrania.

Riadiaca a indikacnd Jjednotka méZe byt typu ESC 203 alebo ESC
903. ESC 903 je vybavena LCD displejom, obojstrannou alfanumeric-
kou klavesnicou (prednd strana pre obsluhu - 16 ovladacich kla-
ves, zadnad strana EURO klavesnica pre programovanie). ESC 203 ma
iba numerickid kl&vesnicu.

2.2.3.Tlacéiarne
ESD 103 umoziiuje termotlac¢ na etikety alebo papierovy pés.

ESD 203 umozifiuje termotlac¢ lebo transfertla¢ na etikety alebo pa-
pierovy pés.

2.3 Funkcie a zariadenia

- zariadenie na pociatocéné nastavenie nuly,

- poloautomatické nulovacie zariadenie,

- zariadenie na automatickia korekciu nuly,

- poloautomatické tarovacie zariadenie,

- tarovacie vyvaZovacie zariadenie,

- indikac¢né zariadenie (indik&cia vysledku vaZenia v ramci ramu
na LCD displeji - zvysSna cast displeja vorYne pouZitelna ako
ved¥Yajsi displej pre TubovorYné hodnoty nepodliehajice overeniu,
t.j. zobrazenie hodndét ktoré nie sa vysledkami vaZenia),

- tlac¢iaren,

- zariadenie na rozpozndvanie a hlasenie vyznamnych chyb,

- zariadenie na ukladanie tdajov do pamdte.

2.4 Dokumentacia

Dokumentdcia k rozhodnutiu o schvdleni typu meradla je uloZena
v SLM SR MP Bratislava.

Vahy musia svojimi konStrukénymi, technickymi a metrologickymi
parametrami vyhovovat dokumentdcii predloZenej k typovej skiaske.

2.5 Technické obmedzenia

VsSetky vlastnosti pristroja, ¢i uZ vyslovne uvedené alebo nie,
musia vyhovovat poZiadavkadm STN EN 45501.

Vadhy nie sG urcené na priamy predaj verejnosti.

Tla¢ Gdajov pod dolnou medzou vaZivosti a opakovand tlac¢ nesmie
byt umoZnena.
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3. ZAKLADNE TECHNICKE A METROLOGICKE UDAJE
3.1 Vahy - spoloc¢né ddaje

- trieda presnosti

- dolnd medza vazZivosti

- rozsah celkove]j ceny

- rozsah jednotkovej ceny

- hodnota dielika celkovej ceny

- hodnota dielika jednotkovej ceny

- rozsah nulovacieho zariadenia

- rozsah poc¢iatocéného nastavenia nuly
- hranice pracovnych teplét

Max
Maxu

3.2 Vahy - Gdaje podla pouZitych nosicCov zataZenia

3.2.1 Vadhy s nosicom zataZenia typu ESW 303
ti Max v kg, hodnoty overovacich dielikov
tary v kg):

Max I e I T

3/6/12 I 1/2/5 | 3

3.2.2 Vahy s nosicom zataZenia typu ESW 403
ti Max v kg, hodnoty overovacich dielikov
tary v kg):

Max I e | T

15/30/60 | 5/10/20 I 15

3.2.3 Vahy s nosicom zataZenia typu ESW 313
ti Max v kg, hodnoty overovacich dielikov
tary v kg):

Max ” l e I T

3/6/8 | 1/2/5 I 2

3.2.4 Vahy s nosicom zataZenia typu ESW 413

ti Max v kg, hodnoty overovacich dielikov
tary v kg):

Max | e I T

15/30/60 | 5/10/20 l 15

3.2.5 Vahy s nosicom zataZenia typu ESW 323
ti Max v kg, hodnoty overovacich dielikov
tary v kg):

Max ! e

3/6/12 | 1/2/5

(horné
evg

(horné
evg

(horné
evg

(horné
evg

(horné
evg

_p

@1p

Min = 20 e

= 999999,9 Sk
999999,9 Sk/kg
d = 0,1 8k
d_ ="0,1 Sk/kg
4% 2z Max

= 20 % 2z Max

- 10°C/+ 40°C

medze vaZivos-
a max. hodnota

medze vazivos-
a max. hodnota

medze vazZzivos-
a max. hodnota

medze vazZzivos-
a max. hodnota

medze vaZivos-
a max. hodnota
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3.3 Snimace zataZenia

PouzZité méZu byt tenzometrické snimace zataZenia firmy Hottinger

Baldwin Messtechnik typ EF 5, resp. snimace firmy TEDEA typ 1041.

3.4 Rozhrania

K dispozicii méZu byt tieto rozhrania:

- RS 232

- RS 485

- Centronics

VSetky uvedené rozhrania sG v zmysle ¢l. 5.3.6.1 STN EN 45501 bez

spatnych Géinkov a nemusia byt istené.

3.5 Pripojite’né prisluSenstvo

3.5.1 Pre Gradne overitelIné pouZitie:

- dalsia tlac¢iaren.

3.5.2 Pre nie Gradne overitelné pouZitie:

- Tubovolné doplnkové zariadenia, napr. c¢ita¢ ¢iarového kédu,
nozny spina¢, dalsia indikac¢nd jednotka a podobne.

4. SKUSKA TYPU

Technické skGsky typu sa vykonali podYa EN 45501 v PTB. Pre vyda-

nie Rozhodnutia o schvileni typu boli pouZité podklady zo schva-

lenia typu PTB ¢. 1.13-6177/89 zo dha 28.09.1989 vratane dodatkov

¢. 1 aZz 5 k uvedenému rozhodnutiu a odborné postGdenie tychto ska-

Sok SluZbami legdlnej metrolégie SR.

5. UDAJE NA MERADLE

Udaje na meradle musia byt v Stitnom jazyku, medzindrodne schva-
lené skratky sG povolené.

Na hlavnom Stitku vadh, umiestnenom na vyhodnocovacej jednotke mu-
sia byt uvedené tieto Gdaje:

- znacdka alebo n&zov vyrobcu
- vyrobné ¢islo a rok vyroby
- typové oznacenie (typ, model)

- 8tatna znacCka schvdleného typu meradla TSQ 128/96-211
- trieda presnosti v tvare

- hornd medza va&Zivosti v tvare Max ...
- dolnd medza vaZivosti v tvare Min ...
- overovaci dielik v tvare e = ...

- najvacsi rozsah tarovania v tvare T=- ...
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Na doplnkovom &titku, umiestnenom na nosi¢i =zataZenia musia byt
minimdlne tieto ddaje

- znacka alebo nazov vyrobcu
- vyrobné ¢islo a rok vyroby
- typové oznacenie (typ, model)

- hornd medza vazZivosti v tvare Max ...
- dolnd medza v&Zivosti v tvare Min ...
- overovaci dielik v tvare e = ...
- najvacési rozsah tarovania v tvare T=- ...

6. OVERENIE

6.1 SkaSky pri overovani

Vahy sa skiGSajad podl¥a STN EN 45501.

6.2 Umiestnenie overovacich znaciek

Vahy ktoré vyhoveli predpisanym skiGsSkam sa overia

- overovacou znackou (samolepkou) cez hlavny stitok,

- overovacou znackou (samolepkou) cez doplnkovy stitok,

- overovacou znackou (samolepkou) cez Stitok tlaciarne,

- overovacimi znackami podla plombovacieho planu (obr. &. 1).

7. DOBA PLATNOSTI OVERENIA

Doba platnosti overenia je v slGlade s Vymerom FUNM &. M-101/91
stanovend na dva roky.

8. VZORKY MERADIEL

Technické skiGSky typu sa vykonali podYa EN 45501 v PTB. Pre vyda-
nie Rozhodnutia o schvdleni typu boli pouZité podklady zo schva-

lenia typu PTB &. 1.13-6177/89 zo dna 28.09.1989 vratane dodatkov
&. 1 aZ 5 k uvedenému rozhodnutiu.

PPl T - .
Vypracoval: Ing.,/Jozef Tomko, SLM SR Bratislava

Riaditel SLM SR MP Bratislava: Ing. Ladislav Hudoba
\
Riaditel SLM SR Banskd Bystrica: Jozef Slamka<ffzz%}k\ (N

V Bratislave, dia 25.4.1997
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Obrazok ¢.1 Plombovaci pldn ESW 303 a ESW 323
a) firemny Stitok
b) skrutka
c) otvory pre plombovaci drét
d) doplnkovy Stitok
e) overovacia znacka (samolepka) cez kalibraé&ny otvor
f) plomba
Obrazok ¢.2 Plombovaci pl&n ESW 403
a) firemny Stitok
b) overovacia znacka (samolepka)
c) doplnkovy Stitok
d) poistny plech
e) overovacia znacka (samolepky) cez skrutku poistného plechu

overovacia znadka (samolepky) cez upeviovaciu skrutku snimaca
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Obrazok ¢.3 Plombovaci plan ESW 313

1
1
e
e

15) doplnkovy Stitok
16) overovacia znac¢ka na plombe cez lanko
17) overovacia znacka (samolepka) cez kalibracény otvor

Obrazok ¢.4 Plombovaci plan ESW 413

1) overovacia znac¢ka na plombe cez lanko
2) doplnkovy Stitok




Physikalisch-Technische Bundesanstalt
Braunschweig und Berlin

Zulassungsschein

Innerstaatliche Bauartzulassung
Nr.  1.13-6177/89

Auf Grund der §§ 9 und 29 des Eichgesetzes vom 11. Juli 1969 (BGBI. | S. 759) in Verbindung mit den
§§ 16 Abs. 1-3 und 17 Abs. 1 der Eichordnung vom 12. August 1988 (BGBI. | S. 1657) in ihren derzeit

gliltigen Fassungen wird der Firma:
Espera-Werke GmbH

Moltkestrafle 17-33

4100 Duisburg
folgende Bauart zur innerstaatlichen Eichung zugelassen:

Elektromechanische Preisauszeichnungswaage, Baukastensystem ES 300/ES 600
als Zwei- oder Dreiteilungswaage

Max 6 kg Max 12 kg Max 12 kg
e =d = 1g/2¢g e =d = 2g/5g e =d = lg/2g/5¢g
T = - 3 kg T = - 6 kg T = - 2kg
Anzahl der Teilungswerte im 1. Teilungsbereich: n = 3000
Anzahl der Teilungswerte im 2. bzw. 3.Teilungsbereich: n = 1500
Teilungswert der Grundpreise d, = 00,01 DM/kg
Teilungswert der Kaufpreise dp = 00,01 DM
Genauigkeitsklasse @ Temperaturbereich: -10 °C/ +40 °C

Die Bauart erhalt folgendes Zulassungszeichen:

9.369

89.10

Die wesentlichen Merkmale und gegebenenfalls die Zulassungsaufiagen, Befristungen und Bedingungen
sowie inhaltlichen Beschriankungen sind in der Anlage fesigelegt. Sie ist Bestandteil der Zulassung
und umfaBt 4 Seite(n).

Physikalisch-Technische Bundesanstalt . Braunschweig, 28.September 1989

Vv 13-755 320 01-11.88

Im Auftrag
Sandhack
N
— Hinweise und Rechtbehelisbelehrung auf der Rickseite —
Zulassungsscheine ohne Unlerschritt und ohne Dienststempel haben keine Gulligkeit.
Die Zulassungsscheine dirfen nur unverndert weiterverbreite! werden,
Auszixge oder Anderungen bedirlen der Genehmiguog der Physikalisch-Technischen Bund talt, Bundesaltee 100, Postiach 33 45, D-3300 Braunschweig.




