Slugby legalnej melroldgie Slovenskej republiky,

Hviezdoslavova 31, 975 3¢ Banska Bysirica

Rozhodnutie: &, 960/132/594-012 =zo dfia 13.12.1934, kiorym sa vydava

O S W E D & OE N OE OB

O SCHYALENIT TYPU MERADLS

Ma 2Ziadost firmy Pivovar éari%, a.s., Ve T'ks éarié, SiuZby
legdlnej metroldgie Slovenskei republiky na =4dklade §& 7 =zdkona &,
BO0%/1930 Zb. o metbroldgii

schwvatTTuaid

prepravneé sudy = nehrdzavejliced ogele typ XKEG EURO a DIN,
menovitého objemu 3C 1 a %0 1, ako urd&end meradlo pri dodrZant
technickycech Uddajov a podmienok uvedenych v ®=rilohe tiLohoto
Rozhodnut.ia.

V¥yrobea! FaBindustrie GmbH, A-8680 Mirz=uschlag, Rakusko

Zmeny technickyoh tdajov meradla a podmienok nie s0 dovolenég.
Schvaleny typ meradla podlieha povinnému overeniu pred uvedenim
do obehu a pocas jeho pouZivania.

Platnost tohoto UOsved@®enia konéi diom 12.12, 2004.

Meradlu ma prideluje Stéatna znadka schvaleného Lypu meradia:

ST 122 DA —4d1 2

Zdévodnenie:

Uvedeny typ meradla Spfﬁa vEetky metrologické a technické
roZiadavky prisludnych predpisov, 2o bolo zistené technickou
skuSkou vwvkonanou SluZbami legdalnej metroldgie SR Banska
Bystrica.

Poudlenie o odvolani: ;
Proti tomuto Rozhodnutiu je moZ2né podat na UNHMS SR rozklad
do 15 dn{ odo dfia jeho dorufenia Ziadatelowi.

Priloha:
Priloha Jje neoddelitelnou sifastiou tohoto Rozhodnutia.
Obsahuje % strdn, =z toho 2 strany obrazovej prilohy.

Jozef Slamka |
riadite¥ SLM SR
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PREPRAVEE SUDY Z HEHR
TP REG

menovity ohiem 30 1 a 50 1

¥yrobea: FaBindustrie GumbH, A-8620 Murzzuschlag, Rakasko

Statna znadka schvdlendho Lypu meradla:

=L 1 2292402152

1. POPIS MERBDEA

1.1. Charakteristika meradla

Sudy su urdensg na prepravu a skladovanie ndpoiov. Plnenie a
vyprazdiiovanie za uwskubtodfivie cez dodatofne namontovany plniaci
fitink normal izovanych rozherov.

1.2, Technicky popis

Sudy s vyrdband = nehrdzaveddoesd ocele &. 1.4301 podfa
DIN 17 440,

Sud je zhotoveny =z dvoch &asti valcoviitého tLvaru spojenych
kruhovyn zZvaron.

Do stredu horndho dna suda je privarend obiimka sldZiaca k
pripojeniu fitinku alebo =zatkoved hlavice. &by bolo umoZnend
dokonalé vyprazdnenie suda, na spodnonm dne  je vyiladeny kruhovy
oval o prismere cca 70 nmn. Eruhové obrude mid = Lelesom  suda
zyarend meilddou HWIG a s cpatrengd ovalnymi priehvbuni rozmerov
115 mm x 37 mm, ktoréd s1G3ia na uchopenie suda. Ckraie obrudi su
stotend dovntbra na priemer 16,5 mm az 20 wsn. Po obvode cbrudi v
mieste doitvku s iLelesom suda =0 vylisovane bud Styri odiokové
obvory priemeru D2 mm, aleboe dva otvory rozmerov 24 mm ¥ 12 mm.
Hornd obrud® e oznadend podlfa predpiszu a poZiadavky =akaznika.
Sudy s deoddvand = plastovym vrohndkem na plniacom hrdle, kiory
Zabrafiuije wvniknutiu nedistdi de suda. Po chvode sudov U vypuklé
prishyvby, kioré vytvaraid dotvkoveé Body sudov  pri ich
uskladfiovani .
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. ZAKLADNE TECHNICKE UDRJIE

2.1, HMateridl =uda

VZetlky Sasti suda 28 vyrobenéd z nehrdzaveidced ocele 1.4301
podla normy DIN 17 440, sehvdlend na pobtravindrske Gfely. KaZda
doddvka materisaly je opatrend certifikdtom podl¥a DIN 50 049 2,18
o chemickom zloZeni a fyzikdlnyeh viastnostiach.

Hridbka maleridlu Lelesa suda Je minimdine 4.5 mm, »ri
obrudiach 1,7 mm az 2 mm. Pred expedicicou je =ud odmasteny,
vymoreny a vydisteny,

2.2, Zakladngd technicke dGdaie

Sudy g vyrabané podia normy DIN 58647, ako typ DIN alebo
EURG, v menoviitvyceh obijemoch 30 1 a 50 1.

Zakladné roznery typ DIN
Menowvity obijem (1) 50 + 0,25 30 + 0,15
Yonkaidi priemer v bhode
dotyku D1 (mm 381 = 1 381 = 1
Celkovad vyEka Hi (mm) 606G - 3 400 - 3
Hmotnost (kgd 12 + 0,4 9,5 » 0,4
Z&kladné rozmery typ BURD
Menoviiy obiem (13 50 + 0,25 3¢ + 0,15
Yonkaisi priemer v bode
dotyku D1 (mm 480 - 4 408 - 4
Celkovéd vyEka HI (mm) 532 & 2 [7C & 2
Hmotnost (kg i2 + G, 4 9.5 = 0,4

Objinky =G doddvang ako zdvitove v Sbandardnom prevedend,
alebo v prevedeni podla chiednavky zakaznika.

Pripusta =ma aj moZnost pouZitia Srauvbovyoh uzdverov o
wmaLkoveym obvorom, Uzdver nesmie =zasahoval do odperndho prisstoru
suda. Materidl a prevedenie uzdveru nusi byt zhodnéd ako u suda.
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2.3, O=tatné technickse udaie

A

NajvyE&{i pripustny pracovny pretlak de 0,3 MPa. Pri tomto
tlaku nesntie dbist k bLrvaled deformdcii a k =zmene obismu suda.
Sudy vvhowvuid poZiadavkam STN 16 0119, STH 1e 0120, STHN 77 Q630 a
STHN 77 0631 na tesnost a pevnost,

3. SKUSEA MERBDLA

Skiusky meradlae sa uskutofnili u firmy FSB, HMirzgzuschlag a na
SLHM SE, metrologické pracovisko Banska Bystrica, podla
nasledujdcich predpisov: STHN 16 01412, STN 16 0120, STHN 25 7510,
STN 77 0630, STH 77 0631, PNU 1320.2, IR OINML &. 45,
Skugkami bole =zistendg, Ze  predloBené wvezorky meradla vyvhovuaid
uvedenyun predpisom.

4. UDAJE NA MERADLE

Na obvode hornej cchrannei obrufle st vyrazendé tielo Gdaje:

-~ ndzmov vyrobou - wyrobné ¢iglo

~ material - menovily cobiem

- pracovny bLlak - oznadenie triedy presnosti

- rok vvyroby -~ =nadka schvalendho Lypu meradla

Okrem uwvedengho povinného oznadenia midZ2s byt na cobrudi uvedeny
ndzov maiitela suda, alebo ieho zZnadka.

. OVERENTIE

Sudy =sa overujun podfa STE 25 Y510 a BPRY 1320.2 bez
vinontovandho stddacieho fFitinku.

Overovacie znadky =0 vyrazend v rédmiku vyznadenom na horne’
obrudi suda.

&. DOBA PLATHGSTI

Doba platnosti overenia sudeov je stanovend na 10 rokov,

7. VZORKY HMERADLE

VyZiadand vzorky meradla bholil po ukondeni skusSck wvrdtend
Ziadatelovi.

Vypracoval: 3itefan Slastan é&ﬁxﬁgzjld

SI.M SR MP Banskad Bystrica 4
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Riadite? SLM SR MP Banskd Bystrica: Eng,-Duﬁéﬁﬁfoité

¥ Banskei Bystrici dia: 13.12.1994




Fafindustrie Gesellschal mbH
Keg-Sysiem nach Schoeller-Bleckmann
A-8880 Marzzuschlag/Austria
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i Inhalt 301+ 0,15 1 50 1 + 0,25 1
+{ +0
a2 370 =2 570 +2
B3 120 160
B 4 40 40
H5 14 *2 14 *2
-0 -0
D1 331 +1 381 +2
b2 355 9 385 2§
D3 15,5 16,5
D < 3o 30
D5
Gawicht - §,5 kg + 0.4 12,0 kg = C.4
Zeichnung B4 005 {11 412
Datum 2%.6-40
Name (\J\ML’ System Din - KIG z04 - 011 - 050




Faflincusirie Gessiischak mbM
Keg-System nach Scnoalier-Sieckmann
A-B5B0 Mirzzuschiag/Ausitia
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