URAD PRE NORMALIZACIU, METROLOGIU A SKUSOBNICTVO SR

ROZHODNUTIE €. 960/142/96 - 242 zo dna 11.11.1996, ktorym sa vydava
OSVEDCENIE

O SCHVALENI TYPU MERADLA

'Na zZiadost firmy SAE-DIGI Bratislava, s.r.o., Svréia uiica, 841 04 Bratislava,
SR Urad pre nomrmalizaciu, metrolégiu a skusobnictvo SR na zaklade § 7 zakona
¢.505/1990 Zb. o metroldgii,

schval'uje

elektromagneticky prietokomer typu MULTI-MAG, ako urc¢ené meradlo pri
dodrzani technickych udajov a podmienok, uvedenych v prilohe tohto Rozhodnutia.
Vyrobca: MARSH - Mc BIRNEY, INC., USA

FLOWTRONIC S.A.MMI - EUROPE

B-4840 Welkenraedt

BELGIUM
Zmeny technickych udajov meradla a podmienok nie su dovolené.
Schvaleny typ meradla podlieha povinnému overeniu pred uvedenim do obehu a
pocas jeho pouzivania.
Platnost tohto Osvedcéenia koncéi driom 31.12.2006.

Meradlu sa prideluje statna znacka schvaleného typu meradla:

TSQ 142/96-242

ktora musi byt uvedena na kazdom meradle tohto typu.

Zdoévodnenie: )

Uvedeny typ meradla splna vSetky metrologické a technické poziadavky
prislusnych predpisov, €o bolo zistené a potvrdené skuskou typu vykonanou
Slovenskym metrologickym ustavom.

Poucenie o odvolani: ]
Proti tomuto Rozhodnutiu je mozné podat na UNMS SR rozklad do 15 dni odo
dna jeho dorucéenia ziadatelovi.

Priloha je neoddelitelnou suéast'ou tohto Rozhodnutia. Obsahuje 10 stran.

Ing. Jozef ORLOVS
riaditel odboru metrologiie UNMS SR

£86
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ELEKTROMAGNETICKY PRIETOKOMER
firmy MARSH Mc BIRNEY

typu MULTI-MAG
1. Zakladné udaje
Vyrobca : MARSH - Mc BIRNEY, INC., USA
FLOWTRONIC S.A.MMI -EUROPE
RUE S.H.COOL 6
B-4840 Welkenraedt,
BELGIUM

Statna znadka schvaleného typu meradia; TSQ 142/96- 242
2. Popis meradla
2.1. Charakteristika meradia

Elektromagneticky phetokomer typu MULTI-MAG je:

+ uréeny pre funkciu vodomera na studenu vodu,

+ s konstrukciou umozriujicou vkladanie a vymeranie snimacej jednotky do
potrubia,

+ s0 snimacou jednotkou kridlového tvaru, v ktorej sa nachadzaju
elektromagnety pre vytvaranie elektromagnetického pola ako aj snimacie
elektrody,

+ s0 snimacimi elektrodami umiestnenymi vo viacerych bodoch profilu
potrubia,

- s procesorom riadenou elektronickou jednotkou (model 284).

Konstrukcia meradia je zrejmé z nasledovného obrazku:

Multi-Mag
Sensor
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2.2. Princip ¢innosti

Snimacia jednotka je zaloZena na principe PRINCIP CINNOSTI
Faradayovho zakona o elektromagnetickej [
indukcii. V sonde snimaca sa nachadza 5
elektromagnetickych cievok, ktoré vytvaraju
magnetické pole. P&t parov uhlikovych
elektréd na povrchu sondy snima el. napétie
sposobené pohybujucou sa kvapalinou. Pat
parov elektrdd je rozdelenych tak, aby sa
merala rychiost v piatich bodoch rychiostného A _
Mcgne’ncké

profilu. Jednotlivé pary elektréd su paraleine pol
zapojené, ¢im meraju priememu hodnotu
rychlosti prudenia kvapaliny. Okamzity prietok
sa pocita nasobenim priemernej rychlosti s
prierezom potrubia.
2.3. Popis jednotlivych ¢asti meradia
2.3.1. Snimac {obr.¢.1}

Snimacia jednotka pozostava z nasiedovnych
Casti:
- spodnej dosky snimaca
+ hornej dosky snimaca
- utesnovacieho elementu
-+ dvoch parov skrutiek (jeden dihsi par pre prepravu a jeden pre instalaciu),
+ sondy snimaca, na ktorej je umiestnenych 5 parov elektrdd, a 5 cievok pre
vytvaranie elektromagnetického pola,

2.3.2. Vyhodnocovacia jednotka (model 284) {obr.¢.2 }

Vyhodnocovacia jednotka pozostava z nasledovnych Casti:

- 2o skrine vyhodnocovacej jednotky tvaru a geometrickych rozmerov podla
obr. ¢.2,

- litiovej zaloznej batérie pre uchovavanie dat,

+ vlastnej elektronickej dosky,

- dvoch LCD displejov, jeden pre prete¢ené objemové mnozstvo a druhy pre
okamzity prietok, okamzitd rychiost’ prudenia,

- klavesnice pre programovanie jednotky,

+ svorkovnice,

- priesvitného veka pre predny panel,

- aostatnych prvkov (montazne prvky)
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3. Zakladné technické a metrologické tidaje
3.1. Metrologické viastnosti
Dovolené chyby meradla

¢+ £2 % v hornom meracom rozsahu
¢ +5 % v spodnom meracom rozsahu
{hodnoty chyb su z meranej hodnoty preteéeného objemového mnozstva}

Rozsahy meradla {pre uréené meradio}

¢ horny meraci rozsah je pre prietoky zodpovednajude strednym rychlostiam prudenia
kvapaliny
+ 0.45m/s<v<3m/s
* spodny meraci rozsah je pre prietoky zodpovednajude strednym rychlostiam pradenia
kvapaliny
« 012m/s<v<045m/s
{metrologicka trieda B podl'a75/33/EEC}

+ funkény rozsah meradia -1,0 m/s az 4m/s
3.2. Dokumentacia meradla

a) MODEL 284 INSTALLATION AND OPERATIONS MANUAL
MARSH - McBIRNEY, INC September 1994,
b) MULTI- MAG SENSOR INSTALLATION MANUAL , MARSH - McBIRNEY,

INC 1/1995
3.3. Snima¢

Snimaé sa namontuje do potrubia podla poziadaviek uvedenych v
dokumenacii meradia (b).

¢ priemer potrubi
- DN 150, DN 200, DN 250, DN 300, DN 400, DN 500, DN 600, DN 800, DN

1000, DN 1200

¢ priamy usek potrubia pred meradlom musi byt minimalne 10-krat menovita svetlost
¢ priamy usek potrubia za meradlom musi byt’ minimalne 5 - krat menovita svetlost
+ kvapalina voda,
+ teplota kvapaliny 0az44°C
+ iné podmnienky plne zatopené potrubie
merana kvapalina neobsahuje plynové
bubliny

+ menovity tlak meraného média 16 bar
+ ostatné parametre meradla st uréené dokumentaciou uvedenou v bode 3.2.
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3.4. Elektronicka vyhodnocovacia jednotka
Zakladné technické udaje
Teplota okolia: -20az +60 °C
Jednotky displeja: objem m?,

prietok objemové jednotky delené
min,hod,sek,den,

Vystupy: 4 a2z 20 mA,
0az10V,
RS 232

Napajanie: 220V +10%

Ostatné udaje su uvedené v dokumentacii meradla podfa 3.2.
3.4. Podmienky instalacie
3.4.1. Indtalacia snimaca s ¢astou potrubia

snima¢ meradla sa nainstaluje do potrubia, ktoré sa stava suCastou meradla , instalacia
podl'a dokumentacie uvedenej v 3.2,

elektronicka jednotka sa nastavi podl'a dokumentécie uvedenej v 3.2.

meradlo sa overi a zaplombuje podl'a bodu 6,

parovana dvojica snima¢ s potrubim a vyhodnocovacia jednotka sa po overeni uvadzaji
do chodu.

3.4.2. Instalacia snimada do existujuceho potrubia

snima¢ meradla sa inStaluje v potrubi skiSobne, ktorého rozmery [ priemer a odchylka
od priemeru] sa zhoduji s potrubim, v ktorom bude snima¢ pouzity, instalacia sa
uskutoéni podl'a dokumentacie uvedenej v 3.2,

elektronicka jednotka sa nastavi podl'a dokumentécie uvedenej v 3.2.

meradlo sa overi a vybavi overovacimi zna¢kami,

snima¢ sa demontuje z potrubia skiSobne,

snimac sa in$taluje sa do potrubia, v ktorom bude pouzity,

meradlo sa skdSa pri overeni na mieste [overenie].

4. Skuska

*
*

Technicka skiska meradla sa vykonala podra metodiky SMU pre typové
skusky vodomerov zo diia 15.9.1996.
Skuska sa uskutocnila na zariadeni Vyskumného ustavu vodného
hospodarstva objemovou metédou s letmym Startom.

Pre zistovanie metrologickych vlastnosti sa sledovali nasledovné parametre:
neistota meradla v celom rozsahu prietoku resp. vySok hladin,
opakovatel'nost’ pri opakovanom skisani,
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reprodukovatelnost’ parametrov pri demontaZi a opitovnej montéZi systému,
Casova stalost’ parametrov.
Skuskou bolo zistené, Ze metrologické parametre meradla vyhovuju
75/33/EEC.
Udaje na meradie

Na ¢elnej doske vyhodnocovacej jednotky su uvedené nasledovné udaje:
typ meradla Meradio prietoku MULTI--MAG

znacka vyrobcu MARSH-McBIRNEY

Na stitku vyhodnocovacej jednotky su uvedené nasledovné udaje:

typ meradla MULTI-MAG
vyrobné &islo napr. 1234

znacka vyrobcu MARSH McBIRNEY
Statna znacka schvalenia typu TSQ 142/96-242
max. prietok napr 500 dm®/s
prechodovy prietok napr. 75 dm®s
minimalny prietok napr. 20 dm®s
menovita teplota 40 °C

menovity tlak 10 bar
kalibracna konstanta napr. 123
Overovanie

6.1. Skaska pri instalacii snimaca s ¢astou potrubia

Po instalacii meradla do potrubia a po nastaveni sa meradlo skisa podla
PNU 1420.2.

Overené meradlo sa
zabezpecdi overovacimi

znackami nasledovne: 8 LIEQPCID(XACiA INACKA
s Cslom overovacieho listu

6.1.1.Snimac:
polohy skrutiek
snimaca olovenymi
plombami - 4 plomby,
neodnimatelnost
snimaca olovenou
plombou - 1 plomba
overovacia znacka s
¢islom overovacieho
listu
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Panel eiektroniky

6.1.2. Elektronicka
vyhodnocovacia jednotka

- nerozoberatelnost panelu
elektroniky sa zabezpedi
overovacimi znackami,

-« program elektronickej
jednotky sa zabezpedi
heslom

- predny panel elektronickej
jednotky sa vybavy
overovacou znadkou s
Gislom overovacieho listu

6.2. Skuska pri instalacii snimadéa do
existujliceho potrubia /%

Monidina znadka 3

Po instalacii meradia do potrubia
ndlepka

skusobne a po nastaveni sa meradio
skusa podra PNU 1420.2.

Overené meradlo v skuSobni sa
zabezpedi overovacimi plombami
nasledovne:

6.2.1. Snimagd:
» overovacia znacka s ¢islom
overovacieho listu

Ov‘erovocio nadka

6.2.2. Vyhodnocovacia jednotka sa ndlepka

s &klom overovacieho listu

zabezpedi overovacimi znackami
zhodne s bodom 6.1.2.

Po instalacii meradia do potrubia sa uskutoéni overenie na mieste, ktoré
pozozstava :

- 2o skusky geometrickych rozmerov potrubia

- 2o skusky tesnosti instalacie snimaca

- zo skusky presnosti na mieste

Overené meradlo na mieste sa zabezpeci overovacimi zna¢kami nasledovne:

6.2.3. Snimac: »

» polohy skrutiek snimaca olovenymi plombami - 4 plomby, fg\»‘“"‘%@@
i) N
SR

Nl
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neodnimatelnost’ snimaca olovenou plombou - 1 plomba

7. Doba platnosti overenia

Platnost’ overenia je 6 rokov.

8. Vzorky meradiel

Skuska bola vykonana na 2 ks vzorkach meradiel. Vzorka meradia 1 ks je

ulozena vo firme SAE |, s.r.o. Bratislava.
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Obr. &.1. Snimad
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Obr. &.2. Vyhodnocovacia jednotka
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Qbr. &.3. Casti snima&a
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