
Slovenský metrologický ústav 

ROZHODNUTIE č.950/143/93-015/T z o dňa 28.03.1994, ktorým sa 
vydáva 

SCHVÄIJENIIE T Y P U MEKÄDLÄ 

Na žiadosť f i r m y FISCHER S. PORTER G o t t i n g e n , Slovenský 
metrologický ústav podľa § 7 zákona č.505/1990 Zb., 
o metrológii schvaľuje t y p vírivého p r i e t o k o n e r a n a p l y n y 10 
SG 5000, výrobca FISCHER & PORTER, GmbH, Dransíelder S t r . 2 , 
D-3400 G o t t i n g e n C SRN), p r i dodržaní technických údajov 
a p o d m i e n o k uvedených v prílohe t o h t o r o z h o d n u t i a . 
R o z h o d n u t i e platí do 28.03.2004. 
M e r a d l u pôvodne pridelená štátna značka schválenia t y p u 
m e r a d l a (rozhodnutím o predbežnom schválení t y p u Č": 
960/143/93-015 z o aha 08.04.1993) 

TSQ 143/93 - 015 

zostáva nezmenená. 

Z d ô v o d n e n i e 

Uvedený t y p m e r a d l a s p i h a metrologické požiadavky, a ko b o l o 
zistené t e c h n i c k o u skúškou v y k o n a n o u našou organizáciou. 

P o u -č e n i e o o d v o I a n í 
P r o t i t o m u t o r o z h o d n u t i u j e možné podať na ÚNMS SR r o z k l a d do 
15 dní odo dňa j e h o oznámenia. 

J / " - ' 

• i n g . Róbert S p u r n ý 
riaditeľ SMÚ 

CSc, 

" r i l o n a 
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V I S I V Y PHIETOKOMEH 
FISCHEH & POETEE t y p u 10 SG 5000 

TSQ 143/93 - 015 

1, Z á k l a d n é ú d a j 

Výrobca FISCHER S. PORTER, GmbH, Dransíelder 
P o s t f a c h 1843, D-3400 G o t t i n g e n , SRN 

>tra@e 

Žiadateľ : FISCHER S. PORTER, GmbH, Dransíelder Strafí e 2, 
P o s t f a c h 1843, D-3400 G o t t i n g e n , SRN 

P o p i s ( n e r a d i 

M e r a d l o j e určené na m e r a n i e p r i e t o k u a pretečeného o b j e m u 
p l y n o v a v spojení s prepočítavačom t y p u 50 VM i 0 0 0 , schvále­
ným pod číslom TSQ 144/93-012, a j na m e r a n i e p r i e t o k u a množ­
s t v a v hrnotnostných jednotkách. 

M e r a d l o nemôže byť použité na m e r a n i e pretečeného množstva, 
zemného p l y n u , pretože nespĺňa požiadavky normy STN 385510. 

Princíp činnosti j e znázornený na o b r , 1. Vstupný usmerňovač 
uvádza axiálne prúd i a c u t e k u t i n u . do rotačného pohybu. 
V s t r e d e rotácie s a vytvára j a d r o víru, ktoré v dôsledku 
spätného prúdenia vykonáva precesný p o h y b (špirálovítú 
sekundárnu rotáciu.) . F r e k v e n c i a precesného p o h y b u vírového 
j a d r a , ktorá j e úmerná rýchlosti prúdenia, s a sníma 
piezoelektrickým (tlakové zmeny) a l e b o termistorovým 
d e t e k t o r o m (teplotné zmeny). 

Meradlo s a skladá z o snímača p r i e t o k u s piezoelektrickým 
a l e b o termistorovým d e t e k t o r o m , p r e d z o s i Ifiovača 
a v y h o d n o c o v a c i e h o z a r i a d e n i a s počítadlom, V s p o d n e j časti 
snímača j e o t v o r R 1/4" p r e o d b e r t l a k u , snímač t e p l o t y s a 
vkladá do p o t r u b i a z a meradlom v o v z d i a l e n o s t i m i n . 3 x DN. 
Podrobný p o p i s m e r a d l a j e v o f i r e m n e j literatúre F i s c n e r & 
P o r t e r č. BA 1.3 - 0 0 / 1 2 . 9 1 . 

Povolené j e použitie t y p o v o schválených elektrických 
počítadiel ( a l e b o prepočítavačov) s h o d n o t o u d i e i i k a 1 0 n dm 3 

a l e b o 10^ m 3, kde n j e celé číslo, K a p a c i t a počítadla musí 
zodpovedať m i n . 1000 hodinám prevádzky p r i e t o k o m e r a p r i 
maximálnom p r i e t o k u . (Qmax ) . 

á k d n é t e c h n i c k é ú d a j 

Sú uvedené v tabuľkách 1 a 2 na s t r . 2. 
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TSQ 1 4 3 / 9 3 - 0 1 5 

4 . S k ú š k a 

Technická skúška m e r a d l a s a v y k o n a l a podľa STN 2 5 7 8 5 0 , PNÚ 
1 4 3 3 . 2 a 01ML E I 3 2 na etalonážnych z a r i a d e n i a c h íy F i s c h e r 
S P a r t e r GmbH v G o t t i n g e n e . Meradlá b o l i skúšané vzduchom, 
o b j e m o v o u metódou ( s etalónovým m e r a d l o m ) . 
Skúškou b o l o zistené, že m e r a d l o j e vyhotovené v zhode 
s výkresovou dokumentáciou a v y h o v u j e požiadavkám uvedených 
n o r i e m a p r e d p i s o v . 

Tab, i : Základné technické údaje 

Me nov i t á s v e 1 1 o s ť 
Menovitý t l a k 

DM 
P N 

1 5 až 
1 až 

4 0 0 mm 
1 0 MPa 

Maximálny p r i e t o k Qma x = ( 0 . 7 až 1 ) Qm, kde Qm 

h o d n o t a p r e danú 
podľa t a b . 2 

j e medzná 
svetlosť 

Minimálny p r i e t o k Qmi rs 

Qmi n 

0 . 0 5 

0 . 1 0 

Qm*x p r e me r a d 1 4 
s termistorovým 
Qm. ax p r e ostatné 

DN > 2 5 mm 
d e t e k t o r o m , 
meradlá 

T e p l o t a média 
T e p l o t a o k o l i a 

t 
to 

- 4 0 

- 2 0 

až + 2 6 0
 0C 

až + 7 0
 0C 

P r i a m e p o t r u b i e .0 
- p r e d m e r a d l o r r 
- z a meradlom 

DN 
m i n . 
m i n . 

5 x DN 
i x DN 

Dovolená c h y b a v r o z s a h u 
Qrru n 3 .Ž 0 . 1 Qma x 

0 . 1 Qmax 3-Ž Qmax 

J? , 

•-••ci 0 v 

<5cl 0 v 

= ± 2 . 5 % 
= ± 1 . 5 % 

Tab, 2 : Medzné h o d n o t y maximálnych p r i e t o k o v 

Menovitá Medzná F r e k v e n c i a Menovitá Medzná F r e k v e n c i a . 
svetlosť h o d n o t a p r i Qm svetlosť h o d n o t a p r i Qm 

DN Qm ±m DN Qm ím 

mm m3 / h Hz mm m3 / h Hz 

15 1 0 1 2 0 0 1 0 0 1500 7 0 0 

2 0 2 5 1 2 0 0 1 5 0 3 0 0 0 3 9 0 

2 5 5 0 1 2 0 0 2 0 0 5 0 0 0 3 3 0 

3 2 i 3 0 1 3 0 0 3 0 0 1 0 0 0 0 1 6 0 

5 0 3 5 0 1 2 0 0 4 0 0 2 0 0 0 0 1 5 0 

8 0 3 5 0 6 9 0 
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o . Ú d a j e n a m e r a d 1 e 

Na štítku snímača, p r i e t o k u j e uvedené : 

a) označenie výrobcu, 
b) t y p snímača ( 1 0 SG 5000) 
c ) maximálny p r i e t o k (Q m a ;< v m 3 / h ) , 
d.) menovitá svetlosť (DN v mm) , 
e) výrobné číslo a r o k výroby, 
f ) maximálna t e p l o t a meraného média (ť m&x v ° C ) , 
9r) maximálny prevádzkový t l a k (PN v MPa) , 
h) konštanta p r i s t r o j a (K-íaktor v imp/dm3 a l e b o i m p / m 3 ) , 
i 5 evidenčné číslo t y p u (TSQ 1 4 3 / 9 3 - 0 1 5 ) . 

Na snímači j e šípkou vyznačený smer- p r i e t o k u . 

Na štítku počítadla (vyhodnocovac i eho z a r i a d e n i a ) sú údaje 
podľa príslušného typového osvedčenia. 

6. O v e r e n i e 

Meradlá s a overujú podľa PNÚ 1433.2 vzduchom, a l e b o 
t e k u t i n o u , p r e m e r a n i e k t o r e j sú určené. U vyhovujúceho 
m e r a d l a s a overovacími značkami zaistí : 

a) s p o j e n i e snímača s p r e d z o s i Iŕiovačom, 
b) v e k o s k r i n k y p r e d z o s i 1Kováča (montážna značka), 
c ) 11akový o d b e r , 
d) štítok. 

Počítadlo s a opatrí overovacími značkami na m i e s t a c h s t a n o v e ­
ných v príslušnom t y p o v o m osvedčení. 

7. D o b a p l a t n o s t i o v e r e n i a 

Doba p l a t n o s t i o v e r e n i a j e 5 r o k o v . 

8. v z o r o k m e r a d l a 

V z o r o k m e r a d l a j e uložený u f y F i s c h e r & P o r t e r v Prahe 4 -
Podolí, Lopatecká 15, 

V y p r a c o v a l i I Ch i ngr. M i 1 an Kachút 
vedúci odd. 2 23 

V B r a t i s 1 a v e 28,0 3.1994 
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Eintrittsleitkôrper Gehäuse Sensor (NTC oder PIEZO) Schroltbíld-ODM 

• VT2 

p1 Umkehrpunkt 

Rúckstrómung 

P2 

Wirbelkern 

V A = Axiale Geschwmdigkeitskomponenle 

VT = Tangenliale Geschwindigkeilskomponente (VT1 > VT2) p = slatischer Druck (p1 < p2) 

MeBpnnzip DralldurchduBmesser Fesistehender Leitkôrper 

Obr. 1 : Princíp činnosti vírivého p r l e t o k o m e r a 


