SLOVENSKEJ REPUBLIKY

Stefanovidova 3, 814 39 Bratislava

OS VEDCENTIHRE
O SCHVALENI TYPU MERADILA

Na Ziadost JD Dvofék, s.r.o., V oldindch 75, 100 97 Praha 10, CR,
Urad pre normalizdciu, metroldédgiu a skusobnictvo SR na zdklade
§ 7 a § 12 zdkona ¢. 505/1990 Zb. o metrolégii

schvaluije

elektromechanické trhacie stroje typov UTS 2, UTS 5, UTS 10,
UTS 20, UTS 50, UTS 100, UTS 200.3, UTS 200.4 a UTS 500 ako urce-
né meradlo pri dodrzZani technickych uddajov a podmienok, uvedenych
v prilohe tohoto Rozhodnutia.
Vyrobca: UTS Testsysteme GmbH, Postfach 3809

D-7900 Ulm-Einsingen, SRN
Zmeny technickych udajov meradla a podmienok nie su dovolené.
Schvéaleny typ meradla podlieha povinnému overovaniu pri uvedeni
do obehu a poc¢as jeho pouzZivania.
Platnost tohoto Osved¢enia konéi driom 05.02.2006.

Meradlu sa prideluje Statna znadka schvidleného typu meradla:
TS 151/ 96—-—005
ktord musi byt uvedend na kaZdom meradle tohoto typu.

Zdévodnenie:

Uvedeny typ meradla splfa vSetky metrologické a technické
poziadavky prislusnych predpisov, ¢&o bolo zistené a potvrdené
skuiskou typu, vykonanou v Ceskom metrologickom institute v Brne
a odbornym posudenim rozhodnutia o schvédleni typu ¢. 1602/93/LPM
zo dna 29.03.1993 Sluzbami legdlnej metrolégie SR, metrologické
pracovisko Banskd Bystrica.

Poucenie o odvolani: )
Proti tomuto Rozhodnutiu je moZné podat na UNMS SR rozklad
do 15 dni odo dfia jeho dorudenia Ziadatelovi.

Priloha: Priloha k Rozhodnutiu ¢. 960/151/96-005 obsahuje jednu
stranu a Rozhodnuti o schvdleni typu mé¥idla TCM 151/93-1602 zo
dfia 29.03.1993. Priloha je neoddelitelnou siuc¢astou tohoto Rozhod-

nutia.
<8

Ing. Jozef Orloy¥sky
riaditel odboru metroldgie
UNMS SR




Priloha k Rozhodnutiu Strana 1/1
&. 960/151/96-005 TSQ 151/96-005

Typ meradla: elektromechanické trhacie stroje
typ UTS 2, UTS 5, UTS 10, UTS 20, UTS 50, UTS 100,
UTS 200.3, UTS 200.4 a UTS 500

Vyrobca: UTS Testsysteme GmbH, Postfach 3809
D-7900 Ulm-Einsingen, SRN

Pre Slovenski republiku plati priloha X Rozhodnuti o schvaleni
typu méridla ¢&. 1602/93/LPM (uUradnd znac¢ka schvaleného typu pre
CR TCM 151/93-1602) zo dna 29.03.1993 s nasledujicimi zmenami:

1. Bod 5. Udaje na meradle
sa doplna textom: :
VSetky udaje na meradle a komunikaéné ddaje musia byt v slo-
venskom Jjazyku.

2. Bod 7. Doba platnosti overenia

sa nahradza textom:
Doba platnosti overenia je stanovena na jeden rok.

Vypracoval: Ladislav Valka L
SLM SR MP Banska Bystrica ve )
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Riaditelka SLM SR MP B.Bystrica: RNDr. Irena r/gl

Riaditel SLM SR: Jozef Slamka 1
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Banska Bystrica dna 05.02.1996




CESKY METROLOGICKY INSTITUT

OkruzZni 31, 638 00 Brno

ROZHODNUTE &. 1602/93/LPM ze dne 29.3.1993, jimZ se vydava

Schvaleni typu méridla

Na Z&dost podniku CARL SCHENCK AG, zastoupenni Praha, Karlovo
namésti 19, 120 00 Praha 2, Cesky metrologicky institut, podle
zdkona ¢. 505/1990 Sb., o metrologii, § 6 a 7,

schvaluije

typ méridla : Elektromechanické trhaci stroje +typu UTS 2,
UTsS 5, UuTs 10, UTSs 20, UTs 50, UTS 100,
UTS 200.3, UTS 200.4 a UTS 500

UTS Testsysteme GMBH, Postfach 3809,
D-7900 ULM-Einsingen, SRN

vyrobce

pri dodrZeni technickych ddaji a podminek, uvedenych v priloze
tohoto rozhodnuti.

Méridlu se pridéluje uredni znacka schvaleni typu
T™TCM 151/93—1602

Odadvodnéni:

Na za&kladé technické zkousky, kterd byla provedena Ceskym
metrologickym institutem, bylo zjisténo, Ze uvedeny typ méridla
splnuje metrologické poZadavky.

Pouceni o odvolani:

Proti tomuto rozhodnuti 1lze podat u Ufadu pro technickou
normalizaci, metrologii a stdtni zkusSebnictvi rozklad do 15 dnu
od dne jeho oznémeni.

RNDr. Pavel K l e n o s ky
Feditel CMI




TCM 151/93 - 1602

Priloha k ROZHODNUTI &. 1602/93/LPM

ELEKTROMECHANICKE TRHACT STROJE
TYP0 UTS 2, UTS 5, UTS 10, UTS 20, UTS 50,
UTS 100, UTS 200.3, UTS 200.4 A UTS 500
VYROBCE UTS TESTSYSTEME GMBH, SRN

1. Z&kladni ddaje

Vyrobce trhaciho stroje : UTS Testsysteme GmbH, Postfach 3809,
D-7900 Ulm-Einsingen, SRN

Cislo typového povoleni :
T™T™CM 151 /93 — 1602

2. Popis méridla

Elektromechanické trhaci stroje typd UTS 2, UTS 5, UTS 10,
UTs 20, UTS 50, UTS 100, UTS 200.3, UTS 200.4 a UTS 500 jsou uni-
verzalni trhaci stroje urcené pro mechanické zkousky kovovych ma-
teridld, plastd, textilu a rlznych komponentl. Stroj se sklada ze
zatézZovaciho ramu, mériciho zarizeni sily a deformace, pohonu
pric¢éniku, ovladaciho a ridiciho systému.

Ram stroje Jje sestaven ze dvou nebo ¢ty¥ svislych vodicich
ty¢i kruhového pruirfezu umisténych ve dvou skupindch soumérné
k ose rdmu. Tyto vodici tyc¢e jsou v horni a dolni ¢asti ramu spo-
jeny pevnymi pricéniky. V prostoru mezi témito pevnymi pr¥riéniky se
nachdzi pohyblivy pfi¢énik. Spojeni pevnych pricnikd s vodicimi
tycemi je provedeno svérnym spojem. V hornim a dolnim pr¥i¢éniku
jsou uloZena loZiska pohybovych sSroubud. Zkusebni stroje pro jme-
novité zkusebni sily do 100 kN vcetné obvykle nemaji horni pevny
pric¢nik a pohybové sSrouby jsou uloZeny v loZiskach pouze v dolnim
pevném pric¢niku. Stroj m& dva pohybové sSrouby s kulickovym zavi-
tem umisténé v ramu soumérné Kk ose pracovniho prostoru. Matice
pohybovych sSroubl jsou upevnény v pohyblivém pricéniku na némZ je
upevnén tenzometricky snimac¢ sily s horni wupinaci celisti. Zku-
Sebni stroj je obvykle vybaven Jjednim snimac¢em sily pro jmenovi-
tou silu rdmu stroje, ktery je umistén v ose ramu. Na pohyblivém
pric¢niku mohou byt ddle upevnény paralelné jeden nebo dva snimade
sily s upinacimi celistmi pro mens$i jmenovité sily, takZe na
stroji lze provadét zkousky v celém rozsahu od nejmensich sil azZ




do jmenovité sily zkusebniho stroje. ZkusSebni stroj UTS miZe mit
az tri pracovnli prostory. Pohyblivy prfi¢nik je veden na vodicich
ty¢ich a Jjeho pohyb ovladan pohybovymi Srouby. Pohon pohybovych
Sroubll od motoru Jje proveden pres sSnekové prevodovky umisténé
v dolnim pevném pric¢éniku. Osy sSnekovych hfideld jsou orientovany
ve sméru kolmém na rovinu ramu stroje. Pohon Jje proveden jednim
nebo dvéma motory. Pokud je stroj pohdnén jednim motorem, je ten-
to motor pevné spojen s Jjednim Snekovym hfidelem a pohon druhého
Snekového hridele je proveden ozubenym remenem. Je-1li kazdy S$ne-
kovy hridel pohanén vlastnim motorem, musi byt provedena elektro-
nicka synchronizace otdc¢ek obou sSnekovych hridela.

Mérici zarizeni sily je zaloZeno na tenzometrickych snima-
¢ich sily s elektrickymi odporovymi tenzometry foliovymi. Snimace
sily jsuo upevnény na dolni plose pohyblivého priéniku. Ke snima-
C¢i. sily je pripevnéna horni upinaci celist. Dolni upinaci ¢elist
je upevnéna na dolnim pric¢niku ramu. Snimace jsou typu U 2 A nebo
Z 12 a jsou to vyrobky firmy Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH.
Dadle mohou byt pouZity snimace sily typu AJB firmy Carl
Schenck AG. Snimace sily jsou wuniverzalni, to 2znamend, Ze mohou
byt zatéZovany v tahu i tlaku. K elektronickym obvodim stroje je
snima¢ sily pripojen kabelem na konektor. Vystupni signdl snimace
je zpracovdn mikroprocesorem rizenym zesilova¢em s integrovanym
analogové cislicovym prevodnikem s rozlisenim 100.000 digitu
(vztaZeno na jmenovitou silu snimace).

Mérici zarizeni prodlouzZeni je dvojiho druhu. ProdlouZeni
vzorku je méreno jako drdha ujetd pohyblivym priénikem, nebo jako
zména polohy bfitd snimaciho prutahoméru umisténého na vzorku.

U jednoduchych stroji, které nejsou vybaveny snimacim prita-
homérem se méri deformace vzorku od pohybu pric¢niku. Méreni je
zaloZeno na snimdni otac¢ek motoru stroje inkrementdlnim ¢idlem.
Z prevodového poméru od motoru na pohybové Srouby, stoupani zavi-
td pohybovych Sroubu, poc¢tu pulzi na 1 otdcku a doby jedné otacky
je vypoc¢teno Vv kazdém okamZiku prodlouzZeni zkouseného vzorku
a rychlost =zatéZovani. Citlivost méreni prodlouzZeni od pohybu
pric¢éniku je 0.001 mm.

U zkusebnich stroji, kde Jje nutno mérit mensi deformace
s vétsi presnosti se pouzivd ¢islicovy pritahomér. Prutahomér se
pripevni na zkousSeny vzorek pomoci brfitd v predepsané zakladni
mérené délce. Zména vzdalenosti snimacich bfitd prutahoméru odpo-
vidajici deformaci zkusSebniho télesa se snimd na optickoelektric-
kém principu. Citlivost méreni deformace je 0.001 mm aZ 0,005 mm
(podle typu prutahoméru). Pritahomér je upevnén na ramu stroje.
Sestdvad ze dvou ramen s brity a dvou méricich systémi prodlouze-
ni. Snimaci ramena s bfity se priklopenim britd upevni v podited-
ni méfené délce na zkuSebni téleso. Mérend deformace je omezena
zdvihem pohyblivého prfic¢éniku a muZe ¢init i nékolik set procent
poc¢atecni mérené délky.

Pohon stroje obstardva motor s regulaci otacek. Regulace
otacek je ¢&islicova, ¢imZ je moZno dosdhnout vysoky stupen regu-
lace rychlosti pohyblivého priéniku od klidového stavu aZ po jme-
novitou rychlost.

Snimadni hodnot sily a prodlouZeni a ovladani trhaciho stroje
je provadéno CNC-méricim a ridicim systémem. Mérené hodnoty sily,
prodlouzZzeni a instrukce pro rizeni a nastaveni stroje jsou zobra-




zovadny na displeji LCD ovladaciho termindlu CNC jednotky. Ov1ada-
ni stroje se provadi z klavesnice ovladaciho termindlu CNC jed-
notky. Elektronika stroje je uloZena ve vlastni sk¥ini umisténé
vedle rdamu stroje. Stroj md vystup v kédu RS 232 ¢ pro napojeni
poc¢itac¢e tridy PC AT z néhoZ muZe byt rizen postup zkousky, pro-
vadéno ukladani a zpracovani vysledka zkousky a tisk protokolu na
tiskdrnu nebo na souradnicovy zapisovac.

CNC-mérici a ridici systém Jje nékolikaprocesorovy systém se
l6-bitovymi mikroprocesory, ovladdacim termindlem a 2z&suvkou pro
tiskdrnu. Pamét RAM je zalohovana baterii, coZ zabezpeduje dlou-
hodobé ukldddni dat i p¥i vypindni poc¢itace. Velikost paméti RAM
pro ukldddni dat namérfenych hodnot Jje 64 kB, rozsiritelnd na
192 kB.

3. Zakladni metrologické a technické tddaje

Tab. 1

Typ stroje uTs 2 UTsS 5 UuTsS 10} UTS 20{ UTS 50
T¥ida presnosti 1 podle CSN 25 0251
Nejvétsi sila 2 kN 5 kKN 10 kN 20 kN 50 kN
Nejmensi sila 8 N 20 N 40 N 80 N 200 N
Rozsah méreni sily 0,4 % az 100 %

jednim snimacem jmenovité sily snimace

Citlivost méreni

prodlouzZeni:
od pohybu p¥iéniku 0.001 mm
pritahomérem 0.0001 mm az 0,005 mm

c

Min. rychlost p¥icénik 0,001 mm/min.

Max. rychlost pricniku 2 000 800 1 000
1 500 mm/min. |{mm/min.|mm/min. | mm/min.

Chyba nastaveni
polohy pricniku 0,01 mm

Nejvétsi drdha pricéniku|700 mm 1 100 mm 1000 mm

Nejvétsi rozméry
prac. prostoru: vyska 1200 mm|{1200 mm|{1200 mm|1200 mm|1100 mm

Sirka |—-—===-=- 420 mm| 585 mm| 585 mm| 560 mm

Rozméry rdmu: vyska 2000 mm|{2000 mm{ 2200 mm|2200 mm| 2200 mm
Si¥ka 1200 mm|{1450 mm| 900 mm|{ 900 mm; 970 mm

hloubka 950 mm| 800 mm|{ 765 mm| 765 mm| 765 mm




Typ stroje

UTS 2 UTS 5 UTS 10} UTS 20} UTS 50

Hmotnost

150 kg| 150 kg| 200 kg| 200 kg| 400 kg

Napdjeci napéti

3x380 V nebo 3x220 V nebo 3x500 V

Kmitocet sité 50/60 Hz + 2 %
Prikon 1,5 kVAj1,5 kVA{2,5 kVA|2,5 kKVA| 4 kVA
Tab. 2
Typ stroje UTS 100 |UTS 200.3|UTS 200.4] UTS 500
T¥ida presnosti 1 podle CSN 25 0251
Nejvétsi sila 100 kN 200 kN 200 kKN 500 kN
Nejmensi sila 400 N 800 N 800 N 2 kN
Rozsah mé¥eni sily 0,4 % az 100 %
jednim snimacem jmenovité sily snimace
Citlivost méreni
prodlouzZeni:
od pohybu pricéniku 0.001 mm
prutahomérem 0.0001 mm az 0,005 mm
Min. rychlost pric¢niku 0,001 mm/min.
Max. rychlost p¥ic¢éniku 500 mm/min.
Chyba nastaveni
polohy pric¢niku 0,01 mm
Nejvétsi drdha pricniku| 1 000 mm 600 mm 1 500 mm|{ 1 200 mm
Nejvétsi rozméry
prac. prostoru: vyska 1 100 mm| 1 200 mm| 1 700 mm{ 1 300 mm
Sirka 550 mm 720 mm 850 mm 750 mm
Rozméry réamu: vyska 2 200 mm| 2 970 mm| 2 850 mm| 2 450 mm
Sirka 970 mm| 1 170 mmj; 1 500 mm{ 1 150 mm
hloubka 765 mm| 1 000 mm| 1 040 mm 920 mm
Hmotnost 420 kg 650 kg 650 kg 2 300 kg

Napdajeci napéti

3x380 V nebo 3x220 V nebo 3x500 V

Kmitocet sité 50/60 Hz + 2 %
Prikon 4,0 kvA | 7,5 kVA | 7,5 kVA |10,0 kVA




4. Zkouska

Technickd zkouska trhaciho stroje byla provedena pomoci eta-
lonovych zatézZovacich téles a silomért tridy pFfesnosti 1 (podle
CSN 25 0255). Metodika 2zkousky a vyhodnoceni chyb bylo provedeno
podle CSN 25 0251.

5. Gdaje na méridle

Na sStitku trhaciho stroje je uveden typ zkusebniho stroje,
vyrobni ¢islo, ndzev vyrobce, rok vyroby a rozsah zatiZeni.

6.. Ovéreni

Trhaci stroj, ktery vyhovi Gfednimu ovérovani, se opatri
stdtni ovérovaci znadkou na pravé strané pohyblivého prid&niku.
7. Doba platnosti ovéreni

Doba platnosti Gfedniho ovéreni je stanovena dle vyméru FUNM
¢. M - 101/91 a normy EN 10 002-2 na j e den rok.

8. Vzorky méridel

Metrologickd zkouska byla provedena na jednom vzorku méridla
u vyrobce.

Vypracoval: Ing. Miloslav Chlumsky é&( 2 //
[l

Ing. M. Chlymsky
vedou i, od .51ly LPM

///

prom ./ yz. 'Kupec CSc.
v redltel LPM

V Praze dne 22. Unora 1993




