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(RAD PRE NORMALIZACIU, METROLOGIU A SKUSOBNICTVO rzion

AV

SLOVENSKEJ  REPUBLIKY 'B 3

Stefanovidova 3, 814 39 Bratislava

Rozhodnutie ¢&. 960/151/96-006 zo dna 05.02.1996, ktorym sa vydava

OS VEDCENTIHE
O SCHVALENI TYPU MERADILA

Na Ziadost JD Dvoradk, s.r.o., V olsinadch 75, 100 97 Praha 10, CR,
Urad pre normalizdciu, metroldégiu a skusSobnictvo SR na zaklade
§ 7 a § 12 zadkona ¢. 505/1990 Zb. o metroldédgii

schvaluije

elektromechanické trhacie stroje typov UTS 3, UTS 2T, UTS 5T,
uTrs 10T, UTS 20T, UTS 5K, UTS 10K, UTS 20K, UTS 50K a UTS 100K
ako urcené meradlo pri dodrZani technickych t1udajov a podmienok,
uvedenych v prilohe tohoto Rozhodnutia.
Vyrobca: UTS Testsysteme GmbH, Postfach 3809

D-7900 Ulm-Einsingen, SRN
Zmeny technickych uddajov meradla a podmienok nie su dovolené.
Schvaleny typ meradla podlieha povinnému overovaniu pri uvedeni
do obehu a pocas jeho pouzZivania.
Platnost tohoto Osved&enia koné&i dfiom 05.02.2006.

Meradlu sa prideluje Statna znacdka schvdleného typu meradla:
TS 151 /96—-006
ktorad musi byt uvedend na kaZdom meradle tohoto typu.

Zdévodnenie:

Uvedeny typ meradla splfia vSetky metrologické a technické
poZiadavky prislusnych predpisov, ¢co bolo 2zistené a potvrdené
skidkou typu, vykonanou v Ceskom metrologickom insStitdte v Brne
a odbornym posuidenim rozhodnutia o schvaleni typu ¢&. 1967/95/1 zo
dna 09.01.1995 SluZbami legalnej metrolégie SR, metrologické pra-
covisko Banska Bystrica.

Poucenie o odvolani:
Proti tomuto Rozhodnutiu je moZné podat na UNMS SR rozklad
do 15 dni odo dfia jeho dorucenia Ziadatelovi.

Priloha: Priloha k Rozhodnutiu &. 960/151/96-006 obsahuje jednu
stranu a Rozhodnuti o schvdleni typu mérfidla TCM 151/95-1967 zo
dfia 09.01.1995. Priloha je neoddelitelnou sucastou tohoto Rozhod-
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Ing. Jozef Orloxsky
riaditel odboru métroldgie
UNMS SR g




Priloha k Rozhodnutiu Strana 1/1
&. 960/151/96-006 TSQ 151/96-006

Typ meradla: elektromechanické trhacie stroje
typ UTS 3, UTS 2T, UTS 5T, UTS 10T, UTS 20T,
UTS 5K, UTS 10K, UTS 20K, UTS 50K a UTS 100K

Vyrobca: UTS Testsysteme GmbH, Postfach 3809
D-7900 Ulm-Einsingen, SRN

Pre Slovenskui republiku plati priloha k Rozhodnuti o schvaleni
typu méridla &. 1967/95/1 (uradnd 2znadka schvdleného typu pre CR
TCM 151/95-1967) zo drnia 09.01.1995 s nasledujucimi zmenami:

1. Bod 5. Udaje na meradle
sa doplna textom:
VSetky tdaje na meradle a komunikaéné udaje musia byt v slo-
venskom jazyku.

2. Bod 7. Doba platnosti overenia

sa nahradza textom:
Doba platnosti overenia je stanovend na jeden rok.

Vypracoval: Ladislav Valka ﬂﬁ, k&\
{ &\1/ .

SLM SR MP Banskd Bystrica

Riaditelka SLM SR MP B.Bystrica: RNDr. Irena SAingl

Riaditel SLM SR: Jozef Slamka J_;\”/

o

Banska Bystrica dia 05.02.1996
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CESKY METROLOGICKY INSTITUT
OkruZni 31 638 00 Brno

ROZHODNUTI
O SCHVALENI TYPU MERIDLA
&. 1967/95/1

Na Zadost fy UTS Testsysteme, JD Dvotak, V ol&%inadch Praha 10,
Cesky metrologicky institut, podle z&kona o metrologii,
&. 505/1990 Sb., § 6, 7,

s chwvalwuije
typ mé¥idla: elektromechanické trhaci stroje typtl
UuTs 3, UTS 2T, UTS 5T, UTS 10T, UTS 20T,
UTS 5 K, UTS 10 K, UTS 20K, UTS 50K a UTS 100K,
vyrobce: UTS Testsysteme GmbH, Ulm-Einsingen, SRN,

p¥i dodrZeni technickych Udaju a podminek uvedenych v priloze
tohoto rozhodnuti.

M&¥idlu se p¥idéluje Ut¥edni znadka schvaleného typu

TCM 1.51L /95 — 1.967
Odavodnéni : .
Na zé&kladé technické zkousky, kterda byla provedena Ceskym
metrologickym institutem bylo zji&téno, Ze uvedeny typ

mé¥idla spliiuje metrologické poZadavky.

Pou&eni o odvoléani: .

Proti tomuto rozhodnuti 1ze podat u U¥adu pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkudebnictvi rozklad do 15
dnt ode dne jeho oznémeni.

P¥iloha

je nedilnou sou&adsti tohoto rozhodnuti. Obsahuje =z&kladni
technické Udaje a metrologické parametry mé¥idla a mé& celkem
5 stran protokolu.

RNDr. Pavel K1 e no vs'ky
teditel CMI

Brno, 9. ledna 1995




PROTOKOL O TECHNICKE ZKOUSCE

RLEKTROMECHANICKE TRHACI STROJE
Y0 UTS 3, UTS 2T, UTS 5T, UTS 10T, UTS 20T,
UTS 5K, UTS 10K, UTS 20K, UTS 50K A UTS 100K
VYROBCE UTS TESTSVSTEME GMBH, SRN

1. Zakladni udaje

Vyrobce trhaciho stroje : UTS Testsysteme GmbH, Postfach 3809,
D-7900 Ulm-Einsingen, SRN

Zadatel: JD Dvorak, s.r.o. V olsindch 75
100 97 Praha 10 - Strasnice

2. Popis méridla

Elektromechanické trhaci stroje typda UTS 3, UTS 2T,UTS 5T,
UTS 10T,UTS 20T,UTS 5K,UTS 10K,UTS 20K,UTS 50K a UTS 100Kjsou uni-
verzalni trhaci stroje urcené pro mechanické zkousky kovovych ma-
teridla, plastu, textilu a ruznych komponentld. Stroj se sklada ze
zatéZovaciho ramu, mériciho zarizeni sily a deformace, pohonu
pri¢niku, ovlddaciho a ridiciho systému.

S vyjimkou stroje UTS 3 Jje ram stroji sestaven ze dvou
svislych vodicich ty¢i kruhového prurezu umisténych soumérné k ose
ramu. Tyto vodici tyée Jsou v dolni ¢asti ramu spojeny pevnym
pri¢nikem. V prostoru nad timto pevnym priénikem se nachazi po-
hyblivy priénik. Spojeni pevného pri¢niku s vodicimi tyc¢emi Je
provedeno svérnym spojem. V dolnim p¥ié¢niku jsou uloZena lozZiska
pohybovych Sroubl. Tyto stroje nemaji horni pevny pric¢nik a pohy-
bové Srouby jsou ulozZeny v loZiskdch pouze v dolnim pevném priéni-
ku. Stroj ma dva pohybové Srouby s kulic¢kovym zavitem umisténé
v ramu soumérné Kk ose pracovniho prostoru. Matice pohybovych Srou-
bl jsou upevnény v pohyblivém pricéniku na némZ je upevnén tenzo-
metricky snima¢ sily s horni upinaci <&elisti. Zkusebni stroj je
obvykle vybaven jednim snimac¢em sily pro Jmenovitou silu ramu
stroje, ktery je umistén v ose rdmu. Na pohyblivém pric¢niku mohou
byt ddle upevnény paralelné jeden nebo dva snimace sily s upinaci-
mi Gelistmi pro men$i jmenovité sily, takZe na stroji lze provadét
zkousky v celém rozsahu od nejmens$ich sil az do jmenovité sily
zkusebniho stroje. Zkusebni stroj UTS mizZe mit az tri pracovni
prostory. Pohyblivy p¥iénik je veden na vodicich ty¢ich a jeho po-
hyb ovladan pohybovymi Srouby. Pohon pohybovych Sroubli od motoru
je proveden pres &nekové prevodovky umisténé v dolnim pevném
pri¢niku. Osy $nekovych hf¥ideld Jjsou orientovany ve sméru kolmém
na rovinu ramu stroje. Pohon je proveden jednim motorem, ktery je
pevné spojen s jednim Snekovym h¥idelem a pohon druhého Snekového
h¥idele je proveden ozubenym remenem.
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Stroj UTS 3 je jednosloupového provedeni, kde krghové vodici
tyée jsou nahrazeny dvéma profily s jednim pohybovym sSroubem.

Mé¥ici zatrizeni sily je zaloZeno na tenzometrickych snimacich
sily s elektrickymi odporovymi tenzometry foliovymi. Snimace s;ly
jsou upevnény na dolni plosSe pohyblivého pricéniku. Ke snimaci sily
je pripevnéna horni upinaci d&elist. Dolni upinaci celist Je
upevnéna na dolnim priéniku ramu. U stroje UTS 3 je snimac umistén
na dolnim priéniku ramu a dolni ¢elist je pripevnéna k tomuto sni-
mac¢i. Horni celist je upevnéna na letmo uloZeném hornim pricniku.

Snimace jsou typu U 2 A nebo Z 12 a Jjsou to vyrobky £firmy
Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH. Ddle Jsou pouzivany snimace
sily typu KAS (5 - 50KN), KAP-S a KAP-E (10 200N) a KAF (do 400KN)
vyrobce A.S.T. ( Angewandte System Technik GmbH ) Drazdany.
VSechny pouZivané snimacde jsou univerzalni, to znamena, Ze mohou
byt zatézovany v tahu i tlaku. K elektronickym obvodum stroje je
snimac¢ sily pripojen kabelem na konektor.

Stroje jsou vybaveny méricim a ridicim (regulacnim) systémem
s oznacdenim CNC 205 nabo CNC 209.CNC mérici a fidici systém je né-
kolikaprocesorovy systém se 1l6-bitovymi mikroprocesory, ovladacim
termindlem a zasuvkou pro tiskdrnu. Pamét RAM Jje zalohovana bate-
rii, cozZ zabezpecuje dlouhodobé ukladéani dat i pri vypinani poci-
tace. Velikost paméti RAM pro ukliddani dat namérenych hodnot je
64 kB, rozsiritelnd na 192 kB. Vystupni signdl snimace Jje zpraco-
van mikroprocesorem rizenym zesilovacdem s integrovanym analogové
¢islicovym prevodnikem s rozlisenim 100.000 digita (vztazZeno na
jmenovitou silu snimace). Pri pouziti systému CNC 205 je stroj
ovladan z termindlu s foliovou klévesnici vybavenou LCD-displejem.
Dadle miZe byt stroj ovladdn z externiho pocditacde PC, ktery je vy-
baven =za&kladnim programem pro provadéni pozZadovanych zkou-
Sek.Systém CNC 209 je zaloZen na ovladani a rizeni stroje pocita-
¢cem PC a ruc¢ni ovladani slouzi pouze pro nastaveni polohy pricéni-
ku. Pro napojeni poc¢itade m& stroj vystup v kédu RS 232c.

Méfici zarizeni prodlouzZeni Je dvojiho druhu. ProdlouZeni
vzorku je méreno jako drdha ujetd pohyblivym pfic¢nikem, nebo jako
zména polohy britd snimaciho pritahoméru umisténého na vzorku.

U jednoduchych stroja, které nejsou vybaveny snimacim prita-
homérem se méri deformace vzorku od pohybu pric¢niku. Méreni Jje
ZzaloZeno na snimdni otacek motoru stroje inkrementdlnim c¢idlem.
Z prevodového poméru od motoru na pohybové Srouby, stoupani zavi-
td pohybovych Sroubl, poc¢tu pulzl na 1 otddku a doby jedné otacky
je vypocteno v kazdém okamzZiku prodlouzeni zkousSeného vzorku
a rychlost zatéZovani. Citlivost méreni prodlouZeni od pohybu
pric¢niku je 0.001 mm. :

U zkusebnich stroja, kde Jje nutno mérit mensi deformace
s vétsi presnosti se pouzivd c¢islicovy prutahomér. Prutahomér se
pripevni na zkouSeny vzorek pomoci br¥itd v predepsané zakladni
mérené délce. Zména vzdalenosti snimacich britd pritahoméru odpo-
vidajici deformaci zkuSebniho télesa se snimd na optickoelektric-
kém principu. Citlivost méreni deformace je 0.001 mm aZ 0,005 mm
(podle typu prutahoméru). Pritahomér Jje upevnén na ramu stroje.
Sestava ze dvou ramen s brity a dvou méricich systémia prodlouzZe-
ni. Snimaci ramena s brity se priklopenim britd upevni v pocatec-
ni mérené délce na zkusebni téleso. Mérend deformace je omezena
zdvihem pohyblivého priéniku a miZe ¢init i nékolik set procent
pocatecni méreneé délky.
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Pohon

stroje obstarava
otdcek je &islicova, ¢imZz je

motor s
moZno dosdhnout vysoky stupen regu-

regulaci otacek.

Regulace

lace rychlosti pohyblivého prié&niku od klidového stavu aZ po Jme-

novitou rychlost.

3. Zakladni metrologické a technické ddaje

Tab. 1
Stroje ve stolnim provedeni
Typ stroje UTS 3 |UTS 2T |UTS ST |UTS 10T|UTS 20T
Trida presnosti 1 podle CSN 25 0251
Nejvétsi sila 3 kN 2 kN 5 kN 10 kN 20 kN
Nejmensi sila 12 N 8 N 20 N 40 N 80 N
Rozsah méreni sily 0,4 % az 100 %
jednim snimacem jmenovité sily snimace
Citlivost méreni
prodlouzZeni:
od pohybu pric¢niku 0.001 mm
priatahomérem 0.0001 mm aZz 0,005 mm
Min. rychlost pr¥i¢niku 0,001 mm/min.
Max. rychlost pricéniku 500 2 000 2 000 1 000 1 000
mm/min. |mm/min. |mm/min. {mm/min. jmmn/min.
Chyba nastaveni
polohy priéniku 0,01 mm
Nejvétsi drdha pricéniku|{1050 mm 1 300 mm
Nejvétsi rozméry
prac. prostoru: vyska 1200 mm|1350 mm|1350 mm|1350 mm|1350 mm
Sirka |~=—=—=-— 345 mm|{ 425 mm| 425 mm| 425 mm
Rozméry ramu: vyska 1585 mmj1680 mm|{1680 mm|1680 mm|1680 mm
sirka 660 mm| 650 mm| 760 mm{ 760 mm|; 760 mm
hloubka 485 mm{ 580 mm| 580 mm; 580 mm{ 580 mm
Hmotnost 60 kg| 105 kg| 157 kg| 162 kg| 165 kg
PouZity mérici systém CNC 205
Napdjeci napéti 220 V
Kmitocet sité 50/60 Hz
Prikon 0,5 kvAail1,5 kVA|1,5 kvA{1l,5 kVA[I1l,5 kVA
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Tab. 2

Stroje v provedeni KOMPAKT

Typ stroje UTS 5K |UTS 10K|UTS 20K|UTS 50K{UTS100K
T¥ida presnosti 1 podle CSN 25 0251
Nejvetsi sila 5 kN 10 kN 20 kN 50 kKN {100 kN
Nejmensi sila 20 N 40 N 80 N 200 N 400 N
Rozsah méreni sily 0,4 % az 100 %
jednim snimacem jmenovité sily snimace
Citlivost méreni
prodlouZeni:
od- pohybu prié¢niku 0.001 mm
pritahomérem 0.0001 mm aZz 0,005 mm
Min. rychlost pric¢niku 0,001 mm/min.
Max. rychlost priéniku (2 000 1 000 1 000 500 500
mm/min. |mm/min. {mm/min. {mm/min. |mm/min.
Chyba nastaveni
polohy pricéniku 0,01 mm
Nejvétsi dréha pricéniku 1 300 mm 1 100 mm
Nejvétsi rozméry
prac. prostoru: vyska 1350 mm|1350 mm{1350 mm|1150 mm|{1150 mm
sirka 425 mm|{ 425 mm{ 425 mm| 460 mm| 460 mnm
Rozméry ramu: vyska 2320 mm|{2320 mm|2320 mm|{2200 mm|2200 mm
Sirka 1500 mm ({1500 mm|{1500 mm|1500 mm{1500 mm
hloubka 800 mm| 800 mm| 800 mm| 800 mm| 800 mm
Hmotnost 275 kg| 280 kg| 290 kg 460 kg| 460 kg
Pouzity mérici systém CNC 205 nebo CNC 209
Napdajeci napéti 220 V 3 x 380 V
Kmitoc¢et sité 50/60 Hz
P¥ikon 1,5 kVA|1,5 kVvA{1,5 kVA|3,0 kVA[3,0 kVA
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4. Zkouska
Technicka zkouska trhaciho stroje byla provedena pomoci eta-
lonovych zatézZovacich téles a siloméru tr¥idy presnosti 1 (podle

GSN 25 0255). Metodika 2zkousky a vyhodnoceni chyb bylo provedeno
podle CSN 25 0251.

5. Udaje na méridle

Na sStitku trhaciho stroje je uveden typ zkusebniho stroje,
vyrobni ¢islo, ndzev vyrobce, rok vyroby a rozsah zatizeni.

6. Ovéreni
Trhaci stroj, ktery vyhovi u¥ednimu ovérovani, se opatri
statni ovérovaci znackou na pravé strané pohyblivého pricniku.

7. Doba platnosti ovéreni

Doba platnosti uredniho ovéfeni Jje stanovena dle vyméru FUNM
¢. M - 101/91 a normy EN 10 002-2 na Jj e d e n rok.

[o0]

Vzorky méridel

Metrologickd zkouska byla provedena na jednom vzorku méridla
u vyrobce.

e

e
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Vykonavatel technické zkousky: Ing. Miloslay Chlumsky
vedouci odd.sily
CMI LPM Praha

i Z

,"sé'?ff” ;41_6
Jaroslav Starosta

gestor oboru mech.zk.mater.

CMI 01 Praha
Datum provedeni: 1.- 2.9.1994

Pocet strédnek protokolu: 5
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