
Rozhodnutie č. 960/151/96-006 zo dňa 05.02.1996, ktorým s a vydáva 

Na žiadost JD Dvoŕák, s.r.o. , V olšinách 75, 100 97 Praha 10, ČR, 
Úrad pre normalizáciu, metrológiu a skúšobníctvo SR na základe 
§ 7 a § 12 zákona č. 505/1990 Zb. o metrológii 

elektromechanické t r h a c i e s t r o j e typov UTS 3, UTS 2T, UTS 5T, 
UTS 10T, UTS 20T, UTS 5K, UTS 10K, UTS 20K, UTS 50K a UTS 100K 
ako určené meradlo p r i dodržaní technických údajov a podmienok, 
uvedených v prílohe tohoto Rozhodnutia. 
Výrobca: UTS Testsysterne GmbH, Postfach 3809 

D-7900 Ulm-Einsingen, SRN 
Zmeny technických údajov meradla a podmienok n i e sú dovolené. 
Schválený typ meradla podlieha povinnému overovaniu p r i uvedení 
do obehu a počas jeho používania. 
P l a t n o s i : tohoto Osvedčenia končí dňom 05.02.2006. 

Meradlu s a prídeluje štátna značka schváleného typu meradla: 

ktorá musí byt uvedená na každom meradle tohoto typu. 

Zdôvodnenie: 
Uvedený typ meradla spĺňa všetky metrologické a technické 

požiadavky príslušných predpisov, čo bolo zistené a potvrdené 
skúškou typu, vykonanou v Českom metrologickom inštitúte v Brne 
a odborným posúdením rozhodnutia o schválení typu č. 1967/95/1 zo 
dňa 09.01.1995 Službami legálnej metrológie SR, metrologické p r a ­
c o v i s k o Banská B y s t r i c a . 

Poučenie o odvolaní: 
P r o t i tomuto Rozhodnutiu j e možné podat na ÚNMS SR r o z k l a d 

do 15 dní odo dňa jeho doručenia žiadatelovi. 

Príloha: Príloha k Rozhodnutiu č. 960/151/96-006 obsahuje jednu 
s t r a n u a Rozhodnutí o schválení typu méŕidla TCM 151/95-1967 zo 
dňa 09.01.1995. Príloha j e neoddelitelnou súčasnou tohoto Rozhod­
n u t i a . 

O S V E D Č E N I E 
O SCHVÁLENÍ TYPU MERADLA 

s c h v a l u j e 

TSQ 151/96-006 

trológie 



Príloha k Rozhodnutiu 
č. 960/151/96-006 

S t r a n a 1/1 
TSQ 151/96-006 

Typ meradla: elektromechanické t r h a c i e s t r o j e 
typ UTS 3, UTS 2T, UTS 5T, UTS 10T, UTS 20T, 

UTS 5K, UTS 10K, UTS 20K, UTS 50K a UTS 100K 

Pre Slovenskú r e p u b l i k u platí príloha k Rozhodnutí o schválení 
typu méŕidla č. 1967/95/1 (úradná značka schváleného typu pre ČR 
TCM 151/95-1967) zo dňa 09.01.1995 s nasledujúcimi zmenami: 

1. Bod 5. Údaje na meradle 

s a dopĺňa textom: 
Všetky údaje na meradle a komunikačné údaje musia b y t v s l o ­
venskom j a z y k u . 

2. Bod 7. Doba p l a t n o s t i overenia 

s a nahrádza textom: 
Doba p l a t n o s t i overenia j e stanovená na jeden rok. 

Výrobca: UTS Testsysterne GmbH, Postfach 3809 
D-7900 Ulm-Einsingen, SRN 

/ 

Vypracoval: L a d i s l a v Válka 
SLM SR MP Banská B y s t r i c a 

R i a d i t e l k a SLM SR MP B . B y s t r i c a : RNDr. I r e n a Sfómgl 

R i a d i t e l SLM SR: Jozef Slamka 

Banská B y s t r i c a dňa 05.02.1996 



ČESKÝ METROLOGICKÝ INŠTITÚT 
Okružní 31 638 00 Brno 

ROZHODNÚŤ í 
O S CHVÁL EN í TYPU l-ÍERIDLA 

č. 1967/95/1 

Na žádost fy UTS Testsysteme, JD Dvoŕák, V olšinách Praha 10, 
Český metrologický inštitút, podlé zákona o metrológii, 
ô. 505/1990 Sb., § 6, 7, 

s c h v a l u j e 

typ méŕidla: elektromechanické trhací s t r o j e typú 
UTS 3, UTS 2T, UTS 5T, UTS 10T, UTS 20T, 
UTS 5 K, UTS 10 K, UTS 20K, UTS 50K a UTS 100K, 

výrobce: UTS Testsysteme GmbH, Ulm-Einsingen, SRN, 

p r i dodržení technických údajú a podminek uvedených v pŕiloze 
tohoto rozhodnutí. 

Meŕidlu se pŕidéluje úŕední značka schváleného typu 

T CM: 151/95 — 196 "7 
Oduvodnéní: 
Na základe technické zkoušky, která b y l a provedena Českým 
metrologickým i n s t i t u t e m bylo zjišteno, že uvedený typ 
méŕidla splňuje metrologické požadavky. 

Poučení o odvolání: 
P r o t i tomuto rozhodnutí I z e podat u Úradu pro technickou 
n o r m a l i z a c i , metrológii a štátni zkušebnictví ro z k l a d do 15 
dnú ode dne jeho oznámení. 

Príloha 
je nedílnou součásti tohoto rozhodnutí. Obsahuje základní 
technické údaje a metrologické parametry méŕidla a má celkem 
5 strán protokolu. 

ŕeditel ČMI 

Brno, 9. ledna 1995 



PROTOKOL O TECHNICKÉ ZKOUŠCE 

ELEKTROMECHANICKÉ TRHACÍ STROJE 
TYPU UTS 3, UTS 2T, UTS 5T, UTS 10T, UTS 20T, 
UTS 5K, UTS 10K, UTS 20K, UTS SOK Ä UTS 100K 

VÝROBCE UTS TESTSYSTEME GMBH, SRN 

1. Základní údaje 

Výrobce trhacího s t r o j e : UTS Testsysteme GmbH, P o s t f a c h 3809, 
D-7900 Ulm-Einsingen, SRN 

Žadatel: JD Dvoŕák, s . r . o . V olšinách 75 
100 97 Praha 10 - Strašnice 

2. Popis méŕidla 

Elektromechanické trhací s t r o j e typú UTS 3, UTS 2T,UTS 5T, 
UTS 10T,UTS 20T,UTS 5K,UTS 10K,UTS 20K,UTS 50K a UTS lOOKjsou u n i ­
verzálni trhací s t r o j e určené p r o mechanické zkoušky kovových ma­
teriálu, plastú, t e x t i l u a rúzných komponentu. S t r o j se skladá ze 
zatšžovacího rámu, méŕicího zaŕízení s i l y a deformace, pohonu 
p r i e n i k u , ovládacího a ŕídicího systému. 

S výjimkou s t r o j e UTS 3 j e rám s t r o j u s e s t a v e n ze dvou 
svislých vodicích tyčí kruhového prúŕezu umísténých soumérné k ose 
rámu. T y t o vodící tyče j s o u v dolní části rámu spojený pevným 
pŕíčníkem. V p r o s t o r u nad tímto pevným pŕíčníkem se nachází po­
hyblivý pŕíčník. Spojení pevného pŕíčníku s vodicími tyčemi j e 
provedeno svérným spojem. V dolním pŕíčníku j s o u uložená ložiska 
pohybových šroubú. T y t o s t r o j e nemají horní pevný pŕíčník a pohy­
bové šrouby j s o u uložený v ložiskách pouze v dolním pevném pŕíční­
ku. S t r o j má dva pohybové šrouby s kuličkovým závitem umístšné 
v rámu soumérné k ose pracovního p r o s t o r u . M a t i c e pohybových šrou­
bú j s o u upevnény v pohyblivém pŕíčníku na némž j e upevnén t e n z o -
metrický snímač s i l y s horní upínací čelisti. Zkušební s t r o j j e 
o b v y k l e vybaven jedním snímačem s i l y p r o j m e n o v i t o u s i l u rámu 
s t r o j e , který j e umístén v ose rámu. Na pohyblivém pŕíčníku mohou 
být dále upevnény paralelné je d e n nebo dva snímače s i l y s upínací-
mi čelistmi p r o menší jmenovité s i l y , takže na s t r o j i l z e provádét 
zkoušky v celém r o z s a h u od nejmenších s i l až do jmenovité s i l y 
zkušebního s t r o j e . Zkušební s t r o j UTS múže mít až t r i pracovní 
p r o s t o r y . Pohyblivý pŕíčník j e veden na vodicích tyčích a je h o po­
hyb ovládán pohybovými šrouby. Pohon pohybových šroubú od motoru 
j e proveden pŕes šnekové prevodovky umísténé v dolním pevném 
pŕíčníku. Osy šnekových hŕídelú j s o u orientovány ve sméru kolmém 
na r o v i n u rámu s t r o j e . Pohon j e proveden jedním motorem, který j e 
pevné s p o j e n s jedním šnekovým hŕídelem a pohon druhého šnekového 
hŕídele j e proveden ozubeným ŕemenem. 
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S t r o j UTS 3 j e jednosloupového provedení, kde kruhové vodiči 
tyče j s o u nahrazeny dvéma p r o f i l y s jedním pohybovým šroubem. 

Méŕicí zaŕízení s i l y j e založeno na tenzometrických snímačích 
s i l y s elektrickými odporovými t e n z o m e t r y fóliovými. Snímače_ s i l y 
j s o u upevnény na dolní ploše pohyblivého pŕíčníku. Ke snímači s i l y 
j e pripevnená horní upínací čelist. Dolní upínací čelist j e 
upevnéna na dolním pŕíčníku rámu. U s t r o j e UTS 3 j e snímač umístén 
na dolním pŕíčníku rámu a dolní čelist j e pŕipevnéna k tomuto sní­
mači. Horní čelist j e upevnéna na letmo uloženém horním pŕíčníku. 

Snímače j s o u t y p u U 2 A nebo Z 12 a j s o u t o výrobky f i r m y 
H o t t i n g e r B a l d w i n M e s s t e c h n i k GmbH. Dále j s o u používány snímače 
s i l y t y p u KAS (5 - 50kN), KAP-S a KAP-E (10_200N) a KAF (do 400kN) 
výrobce A.S.T. ( Angewandte System T e c h n i k GmbH ) Drážďany. 
Všechny používané snímače j s o u univerzálni, t o znamená, že mohou 
být zatéžovány v t a h u i t l a k u . K elektronickým obvodúm s t r o j e j e 
snímač s i l y pŕipojen kabelem na k o n e k t o r . 

S t r o j e j s o u vybavený méŕícím a ŕídícím (regulačním) systémem 
s označením CNC 205 nabo CNC 209.CNC méŕicí a ŕídicí systém j e né-
kolikaprocesorový systém se 16-bitovými m i k r o p r o c e s o r y , ovládacím 
terminálem a zásuvkou p r o tiskárnu. Pamét RAM j e zálohovaná baté­
rií, což zabezpečuje dlouhodobé ukládání d a t i p r i vypínání počí­
tače. V e l i k o s t paméti RAM p r o ukládání d a t naméŕených hodnôt j e 
64 kB, rozšiŕitelná na 192 kB. Výstupní signál snímače j e z p r a c o -
ván mik r o p r o c e s o r e m ŕízeným zesilovačem s integrovaným analógové 
číslicovým pŕevodníkem s rozlíšením 100.000 digitú (vztaženo na 
j m e n o v i t o u s i l u snímače). P r i použití systému CNC 205 j e s t r o j 
ovládán z terminálu s fóliovou klávesnici vybavenou LCD-displejem. 
Dále múže být s t r o j ovládán z externího počítače PC, který j e v y -
baven základním programem p r o provádéní požadovaných zkou-
šek.Systém CNC 209 j e založen na ovládání a ŕízení s t r o j e počíta-
čem PC a ruční ovládání slouží pouze p r o nastavení p o l o h y pŕíční­
ku. Pro napojení počítače má s t r o j výstup v kódu RS 232c. 

Méŕicí zaŕízení prodloužení j e dvojího dr u h u . Prodloužení 
v z o r k u j e méŕeno j a k o dráha ujetá pohyblivým pŕíčníkem, nebo j a k o 
zmena p o l o h y bŕitú snímacího prútahoméru umísténého na v z o r k u . 

U jednoduchých s t r o j u , které n e j s o u vybavený snímacím prúta-
homérem se méŕí deformace v z o r k u od pohybu pŕíčníku. Méŕení j e 
založeno na snímání otáček motoru s t r o j e inkrementálním čidlem. 
Z prevodového poméru od motoru na pohybové šrouby, stoupání závi­
tu, pohybových šroubú, počtu p u l z u na 1 otáčku a doby jedné otáčky 
j e vypočteno v každém okamžiku prodloužení zkoušeného v z o r k u 
a r y c h l o s t zatéžování. C i t l i v o s t méŕení prodloužení od pohybu 
pŕíčníku j e 0.001 mm. 

U zkušebních s t r o j u , kde j e n u t n o méŕit menší deformace 
s vétší presností se používá číslicový prútahomér. Prútahomér se 
pripevní na zkoušený v z o r e k pomoci bŕitú v pŕedepsané základní 
méŕené délce. Zména vzdálenosti snímacích bŕitú prútahoméru odpo-
vídající d e f o r m a c i zkušebního télesa se snímá na o p t i c k o e l e k t r i c -
kém princípu. C i t l i v o s t méŕení deformace j e 0.001 mm až 0,005 mm 
(podlé t y p u prútahoméru). Prútahomér j e upevnén na rámu s t r o j e . 
Sestává ze dvou ramen s bŕity a dvou méŕicích systémú prodlouže­
ní . Snímací ramena s bŕity se pŕiklopením bŕitú upevní v počáteč-
ní méŕené délce na zkušební téleso. Méŕená deformace j e omezena 
zdvihem pohyblivého pŕíčníku a múže činit i nékolik s e t p r o c e n t 
počáteční méŕené délky. 
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Pohon s t r o j e obstaráva motor s regulací otáček. Regulace 
otáček j e číslicová, čímž j e možno dosáhnout vysoký stupeň r e g u ­
l a c e rýchlosti pohyblivého pŕíčníku od klidového s t a v u až po jme-
n o v i t o u r y c h l o s t . 

3. Základní metrologické a technické údaje 

Tab. 1 

S t r o j e ve stolním provedení 

Typ s t r o j e UTS 3 UTS 2 T UTS 5T UTS 10T UTS 20T 

Tŕída p r e s n o s t i 1 podlé ČSN 25 0251 

Nejvétší s i l a 3 kN 2 kN 5 kN 10 kN 20 kN 

Nejmenší s i l a 12 N 8 N 20 N 40 N 80 N 

Rozsah méŕení s i l y 
jedním snímačem 

0,4 % až 100 % 
jmenovité s i l y snímače 

C i t l i v o s t méŕení 
prodloužení: 

od pohybu pŕíčníku 
prútahomérem 

0.001 mm 
0.0001 mm až 0,005 mm 

Min. r y c h l o s t pŕíčníku 0,001 mm/min. 

Max. r y c h l o s t pŕíčníku 500 
mm/min. 

2 000 
mm/min. 

2 000 
mm/min. 

1 000 
mm/min. 

1 000 
mm/min. 

Chyba nastavení 
p o l o h y pŕíčníku 0,01 mm 

Nejvétší dráha pŕíčníku 1050 mm 1 3 00 mm 

Nejvétší rozméry 
p r a c . p r o s t o r u : výška 

š í r k a 
1200 mm 1350 mm 

3 45 mm 
1350 mm 
4 25 mm 

1350 mm 
4 25 mm 

13 50 mm 
4 25 mm 

Rozméry rámu: výška 
š í r k a 
h l o u b k a 

1585 mm 
660 mm 
485 mm 

1680 mm 
650 mm 
580 mm 

1680 mm 
760 mm 
580 mm 

1680 mm 
760 mm 
580 mm 

1680 mm 
760 mm 
580 mm 

Hmotnost 60 kg 105 kg 157 kg 16 2 kg 165 kg 

Použitý méŕicí systém CNC 205 

Napájecí napétí 220 V 

Kmitočet síté 50/60 Hz 

P r í k o n 0,5 kVA 1,5 kVA 1,5 kVA 1,5 kVA 1,5 kVA 
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Tab. 2 

S t r o j e v provedení KOMPAKT 

Typ s t r o j e UTS 5 K UTS 10K UTS 2OK UTS 5OK UTS100K 

Tŕída p r e s n o s t i 1 podlé ČSN 25 0251 

Nejvétší s i l a 5 kN 10 kN 20 kN 50 kN 100 kN 

Nejmenší s i l a 20 N 40 N 80 N 200 N 400 N 

Rozsah méŕení s i l y 
jedním snímačem 

0,4 % až 100 % 
jmenovité s i l y snímače 

C i t l i v o s t méŕení 
prodloužení: 

od- pohybu pŕíčníku 
prútahomérem 

0.001 mm 
0.0001 mm až 0,005 mm 

Min. r y c h l o s t pŕíčníku 0,001 mm/min. 

Max. r y c h l o s t pŕíčníku 2 000 
mm/min. 

1 000 
mm/min. 

1 000 
mm/min. 

500 
mm/min. 

500 
mm/min. 

Chyba nastavení 
p o l o h y pŕíčníku 0,01 mm 

Nejvétší dráha pŕíčníku 1 300 mm 1 100 mm 

Nejvétší rozméry 
p r a c . p r o s t o r u : výška 

š í r k a 
1350 mm 
4 25 mm 

1350 mm 
4 25 mm 

1350 mm 
4 25 mm 

1150 mm 
4 60 mm 

1150 mm 
460 mm 

Rozméry rámu: výška 
š í r k a 
h l o u b k a 

2320 mm 
1500 mm 
800 mm 

2320 mm 
1500 mm 
800 mm 

2320 mm 
1500 mm 
800 mm 

2200 mm 
1500 mm 
800 mm 

2200 mm 
1500 mm 
800 mm 

Hmotnost 275 kg 280 kg 290 kg 460 kg 460 kg 

Použitý méŕicí systém CNC 205 nebo CNC 209 

Napájecí napétí 220 V 3 x 380 V 

Kmitočet síté 50/60 Hz 

Príkon 1,5 kVA 1,5 kVA 1,5 kVA 3,0 kVA 3,0 kVA 
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4. Zkouška 

Technická zkouška trhacího s t r o j e b y l a provedena pomoci e t a -
lonových zatéžovacích téles a silomérú tŕídy p r e s n o s t i 1 (podlé 
ČSN 25 0 255). M e t o d i k a zkoušky a vyh o d n o c e n i chyb b y l o provedeno 
podlé ČSN 25 0251. 

5. Údaje na méŕidle 

Na štítku trhacího s t r o j e j e uveden t y p zkušebního s t r o j e , 
výrobní číslo, název výrobce, r o k výroby a r o z s a h zatížení. 

6. Overení 

Trhací s t r o j , který vyhoví úŕednímu ovéŕování, se opatrí 
statní overovací značkou na pravé strané pohyblivého pŕíčníku. 

7. Doba p l a t n o s t i ovéŕení 

Doba p l a t n o s t i úŕedního ovéŕení j e stanovená d l e výmeru FÚNM 
č. M - 101/91 a normy EN 10 002-2 na j e d e n r o k . 

8. V z o r k y méŕidel 

Metrologická zkouška b y l a provedena na jednom v z o r k u méŕidla 
u výrobce. 

V y k o n a v a t e l technické zkoušky: I n g . M i l o s l a v Chlumský 
vedoucí odd.síly 
ČMI LPM' Praha 

J a r o s l a v S t a r o s t a 
g e s t o r oboru mech.zk.mater. 

ČMI 01 Praha 

Dátum provedení: 1 . - 2.9.1994 

Počet stránek p r o t o k o l u : 5 
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