(RAD PRE NORMALIZACIU, METROLOGIV A SKUSOBNICTVO
SLOVENSKEJ REPUBLIKY

Stefanovidova 3, 814 39 Bratislava

Rozhodnutie &. 960/151/96-008 zo dna 29.11.1996, ktorym sa vydava

OS VEDCENTIE
O SCHVALENI TYPU MERADILA

Na 2Ziadost firmy Priftechnik Brno, Kupkova 65, 638 00 Brno, CR,
Urad pre normalizdciu, metroldédgiu a skdSobnictvo SR na zéklade
§ 7 a 12 zdkona ¢. 505/1990 Zb. o metroldégii

schvaluije

elektromechanicky trhaci stroj typ zwicki - 1120 ako urcené me-
radlo pri dodrzZzani technickych ddajov a podmienok, uvedenych
v prilohe tohoto Rozhodnutia.

Vyrobca: ZWICK GmbH & Co., August-Nagel-Straflie 11,

D-89079 Ulm-Einsingen, SRN
Zmeny technickych ddajov meradla a podmienok nie sud dovolené.
Schvdleny typ meradla podlieha povinnému overeniu pred uvedenim
do obehu a poc¢as jeho pouZivania.
Platnost tohoto Osved&enia koné&i driom 29.11.2006.

Meradlu sa prideluje &tatna znadka schvadleného typu meradla:
TS 151/96—008
ktorda musi byt uvedend na kaZdom meradle tohoto typu.

Zdévodnenie: i

Uvedeny typ meradla splna vsSetky metrologické a technické
poZziadavky prislusnych predpisov, ¢&o bolo zistené a potvrdené
skuskou typu, vykonanou v Ceskom metrologickom ingtitite v Brne
a odbornym posudenim rozhodnutia o schvdleni typu ¢. 1933/94/1 zo
dna 11.01.1995 Sluzbami legdlnej metroldégie SR Banskd Bystrica.

Poucenie o odvolani:
Proti tomuto Rozhodnutiu je moZné podat na UNMS SR rozklad
do 15 dni odo dna jeho dorudenia Ziadatelovi.

Priloha: je neoddelitelnou sudastou tohoto Rozhodnutia. Obsahuje

jednu stranu a rozhodnutie CMI.
e

Ing. Jozef Orlovsky
riaditel odboru metrolégie
UNMS SR
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ELEKTROMECHANICKE TRHACIE STROJER

Zzwicki — 1120

Vy¥robca: ZWICK GmbH & Co., August-Nagel-StraBe 11,
D-89079 Ulm-Einsingen, SRN

Statna znadka schvdleného typu meradla:

TS 151/ 96-008

Pre Slovenskl republiku plati priloha k Rozhodnutiu o schvéaleni
typu meradla &. 1933/94/1 (Gradn& znalka schvaleného typu pre CR
TCM 151/94-1933) zo dfia 11.01.1995 s nasledujlicimi zmenami:

1. Bod 4. Udaje na meradle
sa doplfia textom:
VEetky idaje na meradle a komunikalné daje musia byt v slo-
venskom jazyku.

2. Bod 6. Doba platnosti overenia
sa nahradza textom:
Doba platnosti overenia je stanovend na jeden rok.

Vypracoval: Ladislav Valka
SLM SR MP Banskd@ Bystrica

Riaditelka SLM SR MP B.Bystrica: RNDr. Irena Stingl L}Zizf?;;zjﬂéf
Riaditel SLM SR: Jozef Slamquzégggl%
ST e

N

Banskd Bystrica diia 29.11.1996




CESKY METROLOGICKY INSTITUT
Okruzni 31 638 00 Brno

ROZHODNUTI
O SCHVALENI TYPU MERIDLA
&. 1933/94/1

Na 2adost firmy Pruftechnik Brno, Kupkova 65, 638 00 Brno,
Cesky metrologicky institut, podle =z&kona o metrologii,
&. 505/1990 sb., § 6, 7, ‘

s chvalwuije

typ m&¥idla: elektromechanicky trhaci stroj
typ zwicki - 1120,

vyrobce: ZWICK GmbH & Co., Ulm-Einsingen, SRN,

pti dodrZeni technickych Udajt a podminek uvedenych v p¥iloze
tohoto rozhodnuti.

M&¥idlu se p*id&luje UG¥edni znalka schvaleného typu
TOM 1.51 /94 — 1933

Odtvodnéni: .

Na zakladé& technické zkou3ky, kterd byla provedena Ceskym
metrologickym institutem bylo zji&téno, Ze uvedeny typ
m&¥idla splfiuje metrologické poZadavky.

Poufeni o odvolani: .

Proti tomuto rozhodnuti 1ze podat u U¥adu pro technickou
normalizaci, metrologii a statnl zkuZebnictvi rozklad do 15
dnt ode dne jeho oznémeni.

P¥iloha

je nedilnou soutasti tohoto rozhodnuti. Obsahuje <z&kladni
technické Udaje a metrologické parametry mé&¥idla a mé& celkem
4 strany protokolu a 1 obrazovou p#ilohu.

RNDr. Pavel K1l en o v s k v
feditel CMI

Brno, 11. ledna 1995




PROTOKOL O TECHNICKE ZKOUSCE

TCM 151 /5,94 — 19333

Nazev mé¥idla: Elektromechanicky trhaci stroj

Typ mé&¥idla: zvicki - 1120

Vyrobce méridla: ZVICK GmbH & Co., ABugust-Nagel-StraBe 11,
D-89079 Ulm-Einsingen, SRN

2adatel= Priiftechnik Brno, Kupkova 65, 638 00 Brno

A . Popis meidr-idlas

Elektromechanicky zkusebn{ stroj typu =zvicki - 1120 je uni-
verzalni zkusebni stroj ve stolnim provedeni pro zkousky v tahu,
tlaku a ohybu p¥i plsoben{ malych sil v rozsahu do 2,5 kN . Stroj
se skladdad ze zat&Zovaciho ramu, m&rficfho za¥izen{ sily a deforma-
ce, elektrickych a elektronickych obvodil, po&itafe PC s tiskarnou
a ZVICK softvare pro rizeni{ zkusebniho stroje a kalibraci mé&¥ic{-
ho systénu. .

Zat&Zovac{ ram je jednosloupové konstrukce s jednim pohybo-
vym Sroubem. Stroj ma& jednu pevnou a jednu pohyblivou upfnaci{ &e-
list. Pevna &elist je upevné&na k doln{ desce ramu stroje a pohyb-
livad €elist je suvn& uloZena na sloupu ramu. Nosi& pohyblivé &e-




listi je veden ve vedeni prizmatického tvaru upevnéném na sloupu
ramu. Pohyb nosi&e pohyblivé &elisti obstarava jeden pohybovy
Sroub s kulicdkovym =zavitem. Pohon kulidkového Sroubu obstaravi
stejnosmérny motor s regulaci otadek piPfes jednoduchy Femenovy
pfevod s ozubenym Femenem. Tento typ stroje pfedstavuje modularni
systém. ktery miZe byt vybaven riiznymi mé&¥icimi a Fidicimi systé-
my. U systému.méfenf sily a prodlouZeni musi wv&ak byt dodrZeny
niZe popsané vlastnosti.

M&fici a reguladni systém lze rozde&lit na t¥i zdkladni
samostatné bloky. Je to mé&Fici a ¥idici elektronika ¥izena
mikropofitafem. pofitaé PC a systém uZivatelskych programi.

Z3ikladni ¢ast mérici a ridici elektroniky je umisté&na na r4i-
mu zkufebniho stroje. Ke zkufebnimu stroji je dodavan vykonny
sof tware, ktery zajiftuje ovlddni zkufebniho stroje a ¥izeni pri-
b&hu zkoufky a kalibrace. Ovladani stroje se provadi z panelu na
rdamu stroje kde jsou umisténa na fdlioveé klavesnici tladitka pro
ovldddani posuvu horni pohyblivé Selisti a programovani funkci
stroje.

Pro komunikaci uZivatele se zkusSebnim strojem se dodava
znafkovy poditad t¥idy PC. Ke zkugebnimu stroji je doddavan soft-
ware pro ovliadani funkci zkuSebniho stroje, ové&fovani stupnice
sily a Fizeni pribéhu zkousky.

Kalibra&éni hodnoty a hodnoty identifikace snimade sily jsou
uloZeny v pam&ti EEPROM, kterda je umisténa na plosSném spoji ko-
nektoru snimafe sily. Tato pam&t Jje po nastaveni kalibrad&nich
hodnot pracovniky provadé&jicimi oveéfeni zablokovana proti zapisu
a plogny spoj konektoru je zakrytovan a opatfen plombou.

Me&¥ici zafizeni sily je zaloZeno na tenzometrickych snima-
Gich sily s elektrickymi odporovymi tenzometry. Snimade sily se
upeviiuji k hornimu pohyblivému pfidéniku. Ke snimadi sily Jje pFi-
pevnéna pri zkousce v tahu upinaci felist nebo tladny dil pi¥i
zkousSce v tlaku nebo ohybu. Jako snimadli sily je moZno pouZit
snimadfi firmy Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH typdl U2A. Ul,
26 a snfma?ﬁ sily firmy A.S.T. Angevandte SYSTEM-TECHNIK GnmbH,
Dresden typli KAP-S a KAF t¥idy pfesnosti 0,1 ¥ a 0.05 ¥. Snimace

sily jsou univerzalni, to znamenda. Ze mohou byt zaté&Zovany v tahu



i tlaku. K elektronickym obvodlim stroje je

kabelem se specidlnim konektorem. Vystupni

snima€ sily pFipojen

signal snimade je

zpracovan mikroprocesorem rizenym zesilovadem s integrovanym ana-

logoveé €islicovym prevodnikem s rozlifenim nastavitelnym v rozsa-

hu od 120.000 digitdi do 1 200 000 digiti.

Pro mé&feni prodlouZeni zkuSebniho vzorku se pouZiva jednotka

pro pfrimé mé&fFeni deformace mé&feng Casti vzorku upevnénim celisti

na vzorek. Mé&reni je provedeno inkrementialnim snimacdem. -

2. Zakladni technicksSs tda=a ide

Typ stroje zvicki - 1120
T¥ida pfesnosti (CSN 25 0251) 1
Nejvétsi zkusebni sila v kN 2.5
Nejmensi sila pro zakladni snimad

sily v N 10
Rozsah mé&feni sily jednim snimacen

v ¥ jmenovité sily snimade 0.4 aZ 100
Citlivost mé&¥eni prodlouZeni v mm 0,01
Rychlost prfi¢niku nejmensi v mm/min 0,1
Rychlost prfi¢niku nejvétsi v mm/min 800
Nejvétsi rozméry pracovniho vy ka 880
prostoru v mm: hloubka 100
Nejdelsi draha pohybliveho

prri¢dniku v- mm 880
Celkova hmotnost stroje v kg: 40

. Zlkkoun=lka

Technicka zkougka trhaciho stroje byla provedena pomoci eta-

lonovych zaté&Zovacich téles a siloméril tridy pfesnosti 1 (podle

CSN 25 0255)>. Zkousky byly provedeny

a EN 10 002-2.

podle

CSN 25 0251



4. Tdaie na mailfidle
Na sStitku trhaciho stroje je uveden typ zkuSebniho stroije,

vyrobni &islo, ndazev vvrobce, rok vyroby a rozsah zatiZeni.

5. Dwosr e i

Trhaci stroj, ktery wvyhovi ifednimu ovéfovani, se opatii
statni ovéFovaci znafkou na krytu ramu stroje. Kryt konektoru
snimafe sily se opatii plombou.

S . Doba platno=sti OoOoweveSETrGreni
Doba platnosti idrfedniho ovéFfeni je stanovena v souladu s vy-

nSrem OUNMZ &.M - 102/93 a s normou EN 10 002-2 na ieden rok.

F . V==orky meTridel
Metrologickda zkouska byla provedena na jednom vzorku mé&fidla

/

u vvrobce.

fie

Vykonavatel technickeé zkousky: Ing. Miloslav Chlumsky //
CMI-LPM. V botanice 4, /
150 72 Praha 5

/j ,/’//7
m&%ZZ;%?Q::

Jaroslav Starosta
CMI OI Praha, Radiovi 3,
102 27 Praha 10

Datum provedeni: 21. listopadu 1994
Podet stran protokolu: 4
Pofet pFiloh: 1
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