(RAD PRE NORMALIZACIU, METROLOGIU A SKUSOBNICTVO
SLOVENSKEJ REPUBLIKY

Stefanovidova 3, 814 39 Bratislava

Rozhodnutie &. 960/151/96-009 zo dria 29.11.1996, ktorym sa vydava

OSVEDCENTIE
O SCHVALENI TYPU MERADLA

Na Ziadost firmy Pruftechnik Brno, Kupkova 65, 638 00 Brno, CR,
Urad pre normalizaciu, metrolégiu a skusSobnictvo SR na z&aklade
§ 7 a 12 zadkona ¢. 505/1990 Zb. o metrolégii

schvaluije

elektromechanické trhacie stroje ZWICK typov 144660, 144665,
145660 a 145665 ako urcené meradlo pri dodrZani technickych dda-
jov a podmienok, uvedenych v prilohe tohoto Rozhodnutia.

Vyrobca: ZWICK GmbH & Co., August-Nagel-StraBe 11,

D-89079 Ulm-Einsingen, SRN
Zmeny technickych udajov meradla a podmienok nie su dovolené.
Schvaleny typ meradla podlieha povinnému overeniu pred uvedenim
do obehu a poc¢as jeho pouzZivania.
Platnost tohoto Osved&enia konéi driom 29.11.2006.

Meradlu sa prideluje 3tAtna znadka schvidleného typu meradla:
TS 151 /96—-~009
ktord musi byt uvedend na kaZdom meradle tohoto typu.

Zdévodnenie: i

Uvedeny typ meradla splna vSetky metrologické a technické
poziadavky prislusnych predpisov, ¢&o bolo zistené a potvrdené
skiskou typu, vykonanou v Ceskom metrologickom institite v Brne
a odbornym posudenim rozhodnutia o schvaleni typu ¢. 1934/94/1 zo
dna 11.01.1995 SluZbami legdlnej metrolégie SR Banskd Bystrica.

Poucenie o odvolani: )
Proti tomuto Rozhodnutiu je moZné podat na UNMS SR rozklad
do 15 dni odo dria jeho dorudenia Ziadatelovi.

Priloha: je neoddelitelnou sudastou tohoto Rozhodnutia. Obsahuje

jednu stranu a rozhodnutie CMI.
1) s 0
(,//% /)
Ing. Jozef Ordgvsky

riaditel odboru‘métrolégie
UNMS SR
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ELEKTROMECHANICKE TRHACIE STROJE
ZWICK

144660, 144665, 145660 a 145665

V§robca: ZWICK GmbH & Co., August-Nagel-StraBe 11,
D-89079 Ulm-Einsingen, SRN

Statna znadka schvdleného typu meradla:

TS 151 /96-009

Pre Slovenskd republiku plati priloha k Rozhodnutiu o schvaleni
typu meradla &. 1934/94/1 (Gradnd znacdka schvadleného typu pre CR
TCM 151/94-1934) zo dfia 11.01.1995 s nasledujlcimi zmenami:

1. Bod %. Udaje na meradle
sa doplfia textom:
VEetky Udaje na meradle a komunikaéné tdaje musia byt v slo-
venskom jazyku.

2. Bod 6. Doba platnosti overenia
sa nahradza textom:
Doba platnosti overenia je stanovend na jeden rok.

T / :
Vypracoval: Ladislav Valka fW@Q\J}\\
SLM SR MP Banskd Bystrica ! ;

Riaditelka SLM SR MP B.Bystrica: RNDr. Irena Stingl C>/§

Riaditel SLM SR: Jozef Slamka <= <A

Banska Bystrica dfia 29.11.1996




CESKY METROLOGICKY INSTITUT
OkruZni 31 638 00 Brno

ROZHODNUTI
O SCHVALENI TYPU MERIDLA
&. 1934/94/1

Na 2&4dost firmy Pruftechnik Brno, Kupkova 65, 638 00 Brno,
Cesky metrologicky institut, podle zakona o metrologii,
&. 505/1990 Sb., § 6, 7,

s chwvalwuije

typ mé¥idla: elektromechanické trhaci stroje
typy 144660, 144665, 145660 a 145665,

vyrobce: ZWICK GmbH & Co., Ulm-Einsingen, SRN,

pti dodrZeni technickych Gdajlt a podminek uvedenych v ptiloze
tohoto rozhodnuti.

M&¥idlu se p¥idéluje U¥ednl znalka schvaleného typu
TCM 151 /94 — 1.934

Odtvodnéni : .

Na zakladé& technické zkousky, ktera byla provedena Ceskym
metrologickym institutem bylo zjisténo, Ze wuvedeny typ
métidla splfiuje metrologické poZadavky.

Poufeni o odvoléani: ,

Proti tomuto rozhodnuti 1ze podat u Ufadu pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi rozklad do 15
dnd ode dne jeho oznéameni.

P¥iloha

je nedilnou sou&asti tohoto rozhodnuti. Obsahuje =z&akladni
technické Udaje a metrologické parametry m&tridla a m& celkem
5 stran protokolu a 1 obrazovou p¥ilohu.

RNDr. Pavel K1l enovsky
Yeditel CMI

Brno, 11. ledna 1995




PROTOKOL O TECRRICKE ZXOUSCE

TCM 1.5 794 — 1934

Nazev mé&¥idla: Elektromechanické trhacf stroje

Typ m&Fidla: 144660, 144665, 145660, 145665,

Vvrobce m&¥idla: ZVICK GmbH & Co.., Auguét-Nagel-StraBe 11,
D-89079 Ulm-Einsingen, SRN

Zadatel: Priiftechnik Brno. Kupkova 65, 638 00 Brno

A . Popris m&Efrf-idla
Elektromechanické trhac{ stroje typil 144660, 144665, 145660
a 145665 Jjsou univerzalnf{ trhacf stroje ve stolnfm provedenf.
Stroj se sklada ze zat&Zovacfho ramu, stolnf desky, m&¥icfho
za¥fzen{ sfly a deformace, ski¥ffn& elektrickych a elektronickych
obvodil, pohonu p¥f&nfku, pofftafe PC s tiskdrnou a ZVICK softvare
pro ¥fzenf zkusebnfho stroje a kalibraci m&Ficfho systému.
‘ Deska stolu stroje je p¥ichycena k rdmu stroje. V pravé dol-
n{ &4sti stolu je postavena ski¥ffi s m&Fic{ a ¥idic{ elektronikou
.a elektrickymi silovymi obvody. © ’ o : g
Rém stroje je vyroben z ocelového plechu. V hornf &isti rimu

je zat&Zovac{ ram stroje. Je sestaven ze dvou svisl?chmvodicfch




ty&i kruho&ého priirfezu. Tyto vodici ty&fe jsou v horni a dolni
(v roviné desky stolu) ¢dasti ramu spojeny pevnymi pricdniky. Spo-
jeni Jje provedeno svérnym spojem. V hornim a dolnim prifniku jsou
uloZena loZiska pohybovych SEroubii. Stroj md dva pohybové Zrouby
s kulickovym zavitem umisténé v ramu soumérné& k ose pracovniho
prostoru. Matice pohybovych Sroubii jsou upevnény v pohyblivén
pri¢niku na némZ Jje upevnén tenzometricky snima® sily s horni
upinaci c¢elisti. Pohyblivy pric¢nik je veden na vodicich ty&ich
a jeho pohyb ije ovladan pohybovymi Srouby. Pohon pohybovvch Erou-
bli od motoru je proveden ozubenvmi Femeny. Prevody ozubenvymi fTe-
meny Jisou umistény v dolnim pevném pricdniku.

M&Tici zarizeni sily je zaloZeno na tenzometrickych snima-
¢ich sily s elektrickymi odporovymi tenzometry foliovvymi. Snimade
sily mochou byt upevnény k hornimu nebo dolnimu pevnému pridniku
nebo k pohyblivému pFicdniku. Ke snimadi sily je pripevnéna pfFi
zkousSce v tahu upinaci €elist nebo tladny dil pfi zkouSce v tlaku
nebo ohybu. Jako snimadd sily Jje moZno pouZit snimadl firmy Hot-
tinger Baldwin Messtechnik GmbH typd U2A, Ul, Z6 a 212 a snimad&ii
sily firmy A.S.T. BAngewandte SYSTEM-TECHNIK GmbH, Dresden typi
KAP-S, KAS a KAF tridy presnosti 0,1 ¥ a 0.05 ¥. Snimade sily
jsou univerzalni, to znamena, Ze mohou byt =zat&Zovadny v tahu
i tlaku. K elektronickym obvodiim stroje je snima€ sily pripojen
kabelem se specidalnim konektorem. Vystupni signdl snimade je
zpracovan mikroprocesorem rizenym zesilovadem s integrovanym ana-
logoveé c¢islicovym prevodnikem s rozlifenim nastavitelnym v rozsa-
hu od 120.000 digitd do 1 200 000 digiti.

Mé&rici =zarizeni prodlouZeni Jje dvojiho druhu. ProdlouZeni
vzorku je méreno jako draha ujeta pohyblivvm pri¢nikem, nebo jako
zména polohy dvou bodii zkusSebniho vzorku vzdalenych o z3akladni
mérenou délku pri nezatiZeném vzorku.

V nejednodussim pripadé 1lze mérit prodlouZeni zkufebniho
vzorku jako drahu ujetou pricénikem. MéTfeni je zaloZeno na snimani
otacek motoru zkufebniho stroje inkrementdlnim &idlem. Z pFevodo-
vého poméru od motoru na pohybové §rouby: stoupani zavitd pohybo-

vych Sroubili, po¢tu pulzl na 1 otadku a poftu otacdek je vypodteno

v kaZdém okamZiku prodlouZeni zkouSendho vzorku a rychlost zaté&-
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Zovani. Citlivost mn&feni prodlouZeni od pohybu pfifniku iJje
0,0625 um/impulz u typu zkusSebniho stroije 1446
a 0,03125 um/impulz u zkusebniho stroje typu 1456. Nejistota m&-
Teni prodlouZeni jako drahy ujeté pricnikem pfi zkouZce je zavis-
134 na nejistot€ kalibradniho zafizeni, prokluzu v upinacich fe-
listech a deformaci zat&Zovaciho ramu zkusSebniho stroje.

U zkuSebnich stroji, kde je nutno m&fit mensi deformace
s veét3i presnosti se pouZiva priitahomé&ru, ktery méifi pouze defor-
maci zkuZebniho vzorku v zdkladni n&fené délce. Pritahonsr se
pripevni na zkouSeny vzorek pomoci bifitll v pfedepsané =zakladni
n&fené délce, nebo mdF{ opticky vdalenost dvou znafek na vzorku.
Zmeéna vzdalenosti snimacich b¥itldl priitahom&ru odpovidajici defor-
maci zkuSebniho té&lesa se snima na optickoelektrickém principu.
Citlivost méreni deformace je podle typu priitahom&ru 0.0001 mm aZ
0,005 mm. Priitahom&r se upeviiuije na ram stroje. Snimaci ramena
s brity se priklopenim b¥itd upevni v pofatefni m&Ffené délce na
zkuSebni té&leso. M&fena deformace Jje omezena zdvihem pohyblivého
pridniku a miZe ¢init i nékolik set procent podatecni m&Fené dél-
ky.

Pohon stroje obstarava motor s regulaci otadek. Rozsah regu-
lace otadek motoru je 1:1500000. Regulace otacdek je Cislicova.
Pohon od motoru na pohybové Srouby je proveden ozubenymi TFemeny.

Rizeni zku3ebniho stroje pfi =zkouZce, snimani m&Ffenych hod-
not sily a prodlouZeni, vyhodnoceni namé&ifenych hodnot a tisk zku-
Sebniho protokolu se provadi pofitadem PC/AT programem vyvinutym
firmou Z¥ICK. Kalibrafni hodnoty a hodnoty identifikace snimacde
sily Jisou uloZeny v pame€ti EEPROM, ktera je umisténa na plosSném
spoji konektoru snimacde sily. Tato pam&t je po nastaveni kalib-
racnich hodnot pracovniky provadé&jicimi ové&¥eni zablokoviana proti

Zzapisu a plo3ny spoj konektoru je zakrytovan a opatfen plombou.




2. Zakladni technicksSs ada e

Typ stroje 144660 | 144665 | 145660 | 145665

T¥ida pifesnosti (CSN 25 0251> 1:€0.5>

Nejvétsi zkusSebni sila v kN 10 20

Nejmensi zkusSebni sila v N 0.02

Rozsah mé&reni sily jednim snimacemn

v ¥ jmenovité sily 0.4 aZ 100

Citlivost mé&reni od pohybu

prodlouZeni v mm pricniku 0,001
priitahom&ren 0.0001 aZ 0,005

Nejmensi rychlost pricdniku

v mm/min. 0,001
Nejvétsi rychlost pricdniku

v mm/min. 1500 750
Odchylka od 0,001 mm/min.

nastaveni do 0.01 mm/min. < 1
rychlosti

pricniku od 0,01 mm/min.

v X do jmenovité rychlosti < 0,05

Citlivost méreni drahy pricéniku

v mm/impulz

0,000 062 5

0,000 031 25

NejveétsSi rozméry vyska 1 084] 1 484| 1 084} 1 484
pracovniho
prostoru v mm Sitka 420
Rozméry ramu v mm vyska 1 284| 1 684} 1 284 1 684
Sitka 630
hloubka 500
Celkova hmotnost v kg 185 190 190 195
RS - 232 C

Rozhrani pro pripojeni poditacde PC

Napajeci napé&ti

1157220 V, N PE

Knitofet siteé

50/60 Hz = 2 ¥

Prikon

400 VA




=2, Zkous=ka=
Technickd zkoufka trhaciho stroje byla provedena pomoci eta-
lonovych zaté&Zovacich té&les a siloméri t¥fidy prfesnosti 1 (podle

CSN 25 0255>. ZkouZky byly provedeny podle CSN 25 0251.

A4 _ ODdaaie na mer-idle
Na Stitku trhaciho stroje je uveden typ zkuSebniho stroje,

vyrobni ¢islo, nazev vyrobce, rok vvyroby a rozsah zatiZeni.

5. DuusSsis=en i

Trhaci{ stroj, ktery wvyhovi dfednimu ové&fovani, se opatfi
statni ové&rfovaci znafkou na praveé . stran& pohyblivého pricniku.
Kryt konektoru snimacde sily se Spatfi plombou. Stroji je moZno
ovsfit pro tFidy pfesnosti 0,5 nebo 1 podle CSN 25 0251 a

EN 10002-2.

. Doba pPprlatbtnosti owveETTGeni
Doba platnosti 1dfedniho ovéfeni je stanovena v souladu s vy-
n&rem  UNMZ &. M - 102/93 a s normou EN 10 002-2 na

jeden rok.

. V=orky meitidel

Metrologicka zkougka byla provedena na jednom vzorku méridla

-~

u vyrobce. //

Vykonavatel technické zkousky: Ing. Miloslav Chlumsky @64;
CMI-LPM, V botanice 4,
150 72 Praha S5 /
Jaroslav' Starosta
CMI OI Praha, Radiov4 3,
' 102 27 Praha 10
Datum provedeni: 21. listopadu-1994

Poc¢et stran protokolu: 5

Pocet priloh: 1
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