URAD PRE NORMALIZACIU, METROLOGIU A SKUSOBNICTVO
SLOVENSKEJ REPUBLIKY

Stefanovidova 3, 814 39 Bratislava

Rozhodnutie &. 960/151/96-010 zo dna 29.11.1996, ktorym sa vydava

OSVEDCENTIE
O SCHVALENI TYPU MERADLA

Na Ziadost firmy Priftechnik Brno, Kupkova 65, 638 00 Brno, CR,
Urad pre normalizdciu, metroldégiu a skusobnlctvo SR na zdaklade
§ 7 a 12 zdkona ¢. 505/1990 Zb. o metroldgii

schvaluije

elektromechanické trhacie stroje ZWICK typov 144670, 144671,
144690, 144691, 145670, 145671, 145690, 145691 ako urcené meradlo
pri dodrzZani technickych iddajov a podmienok, uvedenych v prilohe
tohoto Rozhodnutia.

Vyrobca: ZWICK GmbH & Co., August-Nagel-StraBe 11,

D-89079 Ulm-Einsingen, SRN
Zmeny technickych udajov meradla a podmienok nie sui dovolené.
Schvaleny typ meradla podlieha povinnému overeniu pred uvedenim
do obehu a pocas jeho pouzZivania.
Platnost tohoto Osvedéenia konc¢i driom 29.11.2006.

Meradlu sa prideluje St&tna znadka schvaleného typu meradla:
TS 151 /96—010
ktord musi byt uvedenid na kaZdom meradle tohoto typu.

Zdévodnenie:

Uvedeny typ meradla splfia vSetky metrologické a technické
poZiadavky prislusnych predpisov, <¢o bolo 2zistené a potvrdené
skiskou typu, vykonanou v Ceskom metrologickom institidte v Brne
a odbornym postidenim rozhodnutia o schvaleni typu ¢. 1935/94/1 zo
dria 11.01.1995 Sluzbami legdlnej metrolégie SR Banskd Bystrica.

Poucenie o odvolani:
Proti tomuto Rozhodnutiu je moZné podat na UNMS SR rozklad
do 15 dni odo dna jeho dorudenia Ziadatelovi.

Priloha: je neoddelitelnou sucastou tohoto Rozhodnutia. Obsahuje
jednu stranu a rozhodnutie CMI.
%
LA

Ing. Jozef Or vsky
riaditel odboru metrologle
UNMS SR

FA0




Priloha k Rozhodnutiu Strana 1/1
¢&. 960/151/96-010 TSQ 151/96-010

ELEKTROMECHANICKE TRHACIE STROJE
ZWICK

144670, 144671, 144690, 144691,

145670, 145671, 145690, 145691

Vyrobca: ZWICK GmbH & Co., August-Nagel-Strafe 11,
D-89079 Ulm-Einsingen, SRN

Statna znalka schvileného typu meradla:

TSSO 151 /96-010

Pre Slovenskli republiku plati priloha k Rozhodnutiu o schvaleni
typu meradla &¢. 1935/94/1 (Gradnd znadka schvaleného typu pre CR
TCM 151/94-1935) zo difia 11.01.1995 s nasledujicimi zmenami:

1. Bod 4. Udaje na meradle
sa dopifia textom:
Véetky Gdaje na meradle a komunikaéné tGdaje musia byt v slo-
venskom jazyku.

2. Bod 6. Doba platnosti overenia
sa nahradza textom:
Doba platnosti overenia je stanovend na jeden rok.

|
Vypracoval: Ladislav Valka /V;: /)
SLM SR MP Banskd Bystrica /

RiaditeIka SLM SR MP B.Bystrica: RNDr. Irena Stingl ‘ifgifi//ff%y
Riaditel SLM SR: Jozef Slamka <;Zl: .
.//’«

Banskd Bystrica dfla 29.11.1996




CESKY METROLOGICKY INSTITUT
OkruZni 31 638 00 Brno

ROZHODNUTI
O SCHVALENI TYPU MERIDLA
&. 1935/94/1

Na 2adost firmy Priftechnik Brno, Kupkova 65, 638 00 Brno,
Cesky metrologicky institut, podle zAkona o metrologii,
&. 505/1990 s8b., &8 6, 7,

s chvalwuije

typ m&¥idla: elektromechanické trhaci stroje
typy 144670, 144671, 144690, 144691,
145670, 145671, 145690, 145691,

vyrobce: ZWICK GmbH & Co., Ulm—-Einsingen, SRN,

p¥i dodrZenl technickych Gdajl a podminek uvedenych v pfiloze
tohoto rozhodnuti.

M&¥idlu se ptid&luje Gfedni znalka schvédleného typu
T™TCM 1.51 /94 — 1935

Odtvodnéni: .

Na z&klad& technické zkousky, ktera byla provedena Ceskym
metrologickym institutem bylo zjist&no, Ze uvedeny typ
m&¥idla spliiuje metrologické poZadavky.

Pouteni o odvoléni: .

Proti tomuto rozhodnuti 1ze podat u Utadu pro technickou
normalizaci, metrologii a statnl zkuSebnictvli rozklad do 15
dnlt ode dne jeho oznéameni.

P¥iloha

je nedilnou soulasti tohoto rozhodnuti. Obsahuje z&kladni
technické Gdaje a metrologické parametry m&¥idla a ma& celkem
6 stran protokolu a 1 obrazovou p¥ilohu.

RNDr. Pavel Kl enovsky
tfeditel CMI

Brno, 11. ledna 1995




PROTOKOL O TECHNICKE 7KOUSCE

TCM 151 /94 — 1935

Hazev mé&X¥idla: Elektromechanické trhaci stroije

Typ mé&fidla: 144670, 144671, 144690, 144691,
145670, 145671, 145690, 145691

Vyrobce trhacfho stroje : ZWICK GmbH, & Co.
August - Nagel - StraBe 11
D - 89079 Ulm, SRN

Zadatel: Priiftechnik Brno, Kupkova 65, 638 00Brno

A . Popris meEai~-idla

Elektromechanicke trhaci stroije typil 144670, 144671,
144690, 144691, 145670, 145671, 145690 a 145691 jsou univerzalni
trhaci stroje urcen¢é pro mechanickeé zkousky kovovych materiidld,
plastll, textilu a rdznych komponentidi. Stroj se sklddd ze zat&Zo-
vacfho ramu, m&Ficiho za¥fzeni sily a deformace, pohonu p¥i&niku,
ovladacfho a ¥idiciho systému.

Ram stroje je sestaven ze dvou svislych vodicich ty&{ kruho-
vého priifezu umisté&nych ve dvou skupindch soum&rn& k ose ramu.
Tyto vodic{ tyfe jsou v horn{ a dolnf €4sti rdmu spojeny pevnymi
pifi&niky. V prostoru mezi té&mito pevnymi p¥i&niky se nachizi po-
hyblivy p¥i&nik. Spojienf pevnych priénikd s vodicimi ty&emi je
provedeno svérnym spojem. V hornim a dolnim p¥{&niku jsou uloZena
loZiska pohybovych Sroubdl. Stroj ma dva pohybové Zrouby s kulid-

kovym zavitem umistén€ v ramu soum&rn& k ose pracovniho prostoru.




Matice pohybovych Sroubfl jsou upevnény v pohyblivém pridéniku.
Tenzometricky snimad sily s upinaci ¢&elisti nebo tladnym dilem

M

miiZe byt upevnén v dolnim nebo v hornim pevném pFiéniku nebo
v pohyblivém pricdniku. Zkusebni stroj je obvykle vybaven jednim
snimadem sily pro jmenovitou silu rdamu stroje, ktery je umisté&n
v ose ramu. Pohyblivy pficnik je veden na vodicich ty€ich a jeho
pohyb ovladan pohybovymi sSrouby. Pochon pohybovych Zroubfl od moto-
ru je proveden ozubenymi Iemeny. VSechny ¢asti pohonu jsou umi-
stény v dolnim pevném p¥i&niku. .

Mé&rici zarizeni sily je zéloéeno na tenzometrickych snima-
¢ich sily s elektrickymi odporovymi tenzometry. Jako snimacfl sily
je moZno pouZit snimacl firmy Hottinger Baldvin Messtechnik GmbH
typd U 2 A, Ul, 26 a Z 12 a snima&l sily firmy A.S.T. Angevandte
SYSTEM~-TECHNIK GmbH Dresden typfi KAP-S, KAS., a KAF ti¥id pfesnosti
0.1 ¥ 0.05 %¥. K elektronickym obvodiim stroje je snima¢ sily p¥i-
pojen kabelem se specidlnim konektorem. Vy¥stupni signidl snimacde
je zpracovan mikroprocesorem Fizenym zesilovadem s integrovanym
analogoveé cCislicovym pifevodnikem s rozlisenim nastavitelnym
v rozsahu od 120.000 digitll do 1 200 000 digiti.

Mé&rici =zaT¥izeni prodlouZeni je dvojiho druhu. ProdlouZeni
vzorku je méfeno jako draha ujeta pohyblivym pricénikem, nebo jako
zména polohy dvou bodfi zkusSebniho wvzorku vzdalenych o =zdkladni
meEfenou délku v nezatiZeném stavu.

MéTeni prodlouZeni od pohybu p¥iéniku je zaloZeno na snimani
otadek motoru stroje inkrementalnim Ei&lem- Z prevodového poméru
od motoru na pohybove Srouby. stoupdani zavitii pohybovych Sroubi,
poctu pulzll na 1 otacku a doby jedné otacky je vypocteno v kaZdém
okamZiku prodlouZeni zkouSeného vzorku a rychlost zat&Zovani.
Citlivost méfeni prodlouZeni od pohybu pfiéniku je 0,062 5 um na
impulz u strojl typu 1446 a 0,031 25 um na impulz u strojil typu
1456. Nejistota mé&rfeni prodlouZeni jako drihy ujeté pi¥iénikem pfi
zkousSce je =z4dvisla na nejistot€ kalibradniho za¥izeni, prokluzu
v upinacich ¢elistech a deformaci zat&Zovaciho ramu zkusebpiho
stroje.

U =zkuSebnich strojii, kde 3Jje nutno méfit mens{i deformace

s vétEi presnosti se pouZivd priitahoméru, ktery m&fi deformaci

zkusebniho vzorku v zdkladni mé&fené deélce. Priitahomnér se pripevni
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na zkouseny vzorek pomoci b¥itl v pFedepsané zdkladni mé&Fené dé1-
ce. Zména vzdalenosti snimacich b¥itd pritahomnéru odpovidajici
deformaci zkuSebniho té&lesa se snimd snimadem pracujicim obvykle
na optickoelektrickém principu. Citlivost né&feni deformace je
0.000 1 mm aZ 0,005 mm (podle typu prfitahomnéru).

Pohon stroje obstaravda motor s regqulaci otadek. Regulace
otacdek je €islicova, €imZ je moZno dosdhnout vyéok? stupeii requ-
lace rychlosti pohyblivého pricéniku od klidoveého stavu aZ po ime-
novitou rychlost.

Rfzen{i zkuSebnfho stroje p¥i =zkouZce, snimdn{ m&Fenych hod-
not sily a deformace, vyhodnoceni namérenych hodnot a tisk =zku-
Sebniho protokolu se provadi po¢itacem t¥idy PC/AT, programem vy-
vinutym firmou 2ZWICK. Kalibra¢ni hodnoty a hodnoty identifikace
snimacde sily Jjsou uloZeny v paméti EEPROM, kterd Jje umisténa na
pPloSném spoji konektoru snimade sily. 2Z24pis do pamé&ti Jje po na-
staveni kalibra€nich hodnot pracovniky provadé€jicimi kalibraci
zablokovan, plosny spoj konektoru je zakrytovan a opatifen plom-

bou.

2. ZAakladni technickss dadaics

Tab. 1

Typ stroje 144670 144671)] 144690) 144691
|T#1da piesnosti (CSN 25 0251) 1: €0.5)

Nejvéts{ zkusSebn{ sila v kN 10

Nejmens{i zkuSebni sila v N 0,02

Rozsah mé¥eni sily jednim sni-

macdem v ¥ jmenovité sily 0.4 aZ 100

Citlivost mé&reni od pohybu

prodlouZeni v mm pri¢éniku 0,001

priitahomérem 0.,0001 aZ 0.005

Nejmensi rychlost p¥riéniku
v mm/min. 0,001

Nejvetsi rychlost p¥iéniku
v mm/min. 2 000 4 000 2 000 4 000




Typ stroije 144670 144671| 144690| 144691
Citlivost nastaveni
polohy pficdniku v mn 0,0001} 0,4883] 0,0001} 0,4883
Rozméry pracovniho vysSka 1452 1852
prostoru stroje v mm

Sifka 630
Rozméry ramu stroije vysSka 1872 2272
v mm

Eirka 1026

hloubka 461
Rozhrani pro pripojeni na PC RS232-C

Napdajeci nap&ti

115/230 V, 60/50 Hz

Prrikon v kVa:

3.0

0.8

3.0

Tab. 2

Typ stroije

145670

145671

145690

145691

Trida pfesnosti (CSN 25 0251)

1

(0,5>

Nejveétsi zkusSebni sila v kN

20

Nejmensi zkusSebni sila v N

o

,02

Rozsah méreni sily jednim sni-
macem v ¥ jmenovite sily

0.4

aZz 100

Citlivost nmé&reni
prodlouZeni v mm

od pohybu
pric¢niku

0;

001

pritahoméren

0,0001 aZ 0,005

Nejmensi rychlost p¥icdniku

v mm/min.

0;

001

Nejveétsi rychlost p¥Ficéniku

v mm/min.

1 250

2 000

1 250

2 000

Citlivost nastaveni

polohy pricdniku v mm

0,0001

0,4883

0,0001

0,4883

<
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Rozméry pracovniho

1452

1852

prostoru stroje v mm:

0
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Typ stroje 145670} 145671 145690 145691
Rozméry ramu stroje vyska 1872 2272
v mm:

Fifka 1026

hloubka 461
Rozhrani pro pripojeni PC RS232-C
Napdjec{ nap3t{ ' 115/230 V, 60/50 Hz
Pi*ikon v kVA: 0,8 3.0 0.8 3.0

3. ZEkousSska

Technickd zkouska trhaciho stroje byla provedena pomoci eta-
lonovych zaté&Zovacich té&les a silomérii tridy presnosti 1 (podle
CSN 25 0255). 2Zkou¥ky byly provedeny podle CSN 25 0251 a
EN 10 002-2.

A Ddade ma mearidle
Na stitku trhaciho stroje je uveden typ zkufebniho stroje,

vyrobni{ €islo, ndzev vyrobce, rok vyroby a rozsah zatiZeni.

S5 . OwvsilGeni
Trhaci stroj, ktery vyvhovi dfednimu ovéfovani, se opatii

statni oveérovaci znafkou na pravé stran& pohyblivého pri&niku.
Stroje 1lze zatfadit do trid prfesnosti 0,5 nebo 1 podle
CSN 25 0251 a EN 10002-2.

. Doba platnosstili owvwsSEFfeni
Doba platnosti idrfedniho ové&feni je stanovena v souladu s vy-

ndrem UNMZ &. M - 102/93 a normou EN 10 002-2 na j ed e n rok.
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F . VEzorky meETGidel
Metrologickda zkouska byla provedena na jednom vzorku mé&ridla

u vvrobce.

Vykonavatel technickeé zkousky: Ing. Miloslav Chlumsky
' CMI-LPM, V botanice 4,
150 72 Praha S S

oz /%z;af//

Jaroslav Starosta
CMI OI Praha, Radiovi 3,
102 27 Praha 10

V Praze dne 21. listopadu 1994
Pocet stranek protokolu: 6
Pocet priloh: 1
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