(RAD PRE NORMALIZACIU, METROLOGIU A SKUSOBNICTVO
SLOVENSKEJ REPUBLIKY

Stefanovicdova 3, 814 39 Bratislava

Rozhodnutie &. 960/151/96-011] zo dna 29.11.1996, ktorym sa vydava

OSVEDCENTIE
O SCHVALENI TYPU MERADLA

Na Ziadost firmy Priftechnik Brno, Kupkova 65, 638 00 Brno, CR,
Urad pre normalizaciu, metrolégiu a skuisSobnictvo SR na zaklade
§ 7 a 12 zdkona ¢. 505/1990 Zb. o metrolégii

schvaluije

elektromechanické trhacie stroje ZWICK typov 146670, 146680,
147670, 147680, 148670, 148680 ako urcené meradlo pri dodrzani
technickych uddajov a podmienok, uvedenych v prilohe tohoto Roz-
hodnutia.

Vyrobca: ZWICK GmbH & Co., August-Nagel-Strafle 11,

D-89079 Ulm-Einsingen, SRN
Zmeny technickych uddajov meradla a podmienok nie suU dovolené.
Schvadleny typ meradla podlieha povinnému overeniu pred uvedenim
do obehu a poc¢as jeho pouzivania.
Platnost tohoto Osved&enia koné¢i driom 29.11.2006.

Meradlu sa prideluje Statna znadka schvdleného typu meradla:
TS 151 /96—-011
ktora musi byt uvedend na kaZdom meradle tohoto typu.

Zdbévodnenie: i

Uvedeny typ meradla splna vSetky metrologické a technické
poZiadavky prislusnych predpisov, ¢&o bolo 2zistené a potvrdené
skiskou typu, vykonanou v Ceskom metrologickom institite v Brne
a odbornym posidenim rozhodnutia o schvaleni typu ¢. 1936/94/1 zo
dna 11.01.1995 SluZbami legdlnej metrolégie SR Banskd Bystrica.

Poucenie o odvolani: )
Proti tomuto Rozhodnutiu je moZné podat na UNMS SR rozklad
do 15 dni odo difia jeho dorudenia Ziadatelovi.

Priloha: je neoddelitelnou sudastou tohoto Rozhodnutia. Obsahuje

jednu stranu a rozhodnutie CMI.

Ing. Jozef Orl{vsky
riaditel odboru sigtrolégie
UNMS S

#
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&. 960/151/96-011 TSQ 151/96-011

ELEKTROMECHANICKE TRHACIE STROJE
ZWICK

146670, 146680, 147670,
147680, 148670, 148680

Vyrobca: ZWICK GmbH & Co., August-Nagel-StraBe 11,
D-89079 Ulm-Einsingen, SRN

Stdtna znadka schvdleného typu meradla:

TS 151 /96~-01 11

Pre Slovenskii republiku plati priloha k Rozhodnutiu o schvéleni
typu meradla &. 1936/94/1 (diradnid znadka schvdleného typu pre CR
TCM 151/94-1936) zo difia 11.01.1995 s nasledujlcimi zmenami:

1. Bod 4. Udaje na meradle
sa dopiiia textom:
Vietky daje na meradle a komunika&né Gdaje musia byt v slo-

venskom jazyku.

2. Bod 6. Doba platnosti overenia
sa nahradza textom:
Doba platnosti overenia je stanovend na jeden rok.

Vypracoval: Ladislav Védlka Pk
SLM SR MP Banské Bystrica o W

Riaditelka SLM SR MP B.Bystrica: RNDr. Irena Stingl &%fgii;?/(?

Riaditel SLM SR: Jozef Slamka‘:éézg%%b\\g7

Bansk&d Bystrica dila 29.11.1996
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CESKY METROLOGICKY INSTITUT
OkruZni 31 638 00 Brno

ROZHODNUTI
O SCHVALENI TYPU MERIDLA
&. 1936/94/1

Na Zadost firmy Priiftechnik Brno, Kupkova 65, 638 00 Brno,
Cesky metrologicky institut, podle =zakona o metrologii,
&. 505/1990 Sb., § 6, 17,

s chvalwuije

typ mé&ridla: elektromechanické trhaci stroje
typy 146670, 146680, 147670, 147680,
148670, 148680,

vyrobce: ZWICK GmbH & Co., Ulm-Einsingen, SRN,

p¥i dodrZeni technickych Gdajt a podminek uvedenych v p¥iloze
tohoto rozhodnuti.

M&¥idlu se pY¥idé&luje utredni zna&ka schvaleného typu
TCM 1.51. /794 — 1936

Odtvodné&ni: .

Na zakladé technické zkousky, kterd byla provedena Ceskym
metrologickym institutem bylo zjisténo, Ze uvedeny 1typ
mé¥idla spliiuje metrologické poZadavky.

Poueni o odvolani: .

Proti +tomuto rozhodnuti 1ze podat u U¥adu pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi rozklad do 15
dnt ode dne jeho oznameni.

P¥iloha

je nedilnou soutasti +tohoto rozhodnuti. Obsahuje =zakladni
technické tdaje a metrologické parametry mé&fridla a ma& celkemnm
6 stran protokolu a 1 obrazovou p¥ilohu.

Pavel K1l e no vsky
teditel CMI

Brno, 11. ledna 1995



PROTOKOL O TECHNICKE 7KOUSCE

TCM 151 /7294 — 1936

Ndzev méridla: Elektromechanické trhaci stroje

Typ n&¥idla: 146670, 146680, 147670, 147680,
148670, 148680

Vyrobece trhaciho stroje : ZWICK GmbH, & Co.
Bugust - Nagel - StraBe 11
D - 89079 Ulm, SRR

Zadatel: Priiftechnik Brno, Kupkova 65, 638 00Brno

A - Paspis mei-idla

Elektromechanicke trhaci stroje typd 146670, 146680,
147670, 147680, 148670 a 148680 jsou univerzalni trhaci stroje
urdeneé pro mechanické zkousky kovovych 1 nekovovych materiald
a komponentfi. Stroj se sklada =ze zat&Zovaciho ramu, méficiho za-
izeni sily a deformace, pohonu priéniku, ovldadaciho a ¥idiciho
systému.

Ram stroje je sestaven ze dvou (typy 14x670) nebo Lyl (typy
14x680) svislych wvodicich sloupii kruhového prirfezu umisténych
sounérné k ose ramu. Tyto vodici sloupy jsou Vv horni a dolni &as-
ti ramu spojeny pevnymi pFi¢niky. V prostoru mezi teémito pevnymi

pridniky se nachdzi pohyblivy pri¢&nik. Spojeni pevnych pric¢nikii

s vodicimi sloupy je provedeno svérnym spojem. V hornim a dolnim



pridniku jsou uloZena loZiska pohybovych Sroubii. Stroji mda dva po-
hybové Srouby s kulidkovym zdvitem umisténé v ramu soumérne& k ose
pracovniho prostoru. Matice pohybovvych Sroubii jsou upevnény v po-
hyblivém pricdniku. Tenzometricky snimad sily s upinaci felisti
nebo tladnym dilem miiZe byt upevnén v dolnim nebo v hornim pevném
pricniku nebo v pohyblivém pricdniku. Zkusebni stroj je obvykle
vybaven jednim snimacdem sily pro jmenovitou silu ramu stroje,
ktery je umistén v ose ramu. Pohyblivy pricdnik je veden na vodi-
cich sloupech a jeho pohyb je ovladan pohvbovvymi Srouby. Pohon
pohybovych Sroubli od motoru pres Snekovou prevodovku je proveden

ozubenymi Temeny. VSechny ¢asti pohonu jsou umistény v dolnim

pevném pricdniku.
M&rici zarizeni sily je zaloZeno na tenzometrickych snima-
Cich sily s elektrickyni odporovvymi tenzometry. Jako snimadi sily

je moZno pouZit snimald firmy Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH
typ U2A, Ul, 26 a 212 a sninmacdii sily firmy A.S.T. Angewandte
SYSTEM-TECHNIK GmnbH Dresden typli KAP-S, KAS, a KAF trid presnosti
0.1 % 0.05 %. K elektronickym obvadin stroije je'snimaé sily pri-
pojen kabelem se specialnim konektorem. Vystupni signal snimacde
je zpracovan nikroprocesaren rizenyn zesilovadem s integraovanym
analogoveé dislicovym plfevodniken s rozliSenim nastavitelnvym
v rozsahu od 120.000 digiti db 1 200 000 digitid.

M&Trici zarfizeni prodlouZeni je dvojiho druhu. ProdlouZeni
vzorku je méreno jako draha ujetd pohyblivvym pridnikem, nebo jako
zmé&na polohy dvou bodii zkusebniho wvzorku vzdalenvch o zakladni
merenou delku v nezatiZeném stavu.

M&reni prodlouZeni od pohvbu p¥idniku je zaloZeno na snimani
otacdek motoru stroje inkrementdalnim didlem. Z prevodového pomé&ru
od motoru na pohybové Srouby, stoupdni zaviti pohyvbovych £roubi,
poctu pulzd na 1 otacku a doby jedne otacdky “je vypodteno v kaZdém
okaméiku prodlouZeni =zkoufeného wvzorku a rychlost zat&Zovani.
Citlivaost méreni prodlouZeni od pohybu pric¢niku je
0.00024 mm/impulz u stroji typu 1466, 0.00012 mm/impulz u stroji
typu 1476 a 0.00006 mm/impulz u strojd tvpu 1856. Nejistota mére-
ni prodlouZeni jako dridhy ujeté piFidnikem pfi zkousSce je zavisla

na nejistoté kalibradniho zafizeni, prokluzu v upinacich felis-




tech a deformaci zatéZovaciho ramu zkusSebniho stroje.

kde mensi deformace

I zkuSebnich stroiji, je nutno mérit

4

s vetE{ plresnosti se pouZiva pritahomérd, které méri deformaci

zkuSebniho vzorku v zdkladni mérfene deélce. Priitahomér se pripevni
na zkouseny vzorek pomoci briti v predepsané zakladni mé&rené dél-
ce. Zména vzddalenosti snimacich britid prﬁtahoméfu odpovidajici
snimd snimacem pracujicim obvykle

Citlivost

deformaci zkuSebniho té&€lesa se

na optickoelektrickém principu. mnéreni deformace je

0.0001 mm aZ 0,005 mm (podle typu priitahomérul.

Pohon stroje obstardavd motor s regulaci otacdek. Regulace

otddek je &islicovda, &imZ je mnoZno dosdhnout vysoky stupeil regu-

lace rychlosti pohyblivého prfidniku od klidového stavu aZ po jme-
novitou rychlost.
snim&ni mérenvech hod-

Rizeni zkusSebniho stroje pri zkousce,

not sily a deformace, vvhodnoceni naméTfenvch hodnot a tisk zku-
Zebnihn protokolu se provadi poditadem tridy PLC/AT, programem vy-
vinutvm firmou ZVWICK. Kalibradni hodnoty a hodnoty identifikace

snimae sily jsou uloZeny v paméti EEPROM, ktera ij= umisténa na

ploZngn spoji konektoru snimade sily. Zapis do paméti je po na-

shavent

zkuSebniho stroje zablokovan,

a apatf=n plombou.

2. P& i adye 1

kalibradnich hodnot

pracovniky provadéiicini

plaosSny spoj konektoru

ey i e ires wEocEae e

oveTrovani

je zakrytovan

Tab. 1
Typ stroje 1466701 146680 1476701 147680
Tiida pfesnosti (CSN 25 0251) 1: 0.5
Nejuvétsi zkusSebni sila v kN 50 .100
Nejmensi zkuSebni sila v N 0.02

Rozsah méreni
J

nacem v

&
%

sily jednim sni-
menoviteé sily

0.4 aZ 100

W




Typ stroje

1466701 146680 1476701 147680

0,001

Citlivost m&reni od pohybu
prodlouZeni v mm pricdniku
pritahoméren

0.0001 aZ 0,005

ic¢niku

K

Neimensi rychlost p

v mmAsmin. 0,001
Nejvétsi rychlost pridédniku
v mmsmin. 2000 1000

Odchylka rychlo-
sti pohvblivého do 1 mm/min. 0.5
pfricdniku v roz-
sahu v % nad 1 mms/min. 0.1
Citlivost nastaveni
polohy pri¢niku v mm/impulz= 0,00024 0,00012
Rozméry pracovniho vyska 1700
prostoru stroje v mm:

Sifka 630 1030 630 1030
Rozméry ramu stroje vvska 2292
v mm:

SiTka 1086 1486 1086 1486

hloubka 680
Pocet vodicich sloupfi 2 4 2 4
Celkova hmotnost stroje v kg 1000 1500 1000 1500
Rozhrani pro pripojeni na PC RS232-C

Napdjeci napéti sitée

3x380 V, 30/60 H=z

Prikon v kVA:

5.5

Tab. 2

Typ stroije

187670 | 148680

Tiida pfesnosti (CSN 25 0251) 1; (0.5
Nejvétsi zkusSebni sila v kN 250
Neijmensi zkusSebni sila v N 0,02




Typ stroije 147670 147680
Rozsah méreni sily jednim snimacem
v ¥ jmenovité sily snimade 0,4 aZ 100
Citlivost mé&reni od pohybu p¥ridniku 0,001
prodlouZeni v mm .
pritahoméren 0,0001 aZ 0,005
Nejmensi rychlost pricdniku v mm/min. 0,001
Nejveétsi rychlost pricdniku v mmAmin. 500
Odchyvlka rychlosti pohyblivého do 1 mm/min. 0,25
pricdniku v rozsahu rvchlosti
v % nad 1 mm/min-. 0,05
Citlivost nastaveni
polohy pri¢niku v mm/impulz 0,00006
Rozméry pracovniho vySka 1650
prostoru stroje v mm
Zirka 630 1030
Rozméry ramu stroje vyska 2292
v mm
Zitka 1086 1486
hloubka 680
Pocdet vodicich sloupi i 4
Celkova hmotnost stroje v kg 1250 1930
Rozhrani pro pripojeni na PC RS232-C
Napajeci napéti siteé 3x%380 V,
50/60 Hz
P¥ikon v kVA: ' 5.5

2. FlRousElka

Technicka zkoufka trhaciho stroje byla provedena pomoci eta-
lonovych zatéZovacich té&les a siloméri t¥ridy presnosti 1 (podle
CSN 25 0255)>. Zkoudky byly provedeny podle CSN 25 0251
a EN 10002-2.



A . Ddade mna meridle

Na Stitku
sl

o, nazev vyrohce,

(914
-y

vyrobni{

trhaciho stroje je uveden

tyvp zkufebniho stroije,

rok vvroby a rozsah zatiZeni.

= L. (e Tern L

Trhaci stroj, ktery wvvhovi dfednimu ovérovani, se opatri{
statni ovérovaci znacdkou na prave strané pochybliveho pridniku.
Trhaci stroje 1lze ovérFit pro trfidu pfesnosti 0,5 a 1 podle
CSN 25 0251 a EN 10002-2.
. Desi»aa pr il ot amost i owesesi e i

Doba platnosti iifedniho ovdfeni je stanovena dle vymdru UNMZ
€. M - 101/91 a normy EN 10 002-2 na Jj e d e n rok.-
F . Fasrrioss ey ocdie 1

Metrologicka zkouska bvla provedena na jednom vzorku méfFidla

u vvrobce.

Vykonavatel technickg zkousky:

V Praze dne 22. listopadu 1994
Pocdet stran protokolu: &

Podet prilcoch: 1
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Ing. Miloslav Chlupsky
CMI-LPM, V botanice 4,
15072 Prahas 4

-
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Jaroslav Starosta
CMI OI Praha, Radiovi 3,
102 27 Praha 10
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