(RAD PRE NORMALIZACIU, METROLOGIV A SKUSOBNICTVO
SLOVENSKEJ REPUBLIKY

Stefanovidova 3, 814 39 Bratislava

Rozhodnutie ¢. 960/151/96-012 zo dna 29.11.1996, ktorym sa vydava

OS VEDCENTIRE
O SCHVALENI TYPU MERADLA

Na Ziadost firmy Priftechnik Brno, Kupkova 65, 638 00 Brno, CR,
Urad pre normalizdciu, metrolégiu a skusSobnictvo SR na zdklade
§ 7 a 12 zdkona ¢. 505/1990 Zb. o metroldégii

schvaluije

elektromechanické trhacie stroje ZWICK typov 1216, 1226, 1236 ako
urcené meradlo pri dodrZani technickych Udajov a podmienok, uve-
denych v prilohe tohoto Rozhodnutia.

Vyrobca: ZWICK GmbH & Co., August-Nagel-StrafBe 11,

D-89079 Ulm-Einsingen, SRN
Zmeny technickych uddajov meradla a podmienok nie su dovolené.
Schvaleny typ meradla podlieha povinnému overeniu pred uvedenim
do obehu a poc¢as jeho pouzZivania.
Platnost tohoto Osved&enia kon&i diiom 29.11.2006.

Meradlu sa prideluje Stdtna znadka schvidleného typu meradla:
TS 151/96—012
ktora musi byt uvedend na kaZdom meradle tohoto typu.

Zdévodnenie:

Uvedeny typ meradla \gpiﬁa vSetky metrologické a technické
poZiadavky prislusnych predpisov, ¢o bolo zistené a potvrdené
skiskou typu, vykonanou v Ceskom metrologickom institite v Brne
a odbornym posuidenim rozhodnutia o schvdleni typu ¢€. 1937/94/1 zo
diia 11.01.1995 Sluzbami legdlnej metrolégie SR Banskad Bystrica.

Poucenie o odvolani: i
Proti tomuto Rozhodnutiu je moZné podat na UNMS SR rozklad
do 15 dni odo dfia jeho dorudenia Ziadatelovi.

Priloha: je neoddelitelnou sudastou tohoto Rozhodnutia. Obsahuje

jednu stranu a rozhodnutie CMI.
éi>

Ing. Jozef Or
riaditel odboru
UNMS 8
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ELEKTROMECHANICKE TRHACIE STROJE
ZWICK

1216, 1226, 1236

Vyrobca: ZWICK GmbH & Co., August-Nagel-Strafe 11,
D-89079 Ulm-Einsingen, SRN

Statna zna&ka schvdleného typu meradla:

TS 151 /96~-012

Pre Slovensk( republiku plati priloha k Rozhodnutiu o schvaleni
typu meradla &. 1937/94/1 (Gradnd znacka schvaleného typu pre CR
TCM 151/94-1937) zo dia 11.01.1995 s nasledujlcimi zmenami:

1. Bod 4. Udaje na meradle
sa doplfia textom:
VEetky Gdaje na meradle a komunikalné Gdaje musia byt v slo-
venskom jazyku.

2. Bod 6. Doba platnosti overenia
sa nahradza textom:
Doba platnosti overenia je stanovend na jeden rok.

It
Vypracoval: Ladislav Valka e N
SLM SR MP Bansk& Bystrica /?0\
Riaditelka SLM SR MP B.Bystrica: RNDr. Irena Stingl &ffgéif?

Riaditel SLM SR: Jozef Slamka _-<2) 47 ,
S N LQ
= N

Banskd Bystrica dia 29.11.1996




CESKY METROLOGICKY INSTITUT
Okruzni 31 638 00 Brno

ROZHODNUTI
O SCHVALENI TYPU MERIDLA
&. 1937/94/1

Na Zadost firmy Pruftechnik Brno, Kupkova 65, 638 00 Brno,
Cesky metrologicky institut, podle zakona o metrologii,
&. 505/1990 Sb., § 6, 7,

s chwvalwuije

typ méf¥idla: elektromechanické trhaci stroje
typy 1216, 1226, 1236,

vyrobce: ZWICK GmbH & Co., Ulm—-Einsingen, SRN,

p¥i dodrZeni technickych tdaji a podminek uvedenych v p¥iloze
tohoto rozhodnuti.

M&¥idlu se p*rid&luje u¥edni znadka schvaleného typu
TCM 151 /94 — 1937

Oduvodné&ni: .

Na 2zaklad& technické zkouZky, kterda byla provedena Ceskym
metrologickym institutem bylo zjisté&no, Ze uvedeny typ
m&¥idla spliiuje metrologické poZadavky.

Pou&denl o odvolani: ,

Proti +tomuto rozhodnuti 1ze podat u U¥adu pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkulSebnictvi rozklad do 15
dnl ode dne jeho oznameni.

P#¥iloha

je nedilnou sou&asti tohoto rozhodnuti. Obsahuje =z&akladni
technické Gtdaje a metrologické parametry m&#¥idla a mad celkem
5 stran protokolu a 3 obrazové p¥ilohy.

RNDr. Pavel Kl enovs ky
¥editel CMI

Brno, 11. ledna 1995



PROTOKOL 0 TECHNICKE ZKOUSCE

TCH A5 929 — A3 T

Nazev méfidla: Elektromechanické trhaci stroje

Typ mefidla: 1216, 1226, 1236.

Vvrobece trhaciho stroje - ZWICK GmbH, & Co.
Bugust - Nagel - StraBe 11
D - 89072 Ulm, SRN

I

Zadatel: Priiftechnik Hroo, Kupkova 65, 638 00Brno

1. Popi=s misdTidila

Elektrohyvdraulicksg zkusSebni stroje typl 1216, 1226 a 1236
jsou univerzalni zkusebhi stroje pro zkougfky materidlu v tahu,
t.laku a chybu pri pisocbeni velkych sil. Jsou to zkusebni stroje
hybridni konstrukce, které spojuji wvvhody elektromechanického
a hydraulického zatdZovaciho systému. Stroji se sklada ze zateéZo-
vaciho ramu, mériciha zarfizeni sily a prodlouZeni, skfingd elekt-
rickyech a elektronickych obvodi, hydraulického agregatu, pocditace
PC s tiskdarnou a Z¥ICK software pro f©Fizeni Zku§¢bniho stroje
a kalibraci méficiho systému.

ZatéZovaci ram Jje hybridniho typu s linearnim hydraulickym




zesilenim. Koncepce ZatéZovaciho ramu odpovidda v zasadé& dvouslou-
povénu elektromechanickému univerzdalnimu stroji. Funkci vodicich
sloupli a pohybovych Sroubil umisténych soumérn& k ose pracovniho
prostoru -zde pPejimaii dva synchronné se pohybujici pracovni val-
ce s pevnymi pisty. Pistnice obou pracovnich valcii jsou upevnény
v hornim a dolnim pevném pricdniku. Pracovni valce jsou pevnég spo-
jeny s pohyblivym pFi&nikem. Cislicov& Fizeny servomotor mal&ho
vykonu obstariava pohon dvou pohvbovych Eroubfi pres pfevody ozube-
nymi Femeny. Podle pohybu t&chto Sroubii se nastavuje polcoha pra-
covnich valcii s pohyblivym pfiéﬁikem. Cely systém kul icfkovych po-
hybovych Sroubil s notorem je stejnd® konstruovan jako u elektro-
mechanického zkuzkuSebniho stroje pro malé zatdZovaci sily. Ridi-
ci pohybové Srouby jsou pfes matice spojeny s pracovnimi valci.
¥V dolni c¢asti jsou spojeny s pisty reguladnich wventilid. KaZdé
otodfeni reguléEnih0»§roubu zplisobi nastaveni Fidiciho pistu regu-
lacdniho ventilu do nové polhy a tim zméni priitok oleje od hydrau-
lického agregatu do pracovniho valce. Timto zpilisobem se dosdhne
nastaveni pohyblivého pricdniku s vysockou presnosti. Pist, valec,
regulacni ventily a pohybové Srouby Jjsou souddasti hvdraul ického
linearniho zesilovacde, ktery predstavuje uzavieny hydromechanicky
polohovy regulafni obvod. Prima mechanicka zpétna vazba tohoto
obvodu. ktery se vyznacuje vysokou tuhosti mechanickych dild, bez

< o

mnéricich a elektronickych systémili zarucduje vysokou pfesnost a dy-

namiku nastaveni pohybliveého pricdniku a velkou stabilitu regula-

ce.
V¥ leveé ¢asti zkuSebniho stroje Jje postavena skIift s hyvdrau-

lickym agregatem. Hydraulicky agregat je konstruovan pro speci-
fickeé poZadavky hybridniho systému zkuSebniho stroje. Vyznacduje
se nizkvym rusSenim, malou spotfebou energie a citlivou regulaci

tlaku oleje.
Mé&rici a regulacni systém lze rozdeélit na tri zakladni sa-

mostatng bloky. Je to mé&Fici a Pidici elektronika ¥izend mikropo-
citacem, pocditad PC a systém uZivatelskych programii.

Merici a *©¥idici elektronika je umisténa ve vlastni skfini
primysloveého standardu, ktera =zaruduje necitlivost systému na
elektromagnetickeé ruseni. Skrift s idici elektronikou lze umistit

v prave casti =zkuSebniho stroje pod desku pracovniho stolu. Ke



zkugebnimu stroiji je dodavan wvvkonny software, ktery pfejimd pfi
zkousSce ndasledujici funkce:

z z -

- hliddni a regulaci silové elektriky pro ovladani Fidicich
pohybovvch Sroubii,

- ofetrfeni m&Fenych dat,

- ofetrFeni meznich a bezpefnostnich dat,

- sledovani a hlaseni stavu systémii zkusSebniho stroije,

- ovladani regulacdnich funkci zkusebniho stroije,

- korekci tddaifi  (fasu, nulové hodnoty., citlivosti) a pfenos
m&renych hodnot na PC, '

- snimdni a zpracovani ridicich prikazfi .a parametri z PC.

Pro komunikaci uZivatele se éku§ebnim strojem a k vvhodnoce-
ni a archivaci nam&renych dat se dodava znackovy pocfitac. Ten je
spojen s mikropoditacdovym systémem zkugebniho stroje pfes roz-
hranni RS232-C nebo RS 48%5.

Ke zkuSebnimu stroji je doddavan software ZWICK, ktery slouZi
k ovladdni funkci zkusSebniho stroje, ov&Fovani stupnice sily
a prodlouZeni a k Fizeni prﬁ?éhu zkousky podle prislugné metodi-
ky.

Kalibradni hodnoty pro prislugny snimaC a jeho identifikadni
data jsou uloZeny v paméti EEPROM, kterd je umisténa na ploZEném
spoii konektoru snimacde. Tato pam8t je po nastaveni kalibracnich
hodnot pracovniky provad&iicimi ovéfeni zablokovdana proti zdpisu
a plosny spoi konektoru je zakryvtovan a opatfen plombou.

M&F¥ici zarizeni sily de zaloZeno na tenzometrickych snima-
¢ich sily s elektrickvymi odporovvymi tenzometry. Snimacde sily mo-
hou byt pripevnény k dolnimu pevnému pricniku nebo k pohyblivému
pricniku. Jako snimaci sily je moZno pouZit snimacd firmy Hottin-
ger Baldwin Messtechnik GmbH typd U2A, Ul, 26 a 212 a snimaci
firmy A.S.T. Angewvandte SYSTEM-TECHNIK GmbH. Dresden, typi
KAP-S, KAS a KAF trid presnosti 0,1 ¥ a 0,05 %. Snimacde sily ijsou
univerzalni, to znamend, Ze mohou byt zat&Zovany v tahu i tlaku.
K e1ektr0nick?m obvodiim stroje je snima¢ sily pripojen kabelem se
"specidlnim konektorem. Vystupni signdal snimafe Jje zpracovan mi-
kroprocesorem rizenym zesilovadem s integrovanym analogoveé ¢isli-

covym prevodnikem s rozligenim nastavitelnym v rozsahu od



120 000 do 1 200 000 digiti.

Pro méreni prodlouZeni =zkuSebniho vzorku Jje moZno pouZit
pritahoméri vyrabénych firmou ZWICK.
2. Zakladni techDnDicksSs ada e
Typ stroje 1216 1226 1236
Tf¥ida pFesnosti (CSN 25 0251) 1
Nejvetsi zkusSebni sila v kN 600 1 200 2 000
NejmensSi sila pro zakladni snimad
sily v kN 2,4 4.8 8

Rozsah méreni sily jednim snimacdem
v % Jjmenovité sily snimace

0.4 aZ 100

Citlivost méreni prodlouZeni v mm
od pochybu pFicdniku
priitahonérem

0.0001 aZ 0,005

0.005

Nejmensi rychlost piricdniku v mm/min.

0,001

rychlost prficdniku v mm/min.

500 nebo 1 00O

Nejdel&{ draha pohyblivého
pricdniku v mm 850 1 00O
Nejveétsi rozméry pracovniho vysSka 1 895 3 000 3 300
prostoru stroje v mm

girTka 790 850 950
Rozméry ramu zkusebniho stroje |vvska 2 750 3 850 4 200
v omm )

Sirka 1 460 1 700 1 870

hloubka 790 1 000 1 100
Celkova hmotnost zkusSebniho stroje v kg 2 600 8 000 |15 oo0o

Rozhrani pro pripojeni pocitace

R5232-C/RS485 .

Napajeci napeéti ve V

3x380 V, N, PE, 50 Hz

P¥ikon zkusSebniho stroje v kVA

8.5

17

30




=2 . EZI:()llEil:éi

Technicka zkouska trhaciho stroje byla provedena pomoci si-
lon&rit t¥idy pfesnosti 1 (podle CSN 25 0255). Zkoufky byly prove-
deny podle CSN 25 0251 a EN 10 002-2.

4. Tdaie ma meaeirTridle
Na Stitku trhaciho stroje je uveden typ zkusSebniho stroje,

vyrobni €islo, nazev vyrobce, rok vyroby a jmenovita sila.

= . oresSTexn i
Trhaci stroj, ktery wvyhovi pro t¥idu pPfesnosti 1 podle
CSN 25 0251 a EN 10002-2, se opat?¥i statni ové&Tfovaci znadfkou na

prave strané pohybliveého pficdniku.

= . Dobra prlaitnnosthth i oo sy i
Doba platnasti dfedniho ovéPeni Je stanovena v souladu

s vymérem UNMZ &.M-102/93 a normou EN 10 002-2 na j e d e n rok.

F . Vo mes-ide 1

Metrologicka zkouska byla provedena na jednom vzorku méfidla
u vyrobce.

(ALl

Vvkonavatel technicke zkousky: Ing. Miloslav Chlumsky
CMI-LPM, v botanice
150 72 Praha 5
Jaroslav géé%ﬁifzéé
CMI OI Praha, Radiovi 3,
102 27 Praha 10

_,V Praze dne 21. listopadu 1994

Podet stran protokolu: 5

Paocet prilch: 3
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8ild 2: Hybrid-Prifmaschine Zwick 1216
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Id 1: Funktionsprinzip des Hybrid-Antriebs
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Bild 3: Lastrahman ames Hybrid-Prufmasctune {Zwick 12161




