(RAD PRE NORMALIZACIU, METROLOGIU A SKOSOBNICTVO
SLOVENSKEJ REPUBLIKY

Stefanoviéova 3, 814 39 Bratislava

Rozhodnutie ¢. 960/151/96-014 zo dna 16.12.1996, ktorym sa vydava

OS VEDCENIHE
O SCHVALENI TYPU MERADILA

Na Ziadost firmy Igitur, s.r.o., Bezova 1658, 147 14 Praha 4, CR,
Urad pre normalizaciu, metrolégiu a skusSobnictvo SR na zdklade
§ 7 a 12 zadkona ¢. 505/1990 Zb. o metroldégii

schvaluije

elektromechanické trhacie stroje INSTRON typovej rady 4400 ako
urc¢ené meradlo pri dodrZani technickych iddajov a podmienok, uve-
denych v prilohe tohoto Rozhodnutia.

Vyrobca: INSTRON Limited, Coronation Road, High Wycombe, Bucks,
HP 123 SY, Velka Britania

Zmeny technickych ddajov meradla a podmienok nie su dovolené.

Schvaleny typ meradla podlieha povinnému overeniu pred uvedenim

do obehu a pocas jeho pouzZivania.

Platnost tohoto Osvedéenia konéi dfiom 16.12.2006.

Meradlu sa prideluje statna znacdka schvaleného typu meradla:
TSQQ 151 /96—-014
ktora musi byt uvedenid na kaZdom meradle tohoto typu.

Zdévodnenie:

Uvedeny typ meradla splna vSetky metrologické a technické
poZiadavky prislusnych predpisov, ¢o bolo zistené a potvrdené
skiskou typu, vykonanou v Ceskom metrologickom institite v Brne
a odbornym posudenim rozhodnutia o schvaleni typu ¢. 1681/93/LPM
zo dna 15.09.1993 Sluzbami 1legdlnej metrolégie SR Banskd Bystri-
ca.

Poucenie o odvolani: i
Proti tomuto Rozhodnutiu je moZné podat na UNMS SR rozklad
do 15 dni odo dna jeho doruéenia Ziadatelovi.

Priloha: je neoddelitelnou sucéastou tohoto Rozhodnutia. Obsahuje
jednu stranu a rozhodnutie CMI.
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Ing. Jozef Orlovgky
riaditel odboru mefrOlégie
UNMS SR
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¢. 960/151/96-014 TSQ 151/96-014

ELEKTROMECHANICKE TRHACIE STROJERE

INSTRON tyvpove] rady 4400

V¥robca: INSTRON Limited, Coronation Road, High Wykombe, Bucks,
HP 123 SY, Velka Briténia

Statna znadka schvadleného typu meradla:

TS 151/ 96-014

Pre Slovenskl republiku plati priloha k Rozhodnutiu o schvaleni

typu meradla ¢&. 1681/93/LPM (Gradnd znafka schvaleného typu pre
CR TCM 151/93-1681) zo dria 15.09.1993 s nasledujlGcimi zmenami:

1. Bod 5. Udaje na meradle
sa doplfia textom:
VS8etky idaje na meradle a komunikadné tddaje musia byt v slo-
venskom jazyku.

2. Bod 7. Doba platnosti overenia
sa nahradza textom:
Doba platnosti overenia je stanovend na jeden rok.

Vypracoval: Ladislav Valka v
SLM SR MP Banskd Bystrica Vel ©
Riaditelka SLM SR MP B.Bystrica: RNDr. Irena Stingl \>%2Zf?

Riaditel SLM SR: Jozef Slamk@zéggfﬂﬁk
b K

Banska Bystrica dila 16.12.1996




CESKY METROLOGICKY INSTITUT

OkruzZni 31, 638 00 Brno

. ROZHODNUTI &. 1681/93/LPM ze dne 15.9.1993, jim% ae vydavé

Schvalenl typu méridla

Na Z&dost podniku Bohemia Trade spol. 's. r. o. Praha,
Novodvorska 94, 124 21 Praha 4, Cesky metrologicky institut,
podle zdkona &. 505/1990 Sb., o metrologii, § 6 a T,

s chvaluyJje
typ méfidla : Elektromechanické& trhaci stroje typové fady 4400.

v§frobce : INSTRON Limited, Coronation Road, High Wycoabe, Bucks,
HP 123 SY

pri dodrZeni technickfch tddaji a podminek, uvedenych v"pfilozé
tohoto rozhodnuti.

M3Ffidlu se priddluje ifedni znadka schvidleni typu
TCM 151/93—1681

0ddidvodnéni{i: ) .

Na z&klad& technick& zkoulky, kterd byla provedena Ceskym
metrologickym institutem, bylo zji%té&no, Ze uvedeny +typ méfidla
spliiuje metrologick& poZadavky.

Poud¢en i o odvoldni )

Proti tomuto rozhodnuti 1ze podat u U#fadu pro technickou
normalizaci, metrologii a st&tni zkuSebnictvi rozklad do 15 dnd
od dne jeho oznémeni.

RNDr. Pa[ﬁiﬂ KflL efn o v s k ¥

Pr{loha tediflel CMI




TCM 151/93 - 1681

Pfiloha k ROZHODNUTI &. 1681/93/LPM

ELEKTROMECHANICKE ZKUSEBNI STROIE INSTRON
 TIPOVE RADY 4400
VIROBCE INSTRON, VELKA BRITANIE

1. Zakladni tdaje

Vyrobce trhaciho stroje : INSTRON Ltd., Coronation Road,

High Vycombe, Bucks HP12 3SY
Cislo typového povoleni
TCM 151 /93 - 16871
2. Popis méridla

Elektromechanické +trhaci stroje INSTRON typové rady 4400
jsou univerzalni trhaci stroje s mechanickym pohonem pohyblivého
pfiéniku a elektromechanickym méficim zarizenim sily. Typova rfada
sestava z osmi stroji s typovym oznacenim 4464, 4465, 4466,
4467, 4468, 4483, 4486 a 4488. Stroj se sklada z ramu stroje, mé-
ficiho zarizeni sily a deformace a pohonu pricéniku.

Typy 4464, 4465, 4466, 4467 a 4468 jsou stolniho provedeni,
ostatni typy jsou v provedeni stojanovém. Stil je vyroben
z ocelovych a hlinikovych profill a opatfen tuhou deskou s dobrfe
stiratelnym povrchem. Stdl slouzi jako podstavec pro stroje
stolniho provedeni. '

Ram stroje je sestaven ze dvou svislych vodicich tyéi. Tyto
vodici tyée jsou v horni a dolni éasti ramu spojeny pevnymi prié-
niky. V hornim a dolnim prfiéniku jsou ulozZena loziska pohybovych
Sroubll. Stroj ma dva pohybové Srouby s kulic¢kovym zavitem umisté-
né v ramu soumérné k ose pracovniho prostoru. Matice pohybovych
Sroubll jsou upevnény v pohyblivém pric¢niku v némz je upevnén ten-
zometricky snima¢ sily s horni upinaci celisti. Matice jsou déle-
né a predepnuté, coZ umozZnuje stridavé zatéZovani tah/tlak bez
vili v zavitech. Pohyblivy pri¢énik je veden na vodicich tyéich
a jeho pohyb ovladan pohybovymi Srouby. Pohon pohybovych Sroubu
od motoru je proveden ozubenymi rfemeny. Prfevody ozubenymi femeny
jsou umistény v dolnim pevném pric¢niku. '

CESKY METROLOGICKY INSTITUT
OkruZni 31
638 00 BRNO
1



Mérici zarizeni sily je zaloZzeno na tenzometrickych snima-
éich sily s elektrickymi odporovymi tenzometry foliového typu.
Snimade sily jsou upevnény Srouby v pohyblivém pificéniku. Ke sni-
mac¢i sily je prfipevnéna horni upinaci celist. Dolni upinaci ce-
list je upevnéna na dolnim priéniku ramu. Snimacde sily jsou vy-
robky firmy Instron. Jsou konstruovany pro pouziti v méricim Ust-
roji strojd pro mechanické zkousky materialu. Ve zkusSebnich stro-
jich mohou byt pouzity snimacde typové rady 2518 a 2525. Snimace
sily jsou univerzalni, to znamena, Ze mohou byt zatéZovany v tahu
i tlaku. K elektronickym obvodim stroje je snimac¢ sily pripojen
kabelem pres konektor. Vystupni signal snimade je zpracovan sys-
témem zesilovadl s integrovanym analogové cCislicovym prevodnikem
s rozlisenim 16 bitd. Mérfici systém ma automatické prepinani
rozsaht.

Mérici zarizeni prodlouzeni je trojiho druhu. Prodlouzeni
vzorku je méfeno jako draha ujeta pohyblivym priénikem, nebo jako
zména polohy upinacich prvkd snimaciho prétahoméru upevnéného na
vzorku a nebo jako zména vzdalenosti dvou znacek na vzorku.

U jednoduchych stroja, které nejsou vybaveny snimacim prita-
homérem se méfi deformace vzorku od pohybu priéniku. Méfeni je
zaloZzeno na snimani otacdek motoru stroje inkrementalnim c¢idlem.
Z prevodového poméru od motoru na pohybové Srouby, stoupani zavi-
td pohybovych Sroubl, pod¢tu pulzd na 1 otacdku a doby jedné otacky
je vypoéteno v kazdém okamziku prodlouzZeni zkouseného vzorku
a rychlost =zatézZovani. Pfesnost méreni prodlouzZzeni od pohybu
pfi¢éniku je = 0.02 mm nebo = 0.05 % z mérené hodnoty.

U zkusSebnich strojd, kde je nutno mérit mensi deformace
a s vét$i presnosti se pouzivaji prdtahoméry tenzometrické, in-
dukéni, optické nebo videoextenzometry s obrazovym analyzatorem.
Pritahomér nebo znacdky se upevni na zkouseny vzorek v zakladni
mérené¢ délce. Zména vzdalenosti upinacich bfitd nebo znadek je
prevadéna na vystupni signal systémem zesilovac¢l s integrovanym
analogové c¢islicovym prfevodnikem s rozlisenim 16 bitd. Presnost
méifeni deformace je = 0.05 % koncové hodnoty rozsahu pritahoméru
nebo £ 0.5 % méfené hodnoty * linearita pouzitého pritahoméru =
1 jednotka na displeji.

Pohon stroje obstarava motor s regulaci otacek. Rozsah
regulace otacdek motoru u strojd typu 4464 je 1:50 000, u stroji

typu 4465, 4466 a 4467 je rozsah regulace 1 : 100 000, u stroja
. typu 4468 a 4483 je rozsah regulace 1 : 10 000 a u stroji typu
4486 a 4488 je rozsah regulace 1 : 6 000. Pohon od motoru na

pohybové Srouby je proveden ozubenymi femenemy.

Snimani hodnot sily, drahy prfiéniku a prodlouzZeni a ovladani
trhaciho stroje je provedeno bud prostfednictvim ovladaciho pane-
lu’ s tlac¢itky a displeji nebo prostrfednictvim pocéitacde tridy
PC/AT, pripojeného prfes sbérnici GPIB (IEEE - 488). Elektronické
obvody stroje jsou ulozeny ve skrini elektroniky zabudované
v dolnim pevném priéniku stroje. Tisk protokolu o zkousce se pro-

vadi na tiskarné, nebo plotru pripojené k pocitaci.

GESKY METROLOGICKY INSTITUT
Okruzni 31
638 00 BRNO
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3. Zakladni metrologické a technické uddaje

Tab. 1.

Typ stroje 4464 4465 4466 4467
Tfida pfesnosti

podle CSN 25 0251 0.5 (1)=

Nejvétsi sila 2 kN S kN 10 kN 30 kN
Nejmensi sila 0.05 N (0.025 N)

Rozsah méreni sily
jednim snimacem

2% (1 %) a2 100 %

jmenovité sily snimace

Rychlost pric¢niku nejmensi 0.05 0.01 0.005 mm/min
mm/min mm/min

Rychlost pfic¢niku nejvétsi 2 500 1 000 500 mm/min
mm/min mm/min

Chyba nastaveni
polohy priéniku

+ 0.02 mm nebo

* 0.05 % mérené hodnoty

NejvétSi draha pricniku 1 135 mm
Nejvétsi rozméry pracovniho

prostoru: vyska 1 135 mm

$ifka 420 mm

Rozméry ramu: sSirka 905 mm

: hloubka 700 mm

vyska 1 593 mm

Napajeci napéti

220 V, NPE £ 10 %

Kmitocdet sité

47 az 63 Hz

Pfikon

450 VA 800 VA

« Podle pozadavku normy

na zkusebni metodu.

CESKY METROLOGICKY INSTITUT
Okruzni 31
638 00 BRNO
1



Tab. 2.

Typ stroje 4468 4483 4486 4488
Tifida presnosti
podle CSN 25 0251 0.5 (1)
Nejvétsi sila 50 kN 150 kN 300 kN 600 kN
Nejmensi sila 0.05 N (0.025 N)
Rozsah mé&feni sily 2% (1 %) az 100 %
jednim snimacem jmenovité sily snimace
Rychlost pfic¢niku nejmensi 0.05 mm/min
Rychlost pfic¢niku nejvétsi 500 mm/min 250 300
mm/min mm/min
Chyba nastaveni
polohy pfiéniku 0.1 mm nebo *0.15 % mérené hodnoty
Nejvétsi draha pficéniku: 1 170 mm|1 220 mm|{1 133 mm|1 326 mm
Nejvétsi rozméry pracovniho
prostoru: vyska 1 170 mm{1 220 mm|1 133 mm|{1 326 mm
Sirka 560 mm 660 mm 720 mm
Rozméry ramu:
Sirka 1 225 mm{1 300 mm|{1 475 mm|1 S70 mm
hloubka 650 mm 580 mm 650 mm 851 mm
vyska 1 821 mm|{2 260 mm|{2 370 mm|{2 910 mm
Napajeci napéti 220 V, N PE = 10 %
Kmitocet sité 47 aZz 63 Hz
Prikon 2000 VA| 2500 VA| 2300 VA| 2800 VA

+ Podle pozZzadavku normy na zkusSebni metodu.

4. Zkouska

Technicka zkouska trhaciho stroje byla provedena pomoci eta-

lonovych zatézZovacich téles a siloméru
CSN 25 0255). Metodika

podle CSN 25 0251.

tfidy presnosti

4

CESKY METROLOGICKY INSTITUT

Okruzni 31

638 00 BRNO

1

1 (podle

zkousky a vyhodnoceni chyb bylo provedeno




5. Udaje na mé&fidle

Na

Stitku
vyrobni ,

it
¢islo

6. Ovéreni

Trhaci

stroj, ktery vyhovi drednimu

ovérovani,

trhaciho stroje je uveden typ zkusSebniho stroje,
nazev vyrobce, rok vyroby a rozsah zatizZeni.

se opatri

statni ovérovaci znacdkou na pravé strané pohyblivého pric¢niku.

7. Doba platnosti ovéreni

Doba platnosti tUfedniho ovéfeni je stanovena dle vyméru FUNM

O«

8. Vzorky méridel

M - 101/91 a normy EN 10 002-2 na j e d e n

rok.

Metrologicka zkouska byla provedena na jednom vzorku méridla

u vyrobce.

/

Vypracoval: Ing. Miiécf;/lva? Chlumsky

V Praze dne S.

y

Ing. M. Chlumsky

vedouci ,

S
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prom. fyi.

.sily LPM

¥

J. Kupec, CSc.

/Feditel LPM

srpna 1993
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