
ÚRAD PRE NORMALIZÁCIU, METROLÓGIU A SKÚŠOBNÍCTVO 
SLOVENSKEJ REPUBLIKY 

Štefanovičova 3, 814 39 B r a t i s l a v a 

Rozhodnutie č. 960/151/96-015 zo dňa 16.12.1996, ktorým sa vydáva 

O S V E D Č E N I E 
O S C H V Á L E N Í T Y P U M E R A D L A 

Na žiadosť, f i r m y I g i t u r , s.r.o., Bezová 1658, 147 14 Praha 4, ČR, 
Úrad pre normalizáciu, metrológiu a skúšobníctvo SR na základe 
§ 7 a 12 zákona č. 505/1990 Zb. o metrológii 

s c h v a l u j e 
elektromechanické trhacie s t r o j e INSTRON typovej rady 5500 ako 
určené meradlo p r i dodržaní technických údajov a podmienok, uve­
dených v prílohe tohoto Rozhodnutia. 
Výrobca: INSTRON L i m i t e d , Coronation Road, High Wycombe, Bucks, 

HP 123 SY, Velká Británia 
Zmeny technických údajov meradla a podmienok n i e sú dovolené. 
Schválený t y p meradla podlieha povinnému overeniu pred uvedením 
do obehu a počas jeho používania. 
Platnosť to h o t o Osvedčenia končí dňom 16.12.2006. 
Meradlu sa prideíuje štátna značka schváleného typu meradla: 

T S Q 1 5 1 / 9 6 - 0 1 5 
ktorá musí b y t uvedená na každom meradle tohoto t y p u . 
Zdôvodnenie: 

Uvedený t y p meradla spĺňa všetky metrologické a technické 
požiadavky príslušných predpisov, čo bolo zistené a potvrdené 
skúškou t y p u , vykonanou v Českom metrologickom inštitúte v Brne 
a odborným posúdením rozhodnutia o schválení t y p u č. 1682/93/LPM 
zo dňa 15.09.1993 Službami legálnej metrológie SR Banská B y s t r i ­
ca. 
Poučenie o odvolaní: 

P r o t i tomuto Rozhodnutiu j e možné podal; na ÚNMS SR r o z k l a d 
do 15 dní odo dňa jeho doručenia žiadateľovi. 
Príloha: j e ne o d d e l i t e l n o u súčasťou tohoto Rozhodnutia. Obsahuje 
jednu s t r a n u a rozhodnutie ČMI. 

Ing . Jozef Orlovíský 
r i a d i t e l odboru metrológie 

ÚNMS SR 



Príloha k Rozhodnutiu 
č. 960/151/96-015 

S t r a n a l / l 
TSQ 151/96-015 

E L E K T R O M E C H A N I C K E T R H A Č X E S T R O J E 

I N S T R O N t y p o v o j r - a . d - y 55 O O 

Výrobca: INSTRON Limited, Coronation Road, High Wykombe, Bucks, 
HP 123 SY, Veľká Británia 

Štátna značka schváleného typu meradla: 

TSQ 15l/^e-015 

Pre Slovenskú r e p u b l i k u platí príloha k Rozhodnutiu o schválení 
typu meradla č. 1682/93/LPM (úradná značka schváleného typu pre 
ČR TCM 151/93-1682) zo dňa 15.09.1993 s nasledujúcimi zmenami: 

1. Bod 5. Údaje na meradle 
s a dopĺňa textom: 
Všetky údaje na meradle a komunikačné údaje musia byč v slo­
venskom j azyku. 

2. Bod 7. Doba p l a t n o s t i overenia 
s a nahrádza textom: 
Doba p l a t n o s t i o v e r e n i a j e stanovená na jeden rok. 

Vypracoval: L a d i s l a v Válka 
SLM SR MP Banská B y s t r i c a 

Riaditeľka SLM SR MP B . B y s t r i c a : RNDr. I r e n a S t i n g l 

Riaditeľ SLM SR: Jo z e f Slamka 

Banská B y s t r i c a dňa 16.12.1996 



ČESKÝ METROLOGICKÝ INŠTITÚT 
Okružní 31, 638 00 Brno 

ROZHODNUTÍ č. 1682/93/LPM ze dne 15.9.1993, jímž s e vydává 

Schválení t y p u méŕidla 
Na žádost podniku Bohémia T r a d e ^ s p o l . s . r . o. P r a h a , 
Novodvorská 94, 124 21 P r a h a 4, Český metrologický inštitút, 
podlé zákona č. 505/1990 Sb., o metrológii, § 6 a 7, 

s c h v a l u j e 

t y p méŕidla : Elektromechanické trhací s t r o j e typové r a d y 5500 

výrobce : INSTRON L i m i t e d , C o r o n a t i o n Road, High Wycombe, B u c k s , 
HP 123 SY 

p r i dodržení technických údaju a podmínek, uvedených v. pŕíloze 
t o h o t o rozhodnutí. 

Méŕidlu s e pŕidéluje úŕední značka schválení t y p u 

X CM 1 5 1 / 9 3 — 1682 

O d u v o d n š n í : 
Na základé technické zkoušky, která b y l a provedena Českým 
metrologickým i n s t i t u t e m , b y l o zjišténo, že uvedený typ méŕidla 
splňuje metrologické požadavky. 

P o u č e n í o o d v o l á n í : 
P r o t i tomuto rozhodnutí l z e podat u Úradu pro t e c h n i c k o u 
n o r m a l i z a c i , metrológii a statní zkuäebnictví r o z k l a d do 15- dnú 
od dne j e h o oznámení. 

Príloha 
RNDr. P a v e l K l//e ií 

ŕedit 
v s k ý 



TCM 151/93 - 1682 
Príloha k ROZHODNUTÍ č. 1682/93/LPM 

ELEKTROMECHANICKÉ ZKUSEBNI STROJE INSTRON 
TYPOVÉ RADY 5500 

VÝROBCE INSTRON, VEĽKÁ BRITÁNIE 

1. Základni údaje 

Výrobce trhacího s t r o j e : INSTRON L t d . , Coronation Road, 
High Vycombe, Bucks HP12 3SY 

Číslo typového povolení : 

TCM 151/93 - 1682 

2. Popis méŕidla 

Elektromechanické trhací s t r o j e INSTRON typové rady 5500 
j s o u univerzálni trhací s t r o j e s mechanickým pohonem pohyblivého 
p r i e n i k u a elektromechanickým méŕicím zaŕízením s i l y . Typová fada 
sestává z ôsmi strojú s typovým označením 5564, 5565, 5566, 
5567, 5568, 5583, 5586 a 5588. S t r o j se skládá z rámu s t r o j e , mé-
ŕicího zaŕízení s i l y a deformace a pohonu pfíčníku. 

Typy 5564, 5565, 5566, 5567 a 5568 j s o u stolního provedení, 
ostatní typy j s o u v provedení stojanovém. Stúl j e vyroben z oce-
lových a hliníkových profilú a opatŕen tuhou deskou s dobre stí-
ratelným povrchem. Stúl slouží j a k o podstavec pro s t r o j e stolního 
provedení. 

Rám s t r o j e j e sestaven ze dvou svislých vodicích tyčí. Tyto 
vodiči tyče j s o u v horní a dolní části rámu spojený pevnými pŕíč-
níky. V horním a dolním pfíčníku j s o u uložená ložiska pohybových 
šroubú. S t r o j má dva pohybové šrouby s kuličkovým závitem umísté-
né v rámu soumérné k ose pracovního pr o s t o r u . Matice pohybových 
šroubú j s o u upevnény v pohyblivém pŕíčníku v némž j e upevnén ten-
zometrický snímač s i l y s horní upínací čelisti. Matice j s o u déle-
né a pŕedepnuté, což umožňuje stŕídavé zatéžování t a h / t l a k bez 
vúlí v závitech. Pohyblivý pŕíčník j e veden na vodicích tyčích 
a je h o pohyb ovládán pohybovými šrouby. Pohon pohybových šroubú 
od motoru j e proveden ozubenými ŕemeny. Prevody ozubenými ŕemeny 
j s o u umístény v dolním pevném pfíčníku. 
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Méŕicí zaŕízení s i l y j e založeno na tenzometrických sníma­
cích s i l y s elektrickými odporovými tenzometry fóliového typu. 
Snímače s i l y j s o u upevnény šrouby v pohyblivém pŕíčníku. Ke sní­
mači s i l y j e pŕipevnéna horní upínací čelist. Dolní upínací če-
l i s t j e upevnéna na dolním pŕíčníku rámu. Snímače s i l y j s o u vý­
robky f i r m y I n s t r o n . Jsou konštruovaný pro použití v méŕicím úst­
r o j i s t r o j u pro mechanické zkoušky materiálu. Ve zkušebních s t r o -
jích mohou být použitý snímače typové rady 2518 a 2525. Snímače 
s i l y j s o u univerzálni, t o znamená, že mohou být zatéžovány v tahu 
i t l a k u . K elektronickým obvodúm s t r o j e j e snímač s i l y p r i p o j e n 
kabelem pŕes konektor. 

Méŕicí zaŕízení prodloužení j e trojího druhu. Prodloužení 
vzorku j e méŕeno jak o dráha ujetá pohyblivým pŕíčníkem, nebo j ako 
zména polohy upínacích prvku snímacího prútahoméru upevnéného na 
vzorku a nebo jak o zména vzdálenosti dvou značek na vzorku. 

U jednoduchých strojú, které nejsou vybavený snímacím prúta-
homérem se méŕí deformace vzorku od pohybu pŕíčníku. Méŕení j e 
založeno na snímání otáček motoru s t r o j e inkrementálním čidlem. 
Z prevodového poméru od motoru na pohybové šrouby, stoupání závi­
t u pohybových šroubú, počtu pulzú na 1 otáčku a doby jedné otáčky 
j e vypočteno v každém okamžiku prodloužení zkoušeného vzorku 
a r y c h l o s t zatéžování. Pŕesnost méŕení prodloužení od pohybu 
pŕíčníku j e ± 0.02 mm nebo ± 0.05 % z méŕené hodnoty. 

U zkušebních s t r o j u , kde j e nutno méŕit menší deformace 
a s vétší presností se používaj í prútahoméry tenzometrické, i n ­
dukční, optické nebo videoextenzometry s obrazovým analyzátorem. 
Prútahomér nebo značky se upevní na zkoušený vzorek v základní 
méŕené délce. Zména vzdálenosti upínacích bŕitú nebo značek j e 
pŕevádéna na výstupní signál systémem zesilovačú s integrovným 
analógové číslicovým prevodníkem. Pŕesnost méŕení deformace j e 
± 0.05 % konečné hodnoty rozsahu prútahoméru nebo ± 0.5 % méŕené 
hodnoty ± l i n e a r i t a použitého prútahoméru ± 1 jednotka na d i s p l e -
j i -

E l e k t r o n i k a s t r o j e zajišťuje zpracování signálú s i l y , defor­
mace a posuvu pŕíčníku a napájení snímačú. Výstupní signály sní-
mačú j s o u zpracovány analógovými zesilovači se šírkou pásma 
20 kHz, analógové číclicovými prevodníky s rozlíšením 24 bitú 
a speciálním čipem DSP, který provádí simultánni vzorkování všech 
signálú s v o l i t e l n o u rýchlostí až 500 Hz. Spojení mezi DSP a ŕí-
dícím počitačem j e provedeno pŕes špeciálni sériové rozhranní 
s vysokou rýchlostí prenosu 750 kBaud s 32 bitovým slovem s p l o -
voucí desetinnou čárkou. 

Pohon s t r o j e obstarává motor s regulací otáček. Rozsah 
regulace otáček motoru u strojú typu 5564 j e 1:50 000, u strojú 
typu 5565, 5566 a 5567 j e rozsah regulace 1 : 100 000, u strojú 
typu 5568 a 5583 j e rozsah regulace 1 : 10 000 a u strojú typu 
5586 a 5588 j e rozsah regulace 1 : 6 000. Pohon od motoru na 
pohybové šrouby j e proveden ozubenými ŕemenemy. 

Elektronické obvody s t r o j e j s o u uložený ve s k r i n i 
e l e k t r o n i k y zabudované v dolním pevném pŕíčníku s t r o j e . Tisk 
p r o t o k o l u o zkoušce se provádí na tiskárné, nebo p l o t r u pripojené 
k počítači. 
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3. Základní metrologické a technické údaje 
Tab. 1. 
Typ s t r o j e 5564 5565 5566 5567 
Trída p r e s n o s t i 
podlé ČSN 25 0251 0.5 ( 1 ) * 
Nejvétší s i l a 2 kN 5 kN 10 kN 30 kN 
Nejmenší s i l a 0.05 N (0.025 N) 
Rozsah méŕení s i l y 
jedním snímačem 

2% (1 %) až 100 % 
jmenovité s i l y snímače 

Rychlost pfíčníku nejmenší 0.05 
mm/min 

0.01 
mm/min 

0.005 mm/min 

Rychlost pŕíčníku nejvétší 2 500 
mm/min 

1 000 
mm/min 

500 mm/min 

Chyba nastavení 
polohy pŕíčníku 

± 0.02 mm nebo 
± 0.05 % méŕené hodnoty 

Nejvétší dráha pŕíčníku 1 135 mm 
Nejvétší rozméry pracovniho 
p r o s t o r u : výška 

šírka 
1 135 mm 

420 mm 
Rozméry rámu: šírka 

hloubka 
výška 

905 mm 
700 mm 

1 593 mm 
Napájecí napétí 220 V, N PE ± 10 % 
Kmitočet síté 47 až 63 Hz 
Príkon 450 VA 800 VA 

* Podlé požadavku norem na zkušební metódu. 
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Tab. 2. 
Typ s t r o j e 5568 5583 5586 5588 
Trída p r e s n o s t i 
podlé ČSN 25 0251 0.5 ( 1 ) . 
Nejvétší s i l a 50 kN 150 kN 300 kN 600 kN 
Nejmenší s i l a 0.05 N (0.025 N) 
Rozsah méŕení s i l y 
j edním sníraačera 

2 % (1 %) až 100 % 
jmenovité s i l y snímače 

Rychlost pŕíčníku nejmenší 0.05 mm/min 
Rychlost pŕíčníku nejvétší 500 mm/min 250 

mm/min 
300 

mm/min 
Chyba nastavení 
polohy pŕíčníku ±0.1 mm nebo ±0.15 % méŕené hodnoty 
Nejvétší dráha pŕíčníku: 1 170 mm 1 220 mm 1 133 mm 1 326 mm 
Nejvétší rozméry pracovního 
p r o s t o r u : výška 

šírka 

1 170 mm 1 220 mm 1 133 mm 1 326 mm 
Nejvétší rozméry pracovního 
p r o s t o r u : výška 

šírka 560 mm 660 mm 720 mm 
Rozméry rámu: 

šírka 
hloubka 
výška 

1 225 mm 
650 mm 

1 821 mm 
1 300 mm 

580 mm 
2 260 mm 

1 475 mm 
650 mm 

2 370 mm 
1 570 mm 

851 mm 
2 910 mm 

Napájecí napétí 220 V, N PE ± 10 % 
Kmitočet síté 47 až 63 Hz 
Príkon 2000 VA 2500 VA 2300 VA 2800 VA 

4. Zkouška 
Technická zkouška trhacího s t r o j e b y l a provedena pomoci eta-

lonových zatéžovacích téles a silomérú tŕídy p r e s n o s t i 1 (podlé 
ČSN 25 0255). Metodika zkoušky a vyhodnocení chyb bylo provedeno 
podlé ČSN 25 0251. 
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5. Údaje na méŕidle 
Na štítku trhacího s t r o j e j e uveden t y p zkušebního s t r o j e , 

výrobní číslo, název výrobce, rok výroby a rozsah zatížení. 

6. Overení 
Trhací s t r o j , který vyhovi úŕednímu ovéfování, se opatrí 

statní ovéŕovací značkou na pravé strané pohyblivého pŕíčníku. 

7. Doba p l a t n o s t i overení 
Doba p l a t n o s t i úŕedního ovéŕení j e stanovená d l e výméru FÚNM 

č. M - 101/91 a normy EN 10 002-2 na j e d e n rok. 

8. Vzorky méŕidel 
Metrologická zkouška byla provedena na jednom vzorku méŕidla 

u výrobce. 

Vypracoval: Ing. Miloš Chlumský 

ŕeditel LPM 
V Praze dne 5. srpna 1993 
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