(RAD PRE NORMALIZACIU, METROLOGIU 2 SKUSOBNICTVO
SLOVENSKEJ REPUBLIKY

Stefanovidova 3, 814 39 Bratislava
Rozhodnutie ¢&. 960/151/97-016 zo dnia 20.01.1997, ktorym sa vydava

OS VEDCENTIHE
O SCHVALENTI TYPU MERADLA

Na Ziadost firmy SLOVALCO a.s. Laboratérium Odlievarne,
Priemyselnd 12, 965 63 Ziar nad Hronom,

Urad pre normalizaciu, metroldégiu a skuSobnictvo SR na zaklade

§ 7 a 12 zdkona ¢. 505/1990 Zb. o metroldgii

schvaluije

elektromechanické trhacie stroje typov AG-10kNG, AG-20KkNG,
AG-50KND, AG-100kNG, AG-250KNG, AG-500kNG ako urc¢ené meradlo pri
dodrzZani technickych udajov a podmienok, uvedenych v prilohe to-
hoto Rozhodnutia.

Vyrobca: SCHIMADZU Corporation, Tokyo, Japonsko

Zmeny technickych udajov meradla a podmienok nie sd dovolené.
Schvaleny typ meradla podlieha povinnému overeniu pred uvedenim
do obehu a poc¢as jeho pouZivania.

Platnost tohoto Osvedéenia koné&i drfiom 20.01.2007.

Meradlu sa prideluje &tatna znadka schvdleného typu meradla:
TS 151/97—016
ktord musi byt uvedend na kaZdom meradle tohoto typu.

Zdévodnenie:

Uvedeny typ meradla splna vSetky metrologické a technické
poZiadavky prislusnych predpisov, ¢o bolo =zistené a potvrdené
skiskou typu, vykonanou v Ceskom metrologickom in&titite v Brne
a odbornym posidenim rozhodnutia o schvdleni typu ¢. 2156/95/1 zo
dria 06.09.1995 SluZbami legdlnej metroldédgie SR Banskd Bystrica.

Poucenie o odvolani: i
Proti tomuto Rozhodnutiu je moZné podat na UNMS SR rozklad
do 15 dni odo dna jeho dorudenia Ziadatelovi.

Priloha je neoddelitelnou sudastou tohoto Rozhodnutia. Obsahuje
jednu stranu a rozhodnutie CMI.

Ing. Jozef Orlovsky
riaditel odboru/metrolégie
UNMS SR
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ELEKTROMECHANICKE TRHACIE STROJE
AG-10KNG, AG-20KkNG, AG-50kND,

AG-T1TO0KNG, AG—250kNG, AG-500kNG

V§robca: SCHIMADZU Corporation, Tokyo, Japonsko,
Stdtna znadka schvdleného typu meradla:

TS 151 /97-01L6

Pre Slovensk@ republiku plati priloha k Rozhodnutiu o schvédleni
typu meradla &. 2156/95/1 (Gradnd =znacka schvaleného typu pre Cr
TCM 151/95-2156) zo diia 06.09.1995 s nasledujlicimi zmenami:

1. Bod 5. Udaje na meradle
sa dopina textom:
VEetky daje na meradle a komunikadné Gdaje musia byt v slo-
venskom jazyku.

2. Bod 7. Doba platnosti overenia
sa nahradza textom:
Doba platnosti overenia je stanovend na jeden rok.

Vypracoval: Ladislav Véalka
SLM SR MP Banskd Bystrica

Riaditelka SLM SR MP B.Bystrica: RNDr. Irena Stlngl L>?§<%7 //547
Riaditel SLM SR: Jozef Slamka = S O

Bansk& Bystrica diia 20.01.1997
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CESKY METROLOGICKY INSTITUT
OkruzZni 31 638 00 Brno

ROZHODNUTI o
O SCHVALENI TYPU MERIDLA
&. 2156/95/1

Na Zadost firmy METROTEST spol.s r.o. Fibichova 1765, Kladno,
Cesky metrologicky institut, podle =zakona o metrologii,
&. 505/1990 Sb., § 6, 7,

s chwvaluije

typ mé€r¥idla: elektromechanické trhaci stroje typl
AG-10KkNG, AG-20kNG, AG-50kND,
AG-100kNG, AG-250xNG a AG-500kNG,

vyrobce: SCHIMADZU Corporation, Tokyo, Japonsko,

p¥i dodrzZeni technickych tdajd a podminek uvedenych v p¥iloze
tohoto rozhodnuti.

Mé&ridlu se p¥idé&luje uU¥edni znadka schvéleni typu
TCM 154,/ 95 — 24156

Odtvodnéni :

Uvedené mé¥idlo spliiuje metrologické pozZadavky, Jjak_ Dbylo
zji&téno odbornou technickou zkou&kou, provedenou Ceskym
metrologickym institutem.

Poufeni o odvoléani: )

Proti tomuto rozhodnuti 1ze podat u U¥adu pro technickou
normalizaci, metrologii a stadtni zkuSebnictvi rozklad do 15
dn ode dne jeho oznaéameni.

P¥iloha

je nedilnou souasti tohoto rozhodnuti. Obsahuje z&kladni
technické Udaje a metrologické parametry mé&f¥idla a ma& celkem
4 strany protokolu.

Q/Z/L/(/QW%

RNDr. Pavel K 1l e n o v s k
Yeditel CMI

Brno, 6. zari 1995




PROTOKOL O TECHNICKE ZKOUSCE

FLEKTROMECHANICKE TRHACI STROJE
TYPU AG-10KNG, AG-20kNG, AG-50KNG,
AG-100KNG, AG-250KNG, AG-500KNG
VIROBCE SHIMADZU, JAPONSKO

1. Zakladni udaje

Vyrobce trhaciho stroje : SHIMADZU CORPORATION,
Tokyo, Japonsko

Zadatel: METROTEST spol.s r.o.,
272 01 Kladno, Fibichova 1675

2. Popis méridla

Elektromechanicky trhaci stroj typu AG-G je univerzdlni trha-
ci stroj urceny pro mechanické zkousky kovovych materidla, plastq,
textilu a rdznych komponentii.Jedna se o stroj stojanového provede-
ni a sklada se ze zatéZovaciho ramu, mériciho za¥izeni sily a de-
formace, pohonu pric¢niku a ovladaciho a ridiciho systému.

ZatézZovacl elektromechanicky ram typu AG-G Jje sestaven ze
¢tyr svislych vodicich ty¢i kruhového prufezu umisténych soumérné
k ose rdmu a tri pricnikd. Mezi hornim a dolnim pric¢nikem se pohy-
buje pomoci dvojice kulickovych Sroubll stfedni pric¢nik.Tim je ve
spodni c¢asti ramu vytvoren pracovni prostor, ve kterém je moZno
provadét jak tahové, tak tlakové a ohybové zkousky.Ve spodni c¢asti
ramu v uzavreném prostoru jsou umistény prevody, motor, regulator,
méreni polohy pric¢niku a cast elektroniky.Vlastni elektronika
stroje je umisténa ve 2zv1astni skrini, pripevnéné z boku ke spodni
casti zatéZovaciho ramu stroje. K pohonu slouZi elektromotor s re-
gulaci otacek. Prevod mezi motorem a kulickovymi Srouby je za-
jistén Snekovymi prevodovkami. Na pravém kulickovém Sroubu je pri-
pojen inkrementdlni snima¢ polohy pri¢niku.Koncové vypinani Je
provedeno opticko-elektrickymi vypinac¢i a je nastavitelné v levém
prednim sloupku zatéZovaciho ramu.

CESKY METROLDGICKY INSTITUT
1 Oblastni inspektorat Praha
Radiova 3
102 00 PRAHA
3




Mérici zarizeni sily je zaloZeno na tenzometrickych snimac¢ich
sily.Snimac¢e Jjsou umistény na spodni ¢&asti stfedniho pricéniku.
Jsou pouzZity snimace vlastni vyroby firmy Shimadzu.K elektronickym
obvodim stroje Jjsou snimace sily pripojeny pres Kkonektor.Kazdy
snima¢ md vlastnim identifikacéni koncovku, ktera je zajisténa pre-
lepenim a kterd znemozZnuje zaménu snimacud.S kazdym Jednotlivym
snimacem lze mérit v sedmi rozsazich. Hodnoty Jmenovitych sil
jednotlivych rozsahi jsou v radé 100%-50%-20%-10%-5%-2% a 1% Jme-
novitého zatiZeni snimace.Jednotlivé rozsahy 1lze predvolit pred
provedenim zkousky, nebo lze pouzit automatickou volbu rozsahu.

Rychlost posuvu priéniku je nastavitelnd v rozsahu 0,05mm/min
az 1000 mm/min u standardniho typu stroje. Pri zkousce lze vyuZit
predvolitelné nastaveni rychlosti ve 14ti stupnich v rozsahu
0,5mm/min az 1000mm/min.

VSechny ovladaci prvky stroje Jsou soustredény na ovladacim
panelu stroje. Na panelu jsou ddle dva LCD displeje =zobrazujici
hodnoty sily a hodnoty prodlouzZeni. Dale je zde disple] zobrazuji-
cil vsSechny udaje potrebné pro ovladani stroje a provedeni zkousky.
Pohyb priéniku lze ovladat i manualné pomoci kolecka umisténého na
ovladacim panelu.

Poc¢itac¢ PC, ktery 1lze k zakladnimu provedeni stroje pripojit,
umoznuje ovladani stroje s prednosti hodnot navolenych na ovlada-
cim panelu stroje. Programové vybaveni pocitace WinAGS umozZnuje
rizeni zkusebniho stroje, sbér dat, vyhodnoceni zkousky, uloZeni
vysledkl do paméti a tisk protokolu a grafu.

ProdlouZeni vzorku je méreno bud jako draha ujetda pohyblivym
priénikem, nebo pomoci pridavného prutahoméru. V prvnim pripadé je
méreni zalozZeno na snimdni otdéek Sroubu s kulickovym zavitem
inkrementdlnim c¢idlem. V pfipadé,Ze je nutno mérit mens$i deformace
a s vétsi presnosti se pouzivaji pritahoméry tenzometrickeé,
indukéni, optické nebo videoextenzometry s obrazovym analyzdtorem.
Pritahomér nebo znacky se upevni na zkouseny vzorek v zakladni mé-
rené délce. Zména vzdalenosti upinacich britud nebo znacek je pre-
vadéna na vystupni signdl systémem zesilovaci s integrovnym analo-
gové cislicovym prevodnikem.

Elektronika stroje zajistuje zpracovani signala sily, de-
formace a posuvu priéniku a napajeni snimacl. Elektronické obvody
stroje jsou ulozZeny ve sk¥ini elektroniky =zabudované v dolnim
pevném pri¢niku stroje. Tisk protokolu o zkousce se provadi na
tiskarné, nebo plotru pripojené k pocitaci.

CESKY METH. . v susTrmyT
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3. Zakladni metrologické a technické udaje

Tab. 1.

Typ stroje

AG-10kNG AG-20kNG AG-50kNG

Trida Qfesnosti
podle CSN 25 0251

1 ( v rozsahu 0,4% aZ 100%
Jjmenovité sily snimace )

jednim snimacenm

Nejvetsi sila 10 kN 20 kN 50 kN
Nejmensi sila 40 N 80 N 200 N
Rozsah méreni sily 0.4 % (0.2 %) aZ 100 %

jmenovité sily snimace

Pocet rozsahu méreni sily

7

Hodnoty jednotlivych
rozsahu

100%-50%-20%-10%-5%-2%-(1%)
jmenovité sily snimace

Rychlost pric¢niku nejmensi

0,05 mm/min (0,005 mm/min)

Rychlost pric¢niku nejvétsi

1 000 mm/min

Chyba nastaveni
polohy pric¢niku

+0.01 mm nebo 0.1 % méFené hodnoty
+1 jedn. posledniho radu

Tab. 2.

Typ stroije

AG-100kNG AG-250kNG AG-500kNG

Trida presnosti
podle CSN 25 0251

1 ( v rozsahu 0,4% aZ 100%
jmenovité sily snimace )

jednim snimacenm

Nejvétsi sila 100 kN 250 kN 500 kN
Nejmensi sila 400 N 1000 N 2000 N
Rozsah méreni sily 0.4 % (0.2 %) az 100 %

jmenovité sily snimace

Poc¢et rozsah@l méreni sily

7

Hodnoty jednotlivych
rozsahi

100%-50%-20%-10%-5%-2%-(1%)
jmenovité sily snimace

Rychlost pri¢niku nejmensi

0,05(0,005) mm/min

Rychlost pr¥ic¢niku nejvétsi

1 000 nmnm/min 500 mm/min

Chyba nastaveni

$0.01 mm nebo +0.1 % mérené hodnoty

polohy pricéniku *1 jedn. posledniho radu
; CESKYMETRﬁLQG&AY
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4, Zkouska

Technicka zkous$ka trhaciho stroje byla provedena pomoci eta-
lonovych zatézZovacich téles a silomérd tr¥idy presnosti 1 (podle
CSN 25 0255). Metodika zkousky a vyhodnoceni chyb bylo provedeno
podle CSN 25 0251.

5. Udaje na méridle

Na stitku trhaciho stroje je uveden typ zkusSebniho stroje,
vyrobni ¢islo, ndzev vyrobce, rok vyroby a jmenovité zatiZeni.

6. Ovéreni

K trhacimu stroji, ktery vyhovi stanovenym podminkam ovérovani,
se vystavi ovérovaci list a stroj se opat¥i statni ovérovaci znac-
kou na pravé strané horniho p¥i¢niku.Pod Kkryci listou jednotky
s elektronikou se zajisti pfelepenim kalibrac¢ni potenciometr ozna-
ceny "CAL".

7. Doba platnosti ovéreni

Doba platnosti ovér¥eni je stanovena dle normy EN 10 002-2 na
j e d e n rok.

8. Vzorky méridel

Metrologicka zkouska byla provedena na vzorcich méridel u
firmy Hegewald a Peschke, Nossen - SRN, ktera zastupuje vyrobce.

Vykonavatel technické zkousky: ;;%%éiévﬁééi/

Jaroslav Starosta
gestor oboru mech.zk.mater.
CMI 01 Praha

Datum provedeni: 20.6.- 21.6.1995
Pocet stranek protokolu: 4
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