(RAD PRE NORMALIZACIU, METROLOGIU A SKOSoBNICTVO
SLOVENSKEJ REPUBLIKY

Stefanovidova 3, 814 39 Bratislava

Rozhodnutie &. 960/151/97-018 2o diia 21.04.1997, ktorym sa vydava

OS VEDCENTIHRE
O SCHVALENI TYPU MERADLA

Na Ziadost firmy TEMPOS, servisni sluZba technickych méfidel
a poé¢itadovych systémi, Solnd 27, 746 01l Opava, CR, Urad pre nor-
malizdciu, metrolégiu a skisSobnictvo SR na zdklade § 7 a 12 zako-
na ¢. 505/1990 Zb. o metroldgii

schvaluije

skiSobny lis na skusky stavebného materidlu - zistovanie pevnosti
v tlaku typ DP 1600/1 ako urc¢ené meradlo pri dodrZani technickych
uidajov a podmienok, uvedenych v prilohe tohto Rozhodnutia.

Vyrobca: Werkstoffprifmaschinen GmbH, Kastner-Strasse 69
Leipzig, SRN

Zmeny technickych udajov meradla a podmienok nie suU dovolené.
Schvaleny typ meradla podlieha povinnému overeniu pred uvedenim
do obehu a poc¢as jeho pouZivania.

Platnost tohto Osveddenia koné&i diiom 21.04.2007.

Meradlu sa prideluje Statna znadka schvdleného typu meradla:
TS 151/97—018
ktord musi byt uvedena na kaZdom meradle tohto typu.

Zdoévodnenie:

Uvedeny typ meradla splna vSetky metrologické a technické
pozZiadavky prislusnych predpisov, ¢&o bolo zistené a potvrdené
skiskou typu, vykonanou v Ceskom metrologickom indtitdte v Brne
a odbornym positidenim rozhodnutia o schvaleni typu &. 2552/97/010
zo dna 10.02.1997 SluZzbami legdlnej metrolégie SR Banska Bystri-

ca.

Poucenie o odvolani: i
Proti tomuto Rozhodnutiu je moZné podat na UNMS SR rozklad
do 15 dni odo diia jeho dorudenia Ziadatelovi.

Priloha: Priloha je neoddelitelnou sddastou tohto Rozhodnutia.
Obsahuje 1 stranu a rozhodnutie CMI.
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SkGaSobny l1lis na skuasky stavebnéeho
materialu — zistovanie pevnosti

v tlaku typ DP 1600/1

Vyrobca: Werkstoffprifmaschinen GmbH, Kastner-Strasse 69
Leipzig, SRN

Statna znacdka schvdleného typu meradla:

TS 151 /97—-018

Pre Slovenski republiku plati priloha k Rozhodnutiu o schvaleni
typu meradla ¢&. 2552/97/010 (dUradnd znacka schvaleného typu pre
¢R TCM 151/97-2552) zo dna 10.02.1997 s nasledujicimi zmenami:

1. Bod 4. Udaje na meradle
sa doplna textom:
VSetky uGdaje na meradle a komunikaéné uddaje musia byt v slo-
venskom jazyku.

2. Bod 6. Doba platnosti overenia
sa nahradza textom:
Doba platnosti overenia je v sdilade s vymerom FUNM &.
M-101/91 stanovend na dva roky.

Vypracoval: Ladislav Valka /¢4;4 -
SLM SR MP Banska Bystri\a

A

Riaditelka SLM SR MP B.Bystrica: RNDr. Irena Sti

. . ) - _’{) g i
Riaditel SLM SR: Jozef Slamkath;:ég%kxb<k\

Banskd Bystrica dna 21.04.1997




CESKY METROLOCICKY INSTITUT

ROZHODNUTI
O SCHVALENI TYPU MERIDLA

&. 2552/97/010

Na Zadost firmy TEMPOS, technickd méridla, Solna 27, Opava,
Cesky metrologicky institut, podle z&kona o metrologii,
¢. 505/1990 Sb., § 6, 7
schvaluije
typ méridla:
zkusebni 1lis

pro zkousky stavebniho materidlu - zjistovani pevnosti tlaku,

typ DP 1600/1,
vyrobce: Werkstoffprifmaschinen GmbH, Lipsko, SRN,

pri dodrZeni technickych udaji a podminek uvedenych v priloze
tohoto rozhodnuti.
Platnost do 9. 2. 2007.

Méridlu se pridéluje uUredni znacka schvaleni typu

TCM 151 /97 — 2552

Oduvodnéni:

Uvedené méridlo splnuje metrologické pozZadavky, Jjak bylo
zjisténo odbornou technickou zkouskou, provedenou Ceskym
metrologickym institutem.

Pouc¢eni o odvolani:

Proti tomuto rozhodnuti lze podat u Ceského metrologického
institutu rozklad do 15 dnu ode dne jeho oznameni.

Priloha

je nedilnou soucasti tohoto rozhodnuti. Obsahuje z&kladni
technické udaje a metrologické parametry méridla. MA celkem
3 strany protokolu ze dne 22. 11.1996.

RNDr. Pavel Kl enovsky
feditel CMI

Brno, 10. unora 1997




PROTOKOIL, O TECHNICKE ZKOUSCE

Nazev méridla: Zkusebni lis DP 1600/1 pro zkousky stavebniho
materidlu ke zjistovani pevnosti v tlaku

Vyrobce méridla: Werkstoffpriifmaschinen GmbH,
Leipzig, Kastner-Strasse 69, SRN

Zadatel: TEMPOS
Technickd méridla a pocitacové systémy
746 01 Opava, Solna 27

1. Popis méridla

Elektrohydraulicky mér¥ici lis typu DP 1600/1 je zkusebnli za-
rizeni na zkouseni pevnosti betonovych vzorkd v tlaku do nejvétsi
zkusebni sily 1600 KkN.

Ram lisu tvori kompaktni 1litinovy odlitek, v JehoZz dolni
¢asti je umistén pracovni vdlec. Pist pracovniho valce je z tvrze-
né litiny a jeho ¢elni plocha tvori pracovni stul stroje, na kte-
rém Jje ulozZena tlakovad deska se soustrednymi drdzZkami pro ulozZeni
a vystredéni vzorku. Pist je chrdnén proti znecé¢isténi zvrasnénym
méchem. Na zadni strané levého sloupku lisu je umistén snimac¢ dra-
hy pistu, jehoZ zdvih je omezen koncovym vypinac¢em. V horni c¢asti
ramu je umisténa tlaédna deska s vestavénou kulovou plochou pro za-
jisténi osového.tlaku. Pokud Jje treba zménit vysku pracovniho
prostoru lisu, vkladaji se mezi tuto tlacénou desku a horni cast
ramu lisu vymezovaci podlozZky.

Hydraulicky pohon lisu je umistén ve skfini, na které Jje
postaven ram stroje. Hydraulicky systém umoznuje plynulou regulaci
pohybu pistu a naristu zatézZovaci sily. Hydraulicky okruh je vyba-
ven tlakovym filtrem oleje s optickou a elektrickou signalizaci
znec¢isténi filtraéni vlozky. Proti prekroc¢eni maximalniho tlaku Jje
systém chranén pojistnym ventilem.

Mérici a ovladaci systém lisu Jje umistén ve stojanu vedle
pracovniho ramu lisu. Mérici systém sily je vybaven tenzometrickym
snimacem tlaku oleje typu P50/500bar s analogovo-digitdlnim pre-
vodnikem AD 101 se standardnim vystupem na poc¢ita¢ (RS 232). Ridi-
ci ¢ast lisu se skladd s ridiciho poc¢itace, zobrazovaci jednotky
s klavesnici a ovladaciho panelu. Systém rizeni s oznaCenim PASE
Mikro ma 16 digitdlnich vstupl a vystupl, 4 analogové vstupy a
vystupy a vstup inkrementdlniho snimac¢e. Pro komunikaci s obsluhou
slouzi alfanumericky LC 2zobrazovaé¢ LCD 10. Klavesnice slouzi
k zadavani pozadovanych hodnot (na p¥. rychlosti zatézZovani, poza-
dované sily a pod.). Na ovladacim panelu jsou umistény potencio-
metry k regulaci dopravovaného mnozstvi (Q) a inkrementdlni snimac
poZadovanych hodnot pri regulaci sily v ruénim provozu.

CESKY METROLGGICKY INSTITUT

1 Okruzni 31
638 00 BANO
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2. Zakladni metrologické a technické tdaije

Typ stroje

DP 1600/1

Trida presnosti

1 (CSN 25 0251)

Nejvétsi sila

1600 kN

Nejmensi sila

16 kN

Rozsahy méreni sily
jednim snimacem

od 1% do 100%
jmenovitého zatiZeni

Rychlost posuvu pistu
pri zatézZovani
pri odlehc¢ovani

0 - 90 mm/min
90 mm/min

Rozsah predvolitelné
rychlosti zatézZovani

v procentech jmenovité
sily

0,001 az 5 %/s

Rozhrani pro pripojeni

Ménitelnd v rozsahu:

poc¢itace PC RS 232
Max. zdvih pistu 120 mm
Nejvétsi rozméry

prac. prostoru: vyska 320 mm

170 mm az 320 mm

Rozméry ramu: vyska 1820 mm
sirka 1200 mm
hloubka 550 mm

Rozméry mér. a ridiciho
pultu: vyska 1300 mm
Sirka 500 mm
hloubka 500 mm
Hmotnost 1150 kg
Napajeci napéti 380 V
Kmitocet sité 50 Hz
Prikon 4,5 kKVA
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3. Zkouéka

Technicka zkouska zkusebniho lisu byla provedena pomoci eta-
lonovych tenzometrickych snima¢d Hottinger Baldwin Messtechnik
s méricim zesilovac¢em AD 502 a programem AED-PANEL. Metodika
zkousky a vyhodnoceni chyb bylo provedeno podle €SN 25 0251
s prihlédnutim k p¥ipravované normé EN 10 002-2.

4. Udaje na méridle

Na stitku zkusSebniho lisu 3je uveden typ zkusebniho stroje,
vyrobni ¢islo, ndzev vyrobce, rok vyroby a rozsah zatiZeni.Dale je
pristroj oznacen Stitkem na kterém Jje vyznad¢ena uredni znacka
schvaleni typu.

5. Ovéreni

Ke zkuSebnimu lisu,ktery vyhovi stanovenym podminkdm ovérovani,
se vystavi ovérovaci list a stroj se opat¥i stdtni ovérovaci znac-
kou na pravé strané horniho pric¢niku.
6. Doba platnosti ovéreni

Doba platnosti ovéreni je v souladu s vymérem UNMZ

M-102/95 stanovena na dva roky.
7. Vzorky méridel

Metrologickd zkouska byla provedena na jednom vzorku méridla
u vyrobce WPM GmbH Leipzig.

Vykonavatel technické zkousky: (76255 éﬁéil

Jaroslav Starosta
gestor oboru mech.zk.mater.
CMI 01 Praha

batum provedeni: 18. - 20.11.1996
Datum ukonc¢eni zkousky: 22.11.1996

Pocet stranek protokolu: 3
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