(RAD PRE NORMALIZACIU, METROLOGIV A SKUSOBNICTVO
SLOVENSKEJ REPUBLIKY

Stefanovidova 3, P.0.BOX 76, 810 05 Bratislava
Rozhodnutie ¢. 960/151/98-020 zo dna 09.03.1998, ktorym sa vydava

O S VEDCENTIMRE
O SCHVALENI TYPU MERADLA

Na Ziadost firmy VATEX International, spol. s r.o., Dukelska 61,
571 01 Moravska Trebova, CR, Urad pre normaliziciu, metroldgiu
a skusSobnictvo SR na =zdklade § 7 a 12 zdkona ¢&. 505/1990 Zb.
o metroldgii

schvalu j e

elektromechanické skisSobné stroje pre mechanické skusky textilu,
plastov a kovov typov M 350, M 500 a MICRO 250 ako urc¢ené meradlo
pri dodrzani technickych uddajov a podmienok, uvedenych v prilohe
tohto Rozhodnutia.

Vyrobca: Shirley Developments Limited, P.O. Box 162 Crown Royal
Shawcross St., Stockport, Velka Britéania

Zmeny technickych ddajov meradla a podmienok nie sd dovolené.
Schvaleny typ meradla podlieha povinnému overeniu pred uvedenim
do obehu a poc¢as jeho pouzZivania.

Platnost tohto Osvedéenia konc¢i drom 09.03.2008.

Meradlu sa prideluje &t&tna znaéka schvaleného typu meradla:
TS 151/98—-020
ktord musi byt uvedenid na kaZdom meradle tohto typu.

Zdévodnenie:

Uvedeny typ meradla splna vSetky metrologické a technické
poZiadavky prislusSnych predpisov, ¢&o bolo zistené a potvrdené
skiskou typu, vykonanou v Ceskom metrologickom insStitdte v Brne
a odbornym posudenim rozhodnutia o schvaleni typu &. 1577/93/LPM
zo dna 19.02.1993 a doplnku ¢. 1 2o dna 15.12.1995 k tomuto roz-
hodnutiu SluZbami legdlnej metrolégie SR Banska Bystrica.

Poucenie o odvolani: ,
Proti tomuto Rozhodnutiu je moZné podat na UNMS SR rozklad
do 15 dni odo dna jeho dorucdenia Ziadatelovi.

Priloha: Priloha je neoddelitelnou stUcéastou tohto Rozhodnutia.
Obsahuje 1 stranu a rozhodnutie CMI s doplnkom &. 1.

Ing. Jozef Orloysky
riaditel odboru mefjrolégie
UNMS SR /




Priloha k Rozhodnutiu Strana 1/1
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Elektromechanickée skSobné stroje
Prre mechanické skuasky textilu,
plastov a kovov typowv

M 350, M500 a MICRO 250

Vy¥robca: Shirley Developments Limited, P.O. Box 162 Crown Royal
Shawcross St., Stockport, Velkd Briténia

»

Statna znafka schvaleného typu meradla:
TS 151/98-020

Pre Slovensk@ republiku plati prilocha k Rozhodnutiu o schvaleni
typu meradla &. 1577/93/LPM {{iradnd zna&ka schvilenia typu pre CR
TCM 151/93-1577) zo dila 19.02.1993 a protokol o technlckej skuske
k doplnku &. 1 zo dila 15.12.1995 s nasledujlcimi zmenami:

1. Bod 5. UGdaje na meradle
sa dopliia -textom:
V8etky Gdaje na meradle a komunikalné dGdaje musia byt v slo-
venskom jazyku.

2. Bod 7. Doba platnosti overenia
sa nahradza textom:
Doba platnosti overenia Jje v stlade s Vymerom FONM &.
M-101/91 stanovend na dva oky .

Fols
Vypracoval: Ladislav Valka / @\
SLM SR MP Banské Bystrica

A

Riaditelka SLM SR MP B.Bystrica: RNDr. Irena Sti

Riaditel SIM SR: Jozef Slamka < %ﬁg}k
'}

Banska Bystrica dila 09.03.1998




CESKY METROLOGICKY INSTITUT

Okruzni 31, 638 00 Brno

ROZHODNUTI &. 1577/93/LPM ze dne 19.2.1993, jimZ se vydava

Schvaleni typuméridla

Na zadost obchodni spolecnosti OSKAR Export - Import s.r.o.,
U smaltovny 20/F, 170 00 Praha 7. Cesky metrologicky institut,
podle zakona ¢. 505/1990 Sb., o metrologii, § 6 a 7,

schvaluije

typ méridla : Elektromechanické zkusebni stroje pro mechanické
zkousky textilu, plastl a kovl typd M 350, M 500

vyrobce ¢ Shirley Developments Limited, P.0O. Box 162 Crown
Royal, Shawcross St., Stockport, Anglie

pri dodrZeni technickych tGdaji a podminek, uvedenych v priloze
tohoto rozhodnuti. :

Méridlu se pridéluje Uredni znacka schvaleni typu
TCM 151 /93—-1577

0Oddvodneéni:

Na zakladé technické =zkousky, kterad byla provedena Ceskym
metrologickym institutem, bylo zjisSténo, Ze uvedeny typ méridla
splniuje metrologické pozZadavky.

Pouc¢ceni o odvolani:

Proti tomuto rozhodnuti 1lze podat u Uradu pro technickou
normalizaci, metrologii a stdtni zkusebnictvi rozklad do 15 dnu
ode dne jeho oznameni.

) RNDr. Pavel Kl enovsky
T LT Teditel CMI




TCM 151/93 - 1577

Priloha k ROZHODNUTI &. 1577/93/LPM

ELEKTROMECHANICKE TRHACI STROJE
, TYPU M 350 A M 500
VYROBCE SHIRLEY DEVELOPMENTS LIMITED, ANGLIE

1. Zakladni tdaje

Vyrobce trhaciho stroje : Shirley Developments Limited, P.0.Box
162 Crown Royal, Shawcross St.,
Stockport, Anglie

Cislo typového povoleni :

T™CcM 151/93 — 1577

2. Popis méridla

Elektromechanické trhaci stroje typu M 350 a M 500 Jjsou
univerzalni trhaci stroje ve stolnim provedeni. Stroj se sklada z
ramu, mériciho zarizeni sily a deformace a pohonu pric¢niku.

Ram stroje je uzavrené konstrukce. Je sestaven ze dvou svis-
lych sloupt, které maji tvar profilu U. Tyto sloupy jsou v horni
a dolni Casti ramu spojeny pevnymi p¥ic¢niky. Spodni pfiénik ramu
je rozsi¥eny a tvori zdkladnu stroje. V hornim a dolnim priéniku
jsou uloZena radialni a axidlni loZiska pohybovych Sroubli. Stroj
mé& dva pohybové Srouby s kulickovym zavitem umisténé v ramu sou-
mérné k ose pracovniho prostoru. Matice pohybovych §roubl jsou
upevnény v pohyblivém pri¢éniku na némZ je upevnén tenzometricky
snima¢ sily s horni upinaci celisti. Pohyblivy pri¢énik je veden
na pohybovych Sroubech. Pohon pohybovych sSroubti od motoru je pro-
veden ozubenymi Ffemeny. Prevody ozubenymi femeny jsou umistény
v dolnim pevném priéniku. Prostor pohybovych sSroubll je uzavren
skladdanym tésnénim a chrdni pohybové Srouby proti prachu a posko-
zeni.

Mérici zarizeni sily je zaloZeno na tenzometrickych snima-
¢ich sily vyrabénych firmou Maywood Instruments Limited. U stroju
typu M 350 se pouZivd snimacl typové rfady U-4000 v rozsahu jmeno-
vitych sil od 20 N do 5 kN. U stroji typu M 500 se pouzivad snima-
¢a sily typové fady U-4000 v rozsahu jmenovitych sil od 20 N do
25 KN nebo snima¢ sily typu U-5000. Snimace sily jsou univerzal-
ni, to znamena, Ze mohou byt =zatéZovadny v tahu i tlaku. K elekt-
ronickym obvodim stroje 3jsou snimace sily pripojeny konektory.
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Snima& sily je napajen stejnosmérnym napétim 10 V. Vystupni sig-
ndl snimade je veden na vstupni zesilovac¢, kde je zesilen a odtud
na analogové &islicovy prevodnik integraéniho typu s vysokou cit-
livosti AD 1170. Datovy vystup AD prevodniku je napojen na dato-
vou sbérnici mikropoc¢itacového systému s jedno¢ipovym mikroproce-
sorem typu 68HC1ll, ktery je Ustrednim prvkem mériciho systému si-
ly a prodlouzZeni a ridiciho systému pohonu stroje. Mérend hodnota
sily a prodlouzZeni a otdzky a odpovédi obsluhy pro nastaveni dat
potfebnych pro provedeni zkousky a nastaveni systému jsou zobra-
zovany na LCD displeji.

Mérici =zarizeni prodlouzZeni je dvojiho druhu. Prodlouzeni
vzorku je méreno jako drdha ujeta pohyblivym pricénikem, nebo jako
zména polohy bfitid snimaciho prutahoméru umisténého na vzorku.

U jednoduchych stroja, které nejsou vybaveny snimacim pruta-
homérem se méri deformace vzorku od pohybu priéniku. Méreni je
zalozZeno na snimdni otac¢ek motoru stroje inkrementalnim c¢idlem.
Z prevodového poméru od motoru na pohybové Srouby, stoupani zavi-
ti pohybovych §roubl, poctu pulzl na 1 otdcku a doby jedné otacky
je vypoctena v kazdém okamZiku deformace zkousSeného vzorku
a rychlost zatézZovani. Citlivost méreni deformace od pohybu prié-
niku je 0.01 mm.

U zkusebnich stroji, kde je nutno mérit mensi deformace
s vétsi presnosti se pouzivad ddle snimaci pritahomér a kombinova-
ny pritahomér. Snimaci prutahomér se pripevni na zkouseny vzorek
pomoci britl a pritlacovacich kladek v predepsané zakladni mérené
délce. 2Zména vzdalenosti snimacich britd prutahoméru odpovidajici
deformaci zkuSebniho télesa se méri indukénim snimac¢em typu AG
nebo AGH. Indukéni snimac¢e, napdjeci zdroj, zesilovace a demodu-
lator jsou vyrobky firmy Schlumberger. Citlivost méreni deformace
je 0.0001 mm. Kombinovany prutahomér je upevnén na ramu stroje.
Sestdavd ze dvou ramen s brity a dvou méricich systémi prodlouzZe-
ni. Snimaci ramena s brity se priklopenim britd upevni v zakladni
mérené délce na zkusSebni téleso. Méreni deformace probihd ve dvou
fazich. Malé deformace v rozsahu O az 4 mm se méfi Jjako prima
zména vzdalenosti mezi rameny prutahoméru indukénim snimac¢em typu
AG nebo AGH firmy Schlumberger. Citlivost méreni deformace v tom-
to rozsahu 3je 0.0001 mm. Po dosazZeni hodnoty deformace 4 mm se
prutahomér automaticky p¥epne na neprimé méreni. Tento mérici
systém pracuje na optickoelektrickém principu. Citlivost prutaho-
méru je vtomto rozsahu 0.01 mm. Mérend deformace je omezena zdvi-
hem pohyblivého priéniku a miZe ¢init i nékolik set procent zak-
ladni mérené délky. Pri pouzZiti snimaciho nebo kombinovaného
prutahoméru je nutno do desky elektroniky méreni sily a deformace
zasunout druhy AD prevodnik typu AD 1170.

Pohon stroje obstaravd stejnosmérny motor s regulaci
otdcek.Rozsah regulace otdc¢ek motoru je 1:10 000. Regulace otacek
je ¢&islicova. Pohon od motoru na pohybové Srouby je proveden ozu-
benym remenem.

Rizeni zkousky a 'snimdni hodnot sily a prodlouzZeni je prova-
déno autonomnim mikropocitacdovym systémem, ktery je postaven na
bdzi jedno¢ipového mikroprocesoru 68HCll. Mérené hodnoty sily,
prodlouZeni a instrukce pro rizeni a nastaveni stroje jsou zobra-
zovany na 4 radkovém displeji LCD se 40 znaky na radku. Ovladani
stroje se provadi z klavesnic na skrifice elektroniky. Elektronika
stroje je uloZena ve skrince umisténé na radmu stroje. Dialog pro
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nastaveni parametri je proveden v ceském jazyce. Stroj ma vystup
v kédu RS 232 c. MuZe byt napojen na pocitac¢ tridy AT/386/486 z
néhoZ muZe byt fizen postup 2zkousky a provadéno ukladani a
zpracovani vysledku.

3. Zakladni metrologické a technické udaje

Typ stroje M 350 M 500

standardni prodl.

Tfida presnosti (CSN 25 0251) 1

Nejvétsi sila 5 kN 30 kN
Nejmensi sila 0.04 N 0.04 N
Rozsah méreni sily 2 % aZz 100 %

jednim snimacem jmenovité sily snimace

Citlivost méreni prodlouzZeni:

od pohybu pricéniku 0.01 mm
snimacim pritahomérem 0.0001 mm
kombinovanym pritahomérem:
rozsah 0 aZ 4 mm 0.0001 mm
rozsah nad 4 mm 0.01 mm
Rychlost pric¢niku nejmensi 0.1 mm/min 0.1 mm/min
Rychlost priéniku nejvétsi 1000 mm/min 500 mm/min
Chyba nastaveni
rychlosti pficéniku 1%
Nejvétsi draha pricniku:
bez &elisti 840 mm 1 140 mm 1 085 mm
mezi ¢éelistmi 550 mm 850 mm 800 mm
Rozméry ramu: Sirka 740 mm 740 mm 820 mm
hloubka 250 mm 250 mm 350 mm
vyska 1 200 mm 1 500 mm 1 530 mm
Hmotnost 75 kg 98 kg 195 kg
Napajeci napeéti 220 V £ 10 %
Kmitocet sité 50 Hz * 2 %
Prikon 360 VA 960 VA




4. Zkouska

Technicka zkouska trhaciho stroje byla provedena pomoci eta-
lonovych zatéZovacich téles a silomérd tridy presnosti 1 (podle
CSN 25 0255). Metodika 2zkousky a vyhodnoceni chyb bylo provedeno
podle €SN 25 0251. ~

5. Udaje na méfidle

Na zadnim panelu stroje je uveden typ zkusSebniho stroje, vy-
robni ¢islo, ndzev vyrobce, rok vyroby a rozsah zatiZeni.

6. Ovéreni

Trhaci stroj, ktery vyhovi Urfednimu ovérovani, se opatri
stdtnimi ovérovacimi znac¢kami na:

(1) v horni ¢asti pravého sloupu ramu hlavnim ovérovacim Stitkem,

(2) tremi sStitky se prelepi viko skrinky elektroniky a skfinka.
Jeden Stitek se nalepi v dolnim zadnim pravém rohu, druhy
v levém hornim zadnim rohu a treti v pravém pfednim dolnim
rohu. ’

ot ot

7. Doba platnosti ovéreni

Doba platnosti Uredniho ovéreni je v souladu s vymérem FONM
¢. M - 101/91 a normou EN 10 002-2 stanovena na j e d e n rok.

8. Vzorky méridel

7 Metrologicka zkouska byla provedena na dvou vzorcich méridel
u vyrobce a na jednom vzorku méridla v podniku Fezko Strakonice.

Vypracoval: Ing. Miloslav Chlumsky é&i |

Ing. M. chl zsky

vedouci odd.sily LPM

DM

71,
7

")
prom. fﬁé. J. Kupec, CSc.
Feditel LPM

V Praze dne 22. tnora 1993
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CESKY METROLOCICKY INSTITUT
Brno

ROZHODNUTI
O SCHVALENI TYPU MERIDLA

DOPLNEK C. 41
k rozhodnuti &.1577/93/LPM ze dne 19. 2. 1993
ufedni zna&ky schvéleni typu méfidla

T™T™CM 151 /93 — 1577

Typ mé¥idla: elektromechanické zkuZebni stroje
pro mechanické zkou3ky textilu, plastu a kov( typi M 350, M 500,
vyrobce: Shirley Developments Limited, Stockport, Anglie.

DOPLNEK &. 1 vydava éesk? metrologicky institut Brno na zakladé#
Zzadosti fy VATEX International, spol.s r.o., Moravska T¥ebova.

Doplifiek roz3i¥*uje rozhodnuti o schvaleni typu métridla o dal%i typ,
elektromechanicky trhaci stroj typu MICRO 250

od stejného vyrobce. Bliz%{i Gdaje, technické a metrologické para-

metry Jjsou uvedeny v p¥iloZeném protokolu =ze dne 30. 11. 1995,

ktery obsahuje 2 strany a je nedilnou soutéasti tohoto rozhodnuti

o dopliku.

Platnost Dopl#iku &. 1 k TCM 151/93 - 1577 je ode dne jeho vydani.
Ostatni Gdaje Rozhodnuti &. 1577/93/LPM o schvaleni typu mé¥idla
ze dne 19. 2. 1993 zUstavaji v platnosti.

Poud¢eni o odvolandi: .

Proti tomuto zrozhodnuti 1ze podat u U*adu pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi rozklad do 15 dnu
ode dne jeho oznameni.

e,

red 7/
' #\A&W«/Mvuv

T RNDr. Pavel K1l e no vsky
feditel CMI

P*iloha

Brno, 15. prosince 1995




PROTOKOL O TECHNICKE ZKOUSCE

ELEKTROMECHANICKE TRHACT STROJE
TYPU NICRO 250
VYROBCE SHIRLEV DEVELOPMENTS LIMITED, ANGLIE

Roz$ireni stavajiciho Rozhodnuti o schvaleni typu méridla
€.1577/93/LPM s pridélenou uredni znackou schvaleni typu
TCM 151/93-1577

1. Zakladni uddaije

Vyrobce trhaciho stroje : Shirley Developments Limited, P.0O.Box
162 Crown Royal, Shawcross St.,
Stockport, Anglie

Zadatel: VATEX International, spol.s r.o.
Dukelska 61
571 01 Moravska Trebova

2. Popis méridla

Elektromechanicky trhaci stroj typu MICRO 250 je univerzalni
trhaci stroj ve stolnim provedeni. Konstrukéné je odvozen od
trhacich stroji typu M 350 a M 500. Vzhledem k tomu, Ze se Jjedna
o0 stroj na mensi zatiZeni, byl dvousloupovy zatéZovaci ram nahra-
zen jednosloupovym, ktery je pro sily do 2500 N dostacdujici.

Mérici zarizeni sily je 2zaloZeno na tenzometrickych snima-
¢ich sily vyrabénych firmou Maywood Instruments Limited a e
shodne s méricim zarizeni stroji typu M 350 a M 500. Snimace sily
jsou univerzalni, to znamena, Ze mohou byt zatéZovany v tahu i
tlaku. K elektronickym obvodim stroje jsou snimace sily pripojeny
konektory. Mérena hodnota sily a prodlouZeni a otazky a odpovédi
obsluhy pro nastaveni dat potf¥ebnych pro provedeni =zkousky a
nastaveni systému jsou zobrazovany na LCD displeji.

Mérici zarizeni prodlouZeni je stejné jako u stroji typu
M350 a M 500. Stejné tak ovladani pristroje, rychlosti posuvu,
p¥esnost posuvu a jeho rychlosti zustdvaji beze zmény.

CESKY METROLOGICKY INSTITUT
Otiasini inspektorat Praha
Radiova 3
102 00 PRAHA




3. Zé&kladni metrologické a technické ﬁdqje . o
V tabulce jsou uvedeny pouze ty udaje, které jsou odlisne od

typa M 350 a M 500.

Typ stroje MICRO 250
Trida presnosti (CSN 25 0251) 1
Nejvétsi sila 2500 N
Nejmensi sila 0.04 N
Nejvétsi drdha pricniku:
bez c¢elisti 750 mm
mezi Celistmi 650 mm
Rozméry stroje: sirka 480 mm
hloubka 440 mm
vysSka 1085 mm
Hmotnost 43 kg
Napdjeci napéti 220 V = 10 %
Prikon 300 W bez pocitace

4. Zkouska

Technicka zkouska zkusSebniho lisu byla provedena pomoci eta-
lonovych siloméru tr¥idy presnosti 1 (podle CSN 25 0255). Metodika
zkousky a vyhodnoceni chyb bylo provedeno podle CSN 25 0251.

5. Udaje na méridle
Na stitku zkusSebniho lisu je uveden typ zkusSebniho stroje,
vyrobni ¢islo, ndzev vyrobce, rok vyroby a rozsah zatiZeni.

6. Ovéreni

Ke zkuSebnimu lisu,ktery vyhovi stanovenym podminkdm ovérovani,
se vystavi ovérovaci list a stroj se opatri stdtni ovérovaci znad-
kou na pravé strané horniho ptricéniku.

7. Doba platnosti ovéreni
Doba platnosti ovéreni je stanovena dle normy EN 10 002-2 na
j ed e n rok.

8. Vzorky méridel
Metrologicka zkouska byla provedena na jednom vzorku méridla

u uzivatele lisu.
e =4

Vykonavatel technické zkousky: Jaroslav Starosta
gestor oboru mech.zk.mater.
CMI 0Ol Praha

Datum ukonéeni zkousky: 30.11.1995 AEREY faie
CESKY e

- < AL XY NI
Pocet stranek protokolu: 2 OM%mHmmempiiwvf
Radiova 3

102 00 PRAHZA




