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ÚRAD PRE NORMALIZÁCIU, METROLÓGIU A SKÚŠOBNÍCTVO 
SLOVENSKEJ REPUBLIKY 

štefanovičova 3, P.O.BOX 76, 810 05 B r a t i s l a v a 

Rozhodnutie č. 960/151/98-020 zo dňa 09.03.1998, ktorým s a vydáva 

O S V E D Č E N I E 
O SCHVÁLENÍ T Y3PTU MERADLA 

Na žiadost firmy VATEX I n t e r n a t i o n a l , s p o l . s r.o., Dukelská 61, 
571 01 Moravská Tŕebová, ČR, Úrad pre normalizáciu, metrológiu 
a skúšobníctvo SR na základe § 7 a 12 zákona č. 505/1990 Zb. 
o metrológii 

s c h v a l u j e 

elektromechanické skúšobné s t r o j e pre mechanické skúšky t e x t i l u , 
p l a s t o v a kovov typov M 350, M 500 a MICRO 250 ako určené meradlo 
p r i dodržaní technických údajov a podmienok, uvedených v prílohe 
tohto Rozhodnutia. 

Výrobca: S h i r l e y Developments Limited, P.O. Box 162 Crown Royal 
Shawcross S t . , Stockport, Velká Británia 

Zmeny technických údajov meradla a podmienok n i e sú dovolené. 
Schválený typ meradla podlieha povinnému overeniu pred uvedením 
do obehu a počas jeho používania. 
P l a t n o s t tohto Osvedčenia končí dňom 09.03.2008. 

Meradlu s a p r i d e l u j e štátna značka schváleného typu meradla: 

TSQ 151/98—020 
ktorá musí byt uvedená na každom meradle tohto typu. 

Zdôvodnenie: 
Uvedený typ meradla spĺňa všetky metrologické a technické 

požiadavky príslušných predpisov, čo bolo zistené a potvrdené 
skúškou typu, vykonanou v Českom metrologickom inštitúte v Brne 
a odborným posúdením rozhodnutia o schválení typu č. 1577/93/LPM 
zo dňa 19.02.1993 a doplnku č. 1 zo dňa 15.12.1995 k tomuto r o z ­
hodnutiu Službami legálnej metrológie SR Banská B y s t r i c a . 

Poučenie o odvolaní: 
P r o t i tomuto Rozhodnutiu j e možné podat na ÚNMS SR r o z k l a d 

do 15 dní odo dňa jeho doručenia žiadatelovi. 

Príloha: Príloha j e neoddelitelnou súčastou tohto Rozhodnutia. 
Obsahuje 1 s t r a n u a rozhodnutie ČMI s doplnkom č. 1. 

Ing. J o z e f OrloVšký 
r i a d i t e ! odboru menrológie 



Príloha k Rozhodnutiu 
Č- -950/151/95-020 

Str a n a l / l 
TSQ 151/98-020 

Elektromechanické skúsobné s t r o j e 
p r e chanické skúšky t e x t i l u , 

2pIL a. s t ov a. kovo-v tyjpov 
M 350 , M 500 a MICRO 2 5 O 

Výrobca: S h i r l e y Devélopments Limited, P.O. Box 162 Crown Royal 
Shawcross S t . , Stockport, Veíká Británia 

Štátna značka schváleného typu meradla: 

TSQ ZL5IL/9 8-02 0 

Pre Slovenskú r e p u b l i k u platí príloha k Rozhodnutiu o schválení 
typu meradla č. 1577/93/LPM (úradná značka schválenia typu pre ČR 
TOM 151/93-1577) zo dňa 19.02.1993 a protokol o t e c h n i c k e j skúške 
k doplnku č. 1 zo dňa 15.12.1995 s nasledujúcimi zmenami: 

1. Bod 5. Údaje na meradle 
s a dopĺňa textom: 
Všetky údaje na meradle a komunikačné údaje musia byť. v s l o ­
venskom ja z y k u . 

2. Bod 7. Doba p l a t n o s t i overenia 
s a nahrádza textom: 
Doba p l a t n o s t i overenia j e v súlade s Výmerom FÚNM č 
M-101/91 stanovená na dva roky. 

Vypracoval: L a d i s l a v Valka ' \ 
SLM SR MP Banská B y s t r i c a 

Riaditeľka SLM SR MP B . B y s t r i c a : RNDr. I r e n a S t r 

Riaditeľ SLM SR: Jozef Slamka Q / j 

Banská B y s t r i c a dňa 09.03.1998 



ČESKÝ METROLOGICKÝ INŠTITÚT 
Okružní 31, 638 00 Brno 

ROZHODNUTÍ č. 1577/93/LPM ze dne 19.2.1993, jímž se vydává 

Schválení typu méŕidla 
Na žádost obchodní společnosti OSKAR Export - Import s . r . o . , 
U smaltovny 20/F, 170 00 Praha 7. Český metrologický inštitút, 
podlé zákona č. 505/1990 Sb., o metrológii, § 6 a 7, 

s c h v a l u j e 

typ méŕidla : Elektromechanické zkušební s t r o j e pro mechanické 
zkoušky t e x t i l u , p l a s t u a kovú typú M 350, M 500 

výrobce : S h i r l e y Devélopments Limi t e d , P.O. Box 162 Crown 
Royal, Shawcross S t . , Stockport, A n g l i e 

p r i dodržení technických údajú a podmínek, uvedených v pŕíloze 
tohoto rozhodnutí. 

Méŕidlu se pŕidéluje úŕední značka schválení typu 

T C IM 1 5 1 / 9 3 — 1 5 * 7 - 7 

O d ú v o d n é n í : 
Na základé technické zkoušky, která b y l a provedena Českým 
metrologickým i n s t i t u t e m , bylo zjišténo, že uvedený typ méŕidla 
splňuje metrologické požadavky. 

P o u č e n í o o d v o l á n í : 
P r o t i tomuto rozhodnutí l z e podat u Úradu pro technickou 
n o r m a l i z a c i , metrológii a štátni zkušebnictví r o z k l a d do 15 dnú 
ode dne jeho oznámení. 

RNDr. Pavel K l e n o v s k ý 
ŕeditel ČMI 



TCM 151/93 - 1577 

Príloha k ROZHODNUTÍ č. 1577/93/LPM 

ELEKTROMECHANICKÉ TRHACÍ STROJE 
TYPU M 350 A M 500 

VYROBCE SHIRLEY DEVÉLOPMENTS LIMITED, ANGLIE 

1. Základní údaje 

Výrobce trhacího s t r o j e : S h i r l e y Devélopments Lim i t e d , P.O.Box 
162 Crown Royal, Shawcross S t . , 
Stockport, Anglie 

Číslo typového povolení : 

TCM 151/593 — 157*7 

2. Popis méŕidla 

Elektromechanické trhací s t r o j e typu M 350 a M 500 j s o u 
univerzálni trhací s t r o j e ve stolním provedení. S t r o j se skládá z 
rámu, méŕicího zaŕízení s i l y a deformace a pohonu pŕíčníku. 

Rám s t r o j e j e uzavŕené konstrukce. Je sestaven ze dvou s v i s -
lých sloupú, které maj í t v a r p r o f i l u U. Tyto sloupy j s o u v horní 
a dolní části rámu spojený pevnými p r i e n i k y . Spodní pŕíčník rámu 
j e rozšírený a tvorí základnú s t r o j e . V horním a dolním pŕíčníku 
j s o u uložená radiálni a axiálni ložiska pohybových šroubú. S t r o j 
má dva pohybové šrouby s kuličkovým závitem umísténé v rámu sou-
mérné k ose pracovního prostoru. Matice pohybových šroubú j s o u 
upevnény v pohyblivém pŕíčníku na némž j e upevnén tenzometrický 
snímač s i l y s horní upínací čelisti. Pohyblivý pŕíčník j e veden 
na pohybových šroubech. Pohon pohybových šroubú od motoru j e pro-
veden ozubenými ŕemeny. Prevody ozubenými ŕemeny j s o u umístény 
v dolním pevném pŕíčníku. Prostor pohybových šroubú j e uzavŕen 
skládaným tesnením a chráni pohybové šrouby p r o t i prachu a poško-
zení. 

M e r i c i zaŕízení s i l y j e založeno na tenzometrických sníma-
čích s i l y vyrábéných firmou Maywood Instruments L i m i t e d . U s t r o j u 
typu M 350 se používá snímaču typové r a d y U-4000 v rozsahu jmeno-
vitých s i l od 20 N do 5 kN. U s t r o j u typu M 500 se používá sníma­
ču s i l y typové r a d y U-4000 v rozsahu jmenovitých s i l od 20 N do 
25 kN nebo snímač s i l y typu U-5000. Snímače s i l y j s o u univerzál­
n i , to znamená, že mohou být zatéžovány v tahu i t l a k u . K e l e k t ­
ronickým obvodúm s t r o j e j s o u snímače s i l y pripojený konektory. 
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Snímač s i l y j e napájen stejnosmérným napétím 10 V. Výstupní s i g ­
nál snímače j e veden na vstupní zesilovač, kde j e zesílen a odtud 
na analógové číslicový prevodník integračního typu s vysokou c i t ­
livostí AD 1170. Dátový výstup AD prevodníku j e napojen na dáto­
vou sbérnici mikropočítačového systému s jednočipovým mikroproce-
sorem typu 68HC11, který j e ústŕedním prvkem méŕicího systému s i ­
l y a prodloužení a ŕídícího systému pohonu s t r o j e . Méŕená hodnota 
s i l y a prodloužení a otázky a odpovedi obsluhy pro nastavení dat 
potrebných pro provedení zkoušky a nastavení systému j s o u zobra-
zovány na LCD d i s p l e j i . 

Méŕicí zaŕízení prodloužení j e dvojího druhu. Prodloužení 
vzorku j e méŕeno jako dráha ujetá pohyblivým pŕíčníkem, nebo jako 
zmena polohy bŕitú snímacího prútahoméru umísténého na vzorku. 

U jednoduchých s t r o j u , které nejsou vybavený snímacím prúta-
homérem se méŕí deformace vzorku od pohybu pŕíčníku. Méŕeni j e 
založeno na snímání otáček motoru s t r o j e inkrementálním čidlem. 
Z prevodového pomeru od motoru na pohybové šrouby, stoupání závi­
t u pohybových šroubú, počtu pulzú na 1 otáčku a doby jedné otáčky 
j e vypočtena v každém okamžiku deformace zkoušeného vzorku 
a r y c h l o s t zatéžování. C i t l i v o s t méŕeni deformace od pohybu pŕíč­
níku j e 0.01 mm. 

U zkušebních s t r o j u , kde j e nutno méŕit menší deformace 
s vétší presností se používá dále snímací prútahomér a kombinova­
ný prútahomér. Snímací prútahomér se pripevní na zkoušený vzorek 
pomoci bŕitú a pŕitlačovacích kladek v pŕedepsané základní méŕené 
délce. Zména vzdálenosti snímacích bŕitú prútahoméru odpovídající 
deformaci zkušebního télesa se méŕí indukčním snímačem typu AG 
nebo AGH. Indukční snímače, napájecí z d r o j , zesilovače a demodu-
látor j s o u výrobky firmy Schlumberger. C i t l i v o s t méŕeni deformace 
j e 0.0001 mm. Kombinovaný prútahomér j e upevnén na rámu s t r o j e . 
Sestává ze dvou ramen s bŕity a dvou méŕicích systémú prodlouže­
ní. Snímací ramena s bŕity se pŕiklopením bŕitú upevní v základní 
méŕené délce na zkušební téleso. Méŕeni deformace probíhá ve dvou 
fázích. Malé deformace v rozsahu 0 až 4 mm se méŕí jako pŕímá 
zména vzdálenosti mezi rameny prútahoméru indukčním snímačem typu 
AG nebo AGH firmy Schlumberger. C i t l i v o s t méŕeni deformace v tom­
to rozsahu j e 0.0001 mm. Po dosažení hodnoty deformace 4 mm se 
prútahomér automaticky prepne na nepŕímé méŕeni. Tento méŕicí 
systém p r a c u j e na optickoelektrickém princípu. C i t l i v o s t prútaho­
méru j e vtomto rozsahu 0.01 mm. Méŕená deformace j e omezena z d v i -
hem pohyblivého pŕíčníku a múže činit i nékolik s e t procent zák­
ladní méŕené délky. P r i použití snímacího nebo kombinovaného 
prútahoméru j e nutno do desky e l e k t r o n i k y méŕeni s i l y a deformace 
zasunout druhý AD prevodník typu AD 1170. 

Pohon s t r o j e obstarává stejnosmérný motor s regulací 
otáček.Rozsah regulace otáček motoru j e 1:10 000. Regulace otáček 
j e číslicová. Pohon od motoru na pohybové šrouby j e proveden ozu­
beným ŕemenem. 

Ŕízení zkoušky a snímání hodnôt s i l y a prodloužení j e prová-
déno autonomním mikropočítačovým systémem, který j e postaven na 
bázi jednočipového mikroprocesoru 68HC11. Méŕené hodnoty s i l y , 
prodloužení a i n s t r u k c e pro ŕízení a nastavení s t r o j e j s o u zobra-
zovány na 4 ŕádkovém d i s p l e j i LCD se 40 znaky na ŕádku. Ovládání 
s t r o j e se provádí z klávesníc na skŕíňce e l e k t r o n i k y . E l e k t r o n i k a 
s t r o j e j e uložená ve skŕíňce umísténé na rámu s t r o j e . Dialóg pro 
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nastavení parametru j e proveden v českém j a z y c e . S t r o j má výstup 
v kódu RS 232 c. Múže být napojen na počítač tŕídy AT/386/486 z 
néhož múže být ŕízen postup zkoušky a provádéno ukládání a 
zpracování výsledku. 

3. Základní metrologické a technické údaje 

Typ s t r o j e M 350 M 500 Typ s t r o j e 

štandardní pr o d l . 

M 500 

Tŕída p r e s n o s t i (ČSN 25 0251) 1 

Nejvétší s i l a 5 kN 30 kN 

Nejmenší s i l a 0.04 N 0.04 N 

Rozsah méŕeni s i l y 
jedním snímačem 

2 % až 100 % 
jmenovité s i l y snímače 

C i t l i v o s t méŕeni prodloužení: 
od pohybu pŕíčníku 
snímacím prútahomérem 
kombinovaným prútahomérem: 

rozs a h 0 až 4 mm 
rozsah nad 4 mm 

0.01 mm 
0.0001 mm 

0.0001 mm 
0.01 mm 

Ry c h l o s t pŕíčníku nejmenší 0.1 mm/min 0.1 mm/min 

Ry c h l o s t pŕíčníku nejvétší 1000 mm/min 500 mm/min 

Chyba nastavení 
rýchlosti pŕíčníku 1 % 

Nejvétší dráha pŕíčníku: 
bez čelisti 
mezi čelistmi 

840 mm 
550 mm 

1 140 mm 
850 mm 

1 085 mm 
800 mm 

Rozméry rámu: šírka 
hloubka 
výška 

740 mm 
250 mm 

1 200 mm 

740 mm 
250 mm 

1 500 mm 

820 mm 
350 mm 

1 530 mm 

Hmotnost 75 kg 98 kg 195 kg 
Napájecí napétí 220 V ± 10 % 

Kmitočet síté 50 Hz í 2 1 
Príkon 360 VA 960 VA 
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4. Zkouška 

Technická zkouška trhacího s t r o j e b y l a provedena pomoci e t a -
lonových zatéžovacích téles a silomérú tŕídy p r e s n o s t i 1 (podlé 
ČSN 25 0255). Metodika zkoušky a vyhodnoceni chyb bylo provedeno 
podlé ČSN 25 0251. 

5. Údaje na méfidle 

Na zadním panelu s t r o j e j e uveden typ zkušebního s t r o j e , vý­
robní číslo, název výrobce, rok výroby a rozsah zatížení. 

6. Ovéŕení 

Trhací s t r o j , který vyhoví úŕednímu ovéŕování, se opatrí 
státními overovacími značkami na: 

(1) v horní části pravého sloupu rámu hlavním ovéŕovacím štítkem, 

(2) tŕemi štítky se pŕelepí víko s k r i n k y e l e k t r o n i k y a s k r i n k a . 
Jeden štítek se nalepí v dolním zadním pravém rohu, druhý 
v levém horním zadním rohu a tretí v pravém pŕedním dolním 
rohu. 

7. Doba p l a t n o s t i ovéŕení 

Doba p l a t n o s t i úŕedního ovéŕení j e v souladu s výmérem FÚNM 
č. M - 101/91 a normou EN 10 002-2 stanovená na j e d e n rok. 

8. Vzorky méŕidel 

Metrologická zkouška b y l a provedena na dvou vzorcích méŕidel 
u výrobce a na jednom vzorku méŕidla v podniku Fezko S t r a k o n i c e . 

Vypracoval: Ing. M i l o s l a v Chlumský 

Ing. M. Chlumský 
vedoucí odď.síly LPM 

ŕeditel LPM 
V Praze dne 22. února 1993 
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ČESKÝ METROLOGICKÝ INŠTITÚT 

Brno 

ROZHODNUTÍ 

O SCHVÁLENÍ T Y P U MÉŔIDLA 
DOPLNÉK Čľ . 1 

k rozhodnutí č.1577/93/LPM ze dne 19. 2. 1993 
úŕedni značky schválení typu méŕidla 

T CM 151X93 15TT 
Typ méŕidla: elektromechanické zkušební s t r o j e 
pro mechanické zkoušky t e x t i l u , p l a s t u a kovú typu M 350, M 500, 
výrobce: S h i r l e y Devélopments Limited, Stockport, A n g l i e . 

DOPLNÉK č. 1 vydává Český metrologický inštitút Brno na základé 
žádosti f y VATEX I n t e r n a t i o n a l , s p o l . s r.o., Moravská Tŕebová. 

Doplňek rozširuje rozhodnutí o schválení typu méŕidla o dalôí typ, 
elektromechanický trhací s t r o j typu MICRO 250 

od stejného výrobce. Bližší údaje, technické a metrologické para-
metry j s o u uvedený v pŕiloženém protokolu ze dne 30. 11. 1995, 
který obsahuje 2 s t r a n y a je nedilnou součástí tohoto rozhodnutí 
o doplňku. 

P l a t n o s t Doplňku č. 1 k TCM 151/93 - 1577 j e ode dne jeho vydáni. 
Ostatní údaje Rozhodnutí 5. 1577/93/LPM o schválení typu méŕidla 
ze dne 19. 2. 1993 zústávají v p l a t n o s t i . 

P o u č e n í o o d v o l á n i : 
P r o t i tomuto rozhodnutí I z e podat u Úradu pro technickou 
n o r m a l i z a c i , metrológii a štátni zkušebnictvi r o z k l a d do 15 dnú 
ode dne jeho oznámení. 

RNDr. Pave1 K l e n o v s k ý 
ŕeditel ČMI 

Príloha 

Brno, 15. prosince 1995 



PROTOKOL O TECHNICKÉ ZKOUŠCE 

ELEKTROMECHANICKÉ TRHACÍ STROJE 
TYPU MICRO 250 

VÝROBCE SHIRLEY DEVÉLOPMENTS LIMITED, ÄNGLIE 

Rozšírení stávajícího Rozhodnutí o schválení typu méŕidla 
č.1577/93/LPM s pŕidélenou úŕední značkou schválení typu 

TCM 151/93-1577 

1. Základní údaje 

Výrobce trhacího s t r o j e 

Žadatel: 

S h i r l e y Devélopments L i m i t e d , P.O.Box 
162 Crown R o y a l , Shawcross S t . , 
S t o c k p o r t , A n g l i e 

VATEX I n t e r n a t i o n a l , s p o l . s r . o . 
Dukelská 61 
571 01 Moravská Tŕebová 

2. Popis méŕidla 

Elektromechanický trhací s t r o j t y p u MICRO 250 j e univerzálni 
trhací s t r o j ve stolním provedení. Konštrukčné j e odvozen od 
trhacích strojú t y p u M 350 a M 500. Vzhledem k tomu, že se jedná 
o s t r o j na menší zatížení, b y l dvousloupový zatéžovací rám nahr a -
zen jednosloupovým, který j e p r o s i l y do 2500 N dostačující. 

Méŕicí zaŕízení s i l y j e založeno na tenzometrických sníma­
cích s i l y vyrábéných f i r m o u Maywood I n s t r u m e n t s L i m i t e d a j e 
shodné s méŕícím zaŕízení strojú t y p u M 350 a M 500. Snímače s i l y 
j s o u univerzálni, t o znamená, že mohou být zatéžovány v t a h u i 
t l a k u . K elektronickým obvodúm s t r o j e j s o u snímače s i l y pripojený 
k o n e k t o r y . Méŕená hodnota s i l y a prodloužení a otázky a odpovedi 
o b s l u h y p r o nastavení d a t potrebných p r o provedení zkoušky a 
nastavení systému j s o u zobrazovány na LCD d i s p l e j i . 

Méŕicí zaŕízení prodloužení j e stejné j a k o u strojú t y p u 
M350 a M 500. Stejné t a k ovládání prístroje, rýchlosti posuvu, 
pŕesnost posuvu a j e h o rýchlosti zústávají beze zmény. 

ČESKÝ METROLOGICKÝ ÍNSTÍTUT 
O b l a s t n í inšpektorát Praha 

R á d i o v á 3 
^02 00 PRAHA 
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3. Základní metrologické a technické údaje 
V t a b u l c e j s o u uvedený pouze t y údaje, které j s o u odlišné od 

t y p u M 350 a M 500. 
Typ s t r o j e MICRO 250 

Tŕída p r e s n o s t i (ČSN 25 0251) 1 

Nejvétší s i l a 2500 N 

Nejmenší s i l a 0.04 N 

Nejvétší dráha pŕíčníku: 
bez čelisti 
mezi čelistmi 

750 mm 
650 mm 

Rozmery s t r o j e : šírka 
h l o u b k a 
výška 

480 mm 
440 mm 

1085 mm 

Hmotnost 43 kg 

Napájecí napétí 220 V ± 10 % 

Príkon 300 W bez počítače 

4. Zkouška 
Technická zkouška zkušebního l i s u b y l a provedena pomoci e t a -

lonových silomérú tŕídy p r e s n o s t i 1 (podlé ČSN 25 0255). Metodika 
zkoušky a vyhodnocení chyb b y l o provedeno podlé ČSN 25 0251. 

5. Údaje na méŕidle 
Na štítku zkušebního l i s u j e uveden t y p zkušebního s t r o j e , 

výrobní číslo, název výrobce, r o k výroby a ro z s a h zatížení. 

6. Ovéŕení 
Ke zkušebnímu lisu,který vyhoví stanoveným podmínkám ovéŕování, 

se vystaví overovací l i s t a s t r o j se opatrí štátni overovací znač­
kou na pravé s t r a n e horního pŕíčníku. 

7. Doba p l a t n o s t i ovéŕení 
Doba p l a t n o s t i ovéŕení j e stanovená d l e normy EN 10 002-2 na 

j e d e n r o k . 

8. Vzork y méŕidel 
Metrologická zkouška b y l a provedena na jednom v z o r k u méŕidla 

u uživatele l i s u . 

V y k o n a v a t e l technické zkoušky: J a r o s l a v S t a r o s t a 
g e s t o r oboru mech.zk.mater. 
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